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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
CHARAKTERISTIKA UČEBNÉHO ODBORU 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
1.    Základné údaje 
Dĺžka vzdelávania             3 roky 
a prípravy: 
Učebný odbor je určený pre: chlapcov a dievčatá  
Podmienky na prijatie do       -    úspešné ukončenie 9. ročníka základnej školy 
učebného odboru:            -    splnenie podmienok výberového konania  
-    zdravotná spôsobilosť 
Spôsob ukončenia             záverečná skúška 
vzdelávania a prípravy: 
Doklad o dosiahnutom         vysvedčenie o záverečnej skúške, výučný list  
vzdelaní: 
Poskytnutý stupeň             -    stredné odborné vzdelanie 
vzdelania:                  -    klasifikácia stupňov vzdelania podľa ISCED 3C 
Pracovné uplatnenie           v požiarnych zboroch, v strojárskych, dopravných, 
absolventa:                 lesných a poľnohospodárskych podnikoch, 
zameraných na výrobu, montáž, opravy a prevádzku 
strojov a zariadení  
Nadväzná odborná príprava: nadstavbové štúdium pre absolventov 3-ročných 
učebných odborov )   1
) Oddiel E prílohy vyhlášky Ministerstva školstva, mládeže a športu  č. 80/1991 Zb. o stredných  1
školách v znení neskorších predpisov; pre odborné zameranie  2466 2 14  nadstavbové štúdium 
v študijných odboroch 2414 4 01, 2414 4 04, 2417 4 a 4526 4 a pre odborné zameranie 2466 2 15 
  nadstavbové štúdium v študijnom odbore 2417 4.
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2.    Charakteristika obsahu vzdelávania a prípravy 
Učebný odbor 2466 2 mechanik opravár pripravuje absolventa so všeobecno-
vzdelávacím základom, určeným všeobecnovzdelávacími predmetmi, s odbornými 
teoretickými vedomosťami i praktickými zručnosťami tak, aby mohol vykonávať 
pracovné činnosti výrobného charakteru v rôznych odvetviach priemyslu. 
Obsah vzdelávania a prípravy má spoločný základ v prvom ročníku a v druhom 
a treťom ročníku poskytuje odborné vedomosti a zručnosti podľa jednotlivých 
zameraní. 
Všeobecné vzdelávanie  nadväzuje na vedomosti získané v základnej škole, 
obsah učiva je usporiadaný vo vzťahu k odborným predmetom vzhľadom na celkový 
rozvoj osobnosti, orientáciu vo všeobecne  ľudských, občianskych, spoločenských 
otázkach, vzťahu k reálnemu svetu i k životnému prostrediu. 
Všeobecnú zložku vzdelávania určuje skladba povinných, voliteľných 
a nepovinných predmetov. V jazykovej  časti všeobecnej zložky vzdelania sa kladie 
dôraz na všeobecné a komunikatívne kompetencie zo slovenského a cudzieho 
jazyka. 
V spoločenskovednej  časti všeobecnej zložky vzdelávania sa kladie dôraz 
na obsah učiva, humanitných a sociálno-vedných disciplín. 
V prírodovednej časti všeobecnej zložky vzdelávania sa kladie dôraz na obsah 
učiva, ktoré umožňuje žiakovi preniknúť do dejov, ktoré prebiehajú v prírode a sú 
nevyhnutné pre zvládnutie učiva odbornej zložky vzdelávania. 
Odborné vzdelávanie   je zamerané na získanie odborných teoretických 
vedomostí a praktických zručností pri obsluhe a opravách strojov a zariadení a ich 
funkčných celkov, potrebných pre výkon povolania v oblasti strojárstva, požiarnej 
ochrany, lesníctva, poľnohospodárstva, koľajovej dopravy, výroby papiera 
a stavebníctva. Štúdium voliteľných odborných predmetov umožňuje žiakom ďalšiu 
špecializáciu na príslušnú oblasť, povolanie na ktoré sa pripravuje. 
 Pre kvalifikované vykonávanie uvedených  činností získava absolvent štúdiom 
odborný profil s nevyhnutným všeobecným vzdelaním a tiež schopnosť aplikovať 
nadobudnuté vedomosti a zručnosti samostatne alebo v tíme. 
Absolvent má predpoklady konať cieľavedome, rozvážne a rozhodne v súlade 
s právnymi predpismi spoločnosti, zásadami vlastenectva, humanizmu 
a demokracie. Predpokladá sa jeho schopnosť samostatného  ďalšieho rozvoja 
a štúdia odboru na základe získaných vedomostí. 
3.    Zdravotné požiadavky na uchádzača 
Do učebného odboru môžu byť prijatí len uchádzači s dobrým zdravotným 
stavom. Uchádzač, ktorý má zmenenú pracovnú schopnosť, pripojí k prihláške 
rozhodnutie príslušnej lekárskej posudkovej komisie o schopnosti študovať zvolený 
odbor. )  2
 )   § 2 ods. 4 vyhlášky Ministerstva školstva č. 145/1996 Z. z. o prijímaní na štúdium na stredných  2
školách v znení neskorších predpisov. 
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4.    Požiadavky na bezpečnosť, ochranu zdravia a hygienu práce 
Neoddeliteľnou súčasťou teoretického a praktického vyučovania je 
problematika bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, požiarnej ochrany a hygieny 
práce. 
Vo výchovno-vzdelávacom procese musí výchova k bezpečnosti a ochrane 
zdravia pri práci vychádzať z platných právnych predpisov - zákonov, vykonávacích 
vládnych nariadení, vyhlášok a noriem. Výklad musí smerovať od všeobecného ku 
konkrétnemu, t. j. špecifickému pre učebný odbor. 
V priestoroch určených na vyučovanie žiakov je potrebné utvoriť podľa 
platných predpisov podmienky na zaistenie bezpečnosti a hygieny práce. Je 
nevyhnutné poučiť žiakov o bezpečnosti a ochrane zdravia pri práci. 
Pod základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci sa 
rozumie:   
    dôkladné oboznámenie žiakov so zásadami bezpečného správania sa 
na pracovisku, 
   dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci s protipožiarnymi predpismi a s technologickými postupmi, 
   používanie technického vybavenia, ktoré zodpovedá bezpečnostným 
a protipožiarnym predpisom, 
   používanie osobných ochranných pracovných prostriedkov podľa platných 
predpisov, 
   vykonávanie stanoveného dozoru. 
D o z o r  vyžaduje sústavnú prítomnosť osoby poverenej vedením praktického 
vyučovania žiakov na ich pracovisku. V prípade, že osoba poverená vedením 
praktického vyučovania neobsiahne zrakovo súčasne všetky pracovné miesta, je 
povinná žiakov sústavne kontrolovať. 
S t á l y d o z o r  predpokladá trvalú prítomnosť osoby poverenej vedením 
praktického vyučovania žiakov na ich pracovisku. 
P r i a m y d o z o r  vyžaduje trvalú prítomnosť osoby poverenej vedením 
praktického vyučovania žiakov na ich pracovisku. Všetky pracovné miesta musí 
osoba poverená priamym dozorom zrakovo obsiahnuť z takého miesta 
a vzdialenosti, aby mohla po predchádzajúcej inštruktáži bezprostredne zasiahnuť 
v prípade porušenia bezpečnostných predpisov a pracovných pokynov pri ohrození 
zdravia.  
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 PROFIL ABSOLVENTA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
1.    Celková charakteristika absolventa 
Absolvent učebného mechanik opravár je kvalifikovaný pracovník, schopný 
uplatniť sa na rôznych postoch strojárskej výroby, na ktoré je potrebné stredné 
odborné vzdelanie. 
Absolvent je schopný opravovať  a obsluhovať konvenčné stroje a zariadenia, 
pozná technológiu opráv, pozná a dokáže pružne reagovať na meniace sa 
podmienky. Svojím tvorivým prístupom podporuje marketingovo orientované 
podnikateľské aktivity, ktorých konečným cieľom je spokojnosť zákazníka. 
Rozsah získaných vedomostí a praktických zručností umožňuje absolventom 
ďalej sa vzdelávať , zaujímať sa o vývoj vo svojom odbore štúdiom odbornej 
literatúry a periodík v klasickej tlačenej ako aj elektronickej forme. Získané 
vzdelanie umožňuje absolventovi používať racionálne metódy techník a vedomosti. 
Po ukončení prípravy v učebnom odbore mechanik opravár a po úspešnom vykonaní 
záverečnej skúšky je absolvent pripravený na výkon práce pri údržbe, opravách 
a obsluhe strojov a zariadení. Nadobudnuté poznatky dávajú absolventovi 
predpoklady konať cieľavedome, rozvážne a rozhodne v súlade s právnymi normami 
spoločnosti, zásadami vlastenectva, humanizmu a demokracie pri výkone 
uvedených činností. 
2.    Absolvent učebného odboru spĺňa tieto požiadavky 
2.1    V oblasti všeobecného vzdelania 
Absolvent má: 
-    ovládať potrebnú slovnú zásobu, vyjadrovanie sa v ústnom a písomnom 
prejave v materinskom jazyku, 
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-    poznať základnú slovenskú a svetovú literatúru pre deti, mládež 
a dospelých, 
-    mať základnú orientáciu v dejinách slovenského národa a svetových 
dejinách,  
-    poznať jeden svetový jazyk na úrovni, ktorá umožňuje jeho základnú 
komunikáciu s cudzincami, 
-    ovládať základy matematiky a fyziky,  
-    poznať základné informačné prostriedky a ich využitie,  
-    poznať základy ekologických zákonitostí v prostredí a integrácie  človeka 
a prostredia,  
-    ovládať základy správania a medziľudskej komunikácie.  
2.2    V oblasti odborného vzdelania 
2.2.1    Požadované vedomosti 
Absolvent učebného odboru má: 
-    poznať základnú odbornú terminológiu pre strojárstvo a ostatnú 
kovospracujúcu výrobu, 
-    schopnosť využívať všeobecné poznatky, pojmy, pravidlá a princípy 
pri riešení praktických úloh, 
-    poznať základy technického zobrazovania a kreslenia v strojárstve, vie  čítať 
výkresy, 
-    vedomosti o strojných súčiastkach a mechanizmoch používaných 
v strojárstve, 
-    základné vedomosti potrebné na používanie výpočtovej techniky pre grafické 
zobrazovanie, 
-    poznať základné druhy materiálov a polotovarov používaných v strojárstve 
ich technologické vlastnosti, metódy tepelného spracovania a povrchových 
úprav, 
-    poznať základné technologické postupy ručného a strojného spracovania, 
strojného obrábania, tvárnenia, zlievania, zvárania, montáže a funkčných 
skúšok strojárskych polotovarov a výrobkov, 
-    poznať základné predpisy bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, 
-    poznať základné práva a povinnosti vyplývajúce z postavenia zamestnanca 
v základnej ekonomickej štruktúre podniku, 
-    poznať základné princípy drobného podnikania a problematiku súvisiacu 
so založením živnosti, 
-    poznať základné strojárske technológie, 
-    vedomosti o používaných strojoch, nástrojoch a prípravkoch a prehľad 
o navrhovaní jednoduchých výrobných pomôcok. 
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Po absolvovaní odborného zamerania 01 mechanik opravár – plynárenské 
zariadenia: 
Absolvent má: 
-    poznať terminológiu pre strojárstvo a plynárenskú technológiu a vie využívať 
poznatky v plynárenstve, 
-    vedomosti o nových spôsoboch rozvodov a dopravy plynu, nových 
materiáloch, nových technológiách, 
-    poznať plynárenské výkresy, plynoinštalácie, 
-    poznať základné druhy materiálov používaných v plynárenských odvetviach 
a pozná ich technologické vlastnosti, 
-    poznať spôsoby ručného spracovania kovov, lepenia a mäkkého spájkovania 
-    poznať základy strojného obrábania a tepelného spracovanie ocele,  
-    poznať základné montážne práce na plynovodoch, skúšanie plynovodu, 
rozvody plynu spájané zváraním, tvrdým spájkovaním, zváranie potrubia 
z lineárneho polyetylénu, 
-    poznať zásady bezpečného správania sa na pracovisku a pozná základné 
predpisy bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, 
-    poznať základné princípy drobného podnikania.  
Po absolvovaní odborného zamerania 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
Absolvent má: 
-    ovládať terminológiu pre stroje a zariadenia používané v rôznych oblastiach 
strojárstva, 
-    poznať základné rozdelenie strojov a zariadení používaných v strojárskom 
priemysle, 
-    poznať základné druhy materiálov používaných v strojárstve, 
-    poznať technológiu ručného spracovania kovov, obrábania, spájania 
a montáže v strojárskom priemysle, 
-    poznať zásady merania a kontroly rozmerov v strojárstve, osobitne 
pri nastavovaní strojov a zariadení pri ich uvedení do prevádzky po oprave, 
rekonštrukcii, 
-    vedieť základné zásady posudzovania opotrebenia jednotlivých  častí strojov 
a zariadení, diagnostikovania prevádzkových porúch a ich príčin, 
-    poznať technológiu údržby a opráv, základné úlohy preventívnej 
starostlivosti o stroje a zariadenia, 
-    poznať základné predpisy a postupy pre likvidáciu pracovných náplní strojov 
a zariadení, oleje, chladiace emulzie a podobne, 
-    poznať základné predpisy bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci.     
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Po absolvovaní odborného zamerania 03 mechanik opravár – požiarna technika  
Absolvent má: 
-    poznať konštrukciu cestných motorových vozidiel, ktoré sa využívajú ako 
nosiče požiarnej techniky, 
-    poznať  činnosť jednotiek požiarnej ochrany pri požiaroch, povodňovej 
ochrane a iných mimoriadnych udalostiach, 
-    poznať používanú techniku a zariadenia, ktoré sa využívajú pri zásahoch 
jednotiek požiarnej ochrany, 
-    poznať konštrukciu a činnosť elektrických strojov a zariadení používaných 
v jednotkách požiarnej ochrany, 
-    ovládať pracovné postupy opráv pre cestné motorové vozidlá, ktoré slúžia 
na dopravu požiarnej techniky, ako aj technológiu opráv špeciálnej požiarnej 
techniky, 
-    vedieť špecifické predpisy pre ochranu a bezpečnosť práce pri hasení 
a záchranných prácach vykonávaných jednotkami požiarnej ochrany. 
Po absolvovaní odborného zamerania 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia  
Absolvent má: 
-    poznať terminológiu pre stroje a zariadenia používané v lesnej výrobe, 
-    poznať základné rozdelenie strojov a zariadení,  
-    poznať základnú konštrukčnú dokumentáciu, schémy strojov, zariadení a ich 
častí, 
-    poznať funkciu a princíp linky slúžiacej na odkôrňovanie a sekanie dreva,  
-    poznať strojové zariadenia súvisiace s výrobou a úpravou sulfitovej 
a sulfátovej buničiny, 
-    poznať stroje a zariadenia slúžiace na prípravu papieroviny, 
-    poznať jednotlivé časti a princíp práce samotného papierenského stroja, 
-    poznať stroje a zariadenia používané v úpravni na rezanie a balenie papiera, 
-    mať dôkladné vedomosti o spôsoboch manipulácie s materiálom medzi 
jednotlivými operáciami v rámci výrobného procesu a o zariadeniach 
slúžiacich na manipuláciu s materiálom i s hotovými výrobkami určenými 
na realizáciu. 
Po absolvovaní odborného zamerania 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá  
Absolvent má: 
-     poznať konštrukciu hlavných častí a systémov koľajových vozidiel, 
-    poznať základné pojmy o použití elektrickej energie a elektrotechnických 
zariadení  u koľajových vozidiel, 
-    poznať funkciu a použitie strojných súčiastok,  častí strojov a mechanizmov,  
systémov na motorových rušňoch a vozňoch, 
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-    poznať funkciu elektrických strojov a zariadení, ktoré sú súčasťou 
motorových  rušňov a vozňov, 
-    poznať technologické a montážne postupy pri údržbe, opravách 
a periodických  prehliadkach železničných vozidiel a ich častí. 
Po absolvovaní odborného zamerania 14 mechanik opravár – poľnohospodárske 
stroje a zariadenia  
Absolvent má: 
-    poznať biologické, fyzikálne, ekologické a ekonomické zákonitosti 
poľnohospodárskej výroby, významné pre odborné riešenie technických 
a technologických otázok pôdohospodárstva a v súvisiacich službách,  
-    poznať princípy  činnosti mechanizmov, strojov a zariadení používaných 
v poľnohospodárskej výrobe a v službách,  
-    poznať zásady a postupy obsluhy strojov a zariadení v poľnohospodárstve, 
zásady a postupy údržby strojov a zariadení, 
-    poznať princípy a postupy opráv strojov a zariadení,  
-    poznať druhy strojov a zariadení, ich energetickú náročnosť a ekonomickú 
efektívnosť, 
-    vedieť rozlíšiť druhy poľnohospodárskych plodín, princípy technologických 
postupov ich pestovania a ošetrovania, zberu a uskladňovania,  
-    poznať podmienky pestovania jednotlivých skupín a druhov 
poľnohospodárskych plodín a poznať základy výživy, hnojenia a ochrany 
rastlín a ochrany životného prostredia,  
-    poznať základné princípy alternatívnych systémov poľnohospodárskej výroby,  
-    poznať zásady tvorby a ochrany životného prostredia vo vzťahu 
k mechanizovaným prácam v poľnohospodárskej výrobe a v službách. 
Po absolvovaní odborného zamerania 15 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Absolvent má: 
-    poznať funkciu a princíp linky slúžiacej na odkôrňovanie a sekanie dreva, 
-    poznať strojové zariadenia súvisiace s výrobou a úpravou sulfitovej 
a sulfátovej buničiny, 
-    poznať stroje a zariadenia slúžiace na prípravu papieroviny, 
-    ovládať jednotlivé časti a princíp práce samotného papierenského stroja, 
-    mať dôkladné vedomosti o spôsoboch manipulácie s materiálom medzi 
jednotlivými operáciami v rámci výrobného procesu a o zariadeniach 
slúžiacich na manipuláciu s materiálom i s hotovými výrobkami určenými 
na realizáciu. 
2.2.2    Požadované zručnosti 
Absolvent vie:  
-    použiť jednoduché technické výpočty s použitím technických tabuliek, 
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-    ručne opracovávať materiály, 
-    zmerať rozmery výrobkov a urobiť kontrolu tvarov a kontrolu kvality 
s použitím vhodných meradiel a meracích prístrojov,  
-    používať vhodné pracovné pomôcky, náradie, nástroje a stroje a voliť 
optimálne pracovné podmienky. 
Po absolvovaní odborného zamerania 01 mechanik opravár – plynárenské 
zariadenia  
Absolvent vie:  
-    vykonať montáž a údržbu príslušných plynovodov, údržbu a opravu plynovodu 
v budovách, 
-    používať terminológiu pre strojárstvo a plynárenskú technológiu, 
-    ručne a strojovo opracovávať materiály, lepiť, spájkovať, zvárať, 
-    načrtnúť jednoduchú plynoinštaláciu a podľa nej zhotoviť rozvody plynu, 
-    vykonať montáž rozvodu plynu zváraním a závitovými spojmi, 
-    odstrániť drobné poruchy pri netesnostiach na plynovodoch v budovách, 
-    tepelne spracovať oceľ - kaliť, kovať a ohýbať rúry, 
-    používať výpočtovú techniku pre jednoduché účely, 
-    používať vhodné pracovné postupy, pracovné náradie, nástroje a stroje, 
-    dodržiavať bezpečnostné predpisy pri práci, 
-    voliť optimálne pracovné podmienky. 
Po absolvovaní odborného zamerania 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
Absolvent vie:  
-    používať terminológiu strojov a zariadení strojárskeho priemyslu, 
-    nakresliť, načrtnúť jednoduché strojové súčiastky a v prípade potreby ich aj 
zhotoviť, 
-    ručne opracovať materiály, lepiť, spájkovať a v prípade absolvovania 
základného kurzu zvárania aj zvárať,  
-    čítať technické výkresy, normy, schémy, pracovné návody a ostatnú 
technickú dokumentáciu používanú pri strojoch a zariadeniach, 
-    kontrolovať, nastavovať, upravovať a vykonávať bežnú údržbu strojov 
a zariadení, 
-    diagnostikovať prevádzkové poruchy, stanoviť ich príčinu a postup 
odstránenia, 
-    demontovať a montovať stroje a zariadenia, vymieňať poškodené resp. 
opotrebované súčiastky, 
-    nastaviť stroje a zariadenia po oprave, výmene súčiastok na pôvodné 
prevádzkové parametre, 
-    manipulovať s bremenami,  časťami strojov a zariadení pri ich montáži resp. 
demontáži pomocou zdvíhacích zariadení. 
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Po absolvovaní odborného zamerania 03 mechanik opravár – požiarna technika  
Absolvent vie:  
-    vykonávať pracovné  činnosti spojené s opravami cestných motorových 
vozidiel, 
-    kontrolovať zariadenia predpísanými testami podľa servisných podkladov 
a pripájať ich k elektrickým zdrojom, 
-    vykonávať  činnosti potrebné pri rôznych akciách, pri nasadení požiarnej 
techniky. 
 Po absolvovaní odborného zamerania 04 mechanik opravár – lesné stroje  
Absolvent vie:  
-    používať terminológiu strojov a zariadení strojárskeho priemyslu, 
-    nakresliť, načrtnúť jednoduché strojové súčiastky a v prípade potreby ich aj 
zhotoviť, 
-    ručne opracovať materiály, lepiť, spájkovať a v prípade absolvovania 
základného kurzu zvárania aj zvárať,  
-    čítať technické výkresy, normy, schémy, pracovné návody a ostatnú 
technickú dokumentáciu používanú pri strojoch a zariadeniach, 
-    zvoliť správny pracovný postup pri ručnom a strojovom obrábaní kovov, 
-    kontrolovať, nastavovať, upravovať a vykonávať bežnú údržbu strojov 
a zariadení, 
-    diagnostikovať prevádzkové poruchy, stanoviť ich príčinu a postup 
odstránenia JMP, univerzálneho traktora, neseného alebo závesného náradia 
pre sústreďovanie dreva a pre pestovateľské práce, špeciálnych a vyvážacích 
traktorov s príslušenstvom, mechanizačných prostriedkov na skladoch dreva, 
-    demontovať a montovať stroje a zariadenia, vymieňať poškodené resp. 
opotrebované súčiastky, 
-    nastaviť stroje a zariadenia po oprave, výmene súčiastok na pôvodné 
prevádzkové parametre, 
-    manipulovať s bremenami,  časťami strojov a zariadení pri ich montáži resp. 
demontáži pomocou zdvíhacích zariadení, 
-    rozoznať poruchy na mechanizačných prostriedkoch a škody na porastoch 
v dôsledku nesprávne vykonanej pracovnej činnosti, 
-    v priebehu pracovného procesu kontrolovať, nastavovať a efektívne využívať 
náradie, stroje a zariadenie v opravárskej  činnosti, nastavovať 
kovoobrábacie stroje a vykonávať ich údržbu, vie zhodnotiť kvalitu 
a množstvo vykonanej práce, 
-    zvárať plameňom, elektrickým oblúkom alebo v ochrannej atmosfére 
v rozsahu základných kurzov zvárania, 
-    zvoliť správny postup pri údržbe strojov pre zemné práce a ostatných 
mechanizačných prostriedkov, vrátane preskúšania stroja po oprave, 
-    samostatne pripraviť všetky náradia, stroje a zariadenia potrebné pre 
opravy, vedieť správne zvoliť a realizovať vhodné postupy opráv v dielňach 
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a v teréne, nastavovať a funkčne preskúšať mechanizačné prostriedky 
a zariadenia v lesnom hospodárstve. 
Po absolvovaní odborného zamerania 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá  
Absolvent vie:  
-    čítať a urobiť jednoduché náčrty súčiastok alebo schém zapojenia systémov  
(mechanizmov ), ktoré sa vyskytujú u koľajových vozidiel, 
-    vykonávať kontrolu prevádzkyschopnosti koľajových vozidiel a ich súčiastok, 
-    diagnostikovať vznikajúce poruchy počas prevádzky stroja, predchádzať 
poruchám, 
-    robiť údržbu, opravy a prehliadky koľajových vozidiel, 
-    riadiť práce pri rozsiahlejších a náročnejších opravách koľajových vozidiel. 
Po absolvovaní odborného zamerania 14 mechanik opravár – poľnohospodárske 
stroje  a zariadenia  
Absolvent vie:  
-    vykonávať všetky odborné mechanizované práce v poľnohospodárskej výrobe 
a v službách s ohľadom na ochranu životného prostredia, 
-    pripraviť náradie, stroje a zariadenia pre pracovný proces, nastaviť základné  
parametre, preskúšať funkcie strojov, obsluhovať stroje a mechanizačné  
prostriedky,  
-    vykonať základnú údržbu a bežné opravy náradia, strojov a zariadení 
používaných v  poľnohospodárskej výrobe a pri uskladňovaní produktov, 
-    prakticky vykonávať všetky  činnosti s hnojivami a používať ochranné 
prostriedky, 
-    vykonávať mechanizované práce v pôdohospodárstve a v službách, 
-    realizovať technologické postupy pestovania hlavných druhov plodín, 
-    čítať a používať návody na obsluhu a ďalšiu dokumentáciu súvisiacu 
s používaním a  obsluhou mechanizmov, strojov a zariadení a liniek, 
-    riadiť a udržiavať kolesové traktory a iné mobilné energetické a dopravné  
prostriedky pri doprave všetkého druhu, vrátane nakladania a vykladania, 
-    viesť prvotnú evidenciu o vykonanej práci, spotrebe materiálu, hodnotiť 
množstvo a kvalitu vykonanej práce, uplatňovať hospodárnosť prevádzky 
mechanizačných  prostriedkov, šetriť materiálom a energiou, 
-    podnikať v poskytovaní služieb v odbore, 
-    pracovať bezpečne, udržiavať pracovisko v poriadku, dbať o estetiku 
pracovného prostredia, v práci postupovať s ohľadom na ochranu životného 
prostredia, 
-    odborne vykonávať  ďalšie špecifické práce vyplývajúce z obsahu voliteľných  
predmetov a kvalifikačných kurzov. 
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Po absolvovaní odborného zamerania 15 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Absolvent vie:  
-    vykonávať bežnú údržbu na jednotlivých strojoch a zariadeniach súvisiacich 
s výrobou, úpravou a spracovaním papiera a v prípade potreby vypomáhať 
ich obsluhe, 
-    vykonávať montáž a demontáž papierenského stroja v takom rozsahu, ako je 
to potrebné, 
-    vykonávať menšie opravy zariadení slúžiacich na manipuláciu s materiálom 
a hotovými výrobkami. 
2.3    Požadované osobnostné predpoklady , vlastnosti a schopnosti 
Absolvent sa vyznačuje: 
-    empatiou, toleranciou a prosociálnym správaním, 
-    aktívnym záujmom o kultúru a spoločenský život, 
-    komunikatívnosťou, priateľskosťou, 
-    trpezlivosťou, vytrvalosťou a flexibilitou, 
-    schopnosťou spolupráce, spoľahlivosťou, presnosťou, 
-    primeraným sebaodhadom, sebadisciplínou, diskrétnosťou 
a zodpovednosťou, 
-    myslením v súvislostiach, 
-    kultivovaným vystupovaním a správaním, 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
  UČEBNÝ PLÁN 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Počet týždenných vyučovacích hodín 
Kategória a názvy  
v ročníku 
Vyučovacích predmetov 
 1.  2.  3.  Spolu 
Všeobecnovzdelávacie predmety  12  10  6  28 
slovenský jazyk a literatúra a)                2  2  1  5 
cudzí jazyk a), b)                           2  2  2  6 
občianska náuka                            -  1  1  2 
dejepis                                   1  -  -  1 
etická výchova/náboženská výchova c)         1  1  -  2 
matematika a)                             2  1  1  4 
fyzika a)                                  2  1  -  3 
informatika a), d)                          1  1  -  2 
telesná výchova e)                          1  1  1  3 
Odborné predmety  21  -  2  23 
ekonomika                                -  -  2  2 
technické kreslenie                         2  -  -  2 
strojárska technológia                       2  -  -  2 
základy strojárstva                          2  -  -  2 
odborný výcvik f), g)                        15  -  -  15 
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podľa odborného zamerania 01    23  26  49 
plynárenské zariadenia                      -  3  3,5  6,5 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h)  -                                1  1  2 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 4  4  8 
podľa odborného zamerania 02    23  26  49 
odborné kreslenie                           -  1  -  1 
technológia opráv                           -  2  4  6 
stroje a zariadenia                          -  3  2,5  5,5 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h)  -                                1  1  2 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 1  1  2 
podľa odborného zamerania 03    23  26  49 
požiarna technika                           -  3  3,5  6,5 
technológia opráv požiarnej techniky           -  2  3  5 
požiarna taktika                            -  2  1  3 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 1  1  2 
podľa odborného zamerania 04    23  26  49 
lesná výroba                               -  1,5  1  2,5 
odborné kreslenie                            -  1  -  1 
obsluha lesných strojov                       -  2  1,5  3,5 
technológia opráv lesných strojov              -  2,5  3  5,5 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h)  -                                -  1  1 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 1  2  3 
podľa odborného zamerania 10               23  26  49 
koľajové vozidlá                            -  3  3  6 
elektrotechnika koľajových vozidiel            -  2  1  3 
technológia opráv koľajových vozidiel           -  3  2,5  5,5 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h  -                                 -  1  1 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 -  1  1 
podľa odborného zamerania 14               23  26  49 
stroje a zariadenia v poľnohospodárstve         -  3  2,5  5,5 
technológia opráv poľnohospodárskej 
 -  2  1  3 
techniky 
diagnostika                                -  -  2  2 
prevádzková spoľahlivosť strojov              -  1  -  1 
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rastlinná výroba                            -  1  1  2 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h)  -                                -  1  1 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 1  1  2 
podľa odborného zamerania 15               23  26  49 
technológia opráv                           -  1,5  2  3,5 
výroba papiera                             -  1,5  1,5  3 
odborný výcvik f), g)                        -  15  17,5  32,5 
Voliteľné predmety h)  -                                1  1  2 
Rozširujúce hodiny j)  -                                 4  4  8 
Voliteľné predmety h)   -       
prevádzková spoľahlivosť strojov r)             -  1  1  1 
údržba a diagnostika r)                       -  2  2  2 
aplikovaná informatika r)                     -  1  1  1 
úvod do sveta práce r)                       -  1  1  1 
odpadové hospodárstvo r)                    -  2  2  1 
dopravná výchova o)                        -  -  2  2 
ekológia r)                                -  1  1  1 
S p o l u   33  33  34  100 
Nepovinné predmety n)  0-2  0-2  0-2  0-6 
konverzácia v cudzom jazyku                        0-2 
ďalší cudzí jazyk                                  0-2 
cvičenia z matematiky                             0-2 
športové hry                                     0-2 
manažment osobných financií                       0-2 
psychológia práce                                 0-2 
psychológia práce a trhu                            0-2 
ochrana človeka a prírody k)         
Poznámky 
a)    Trieda sa môže deliť na skupiny podľa ods. 1 a 2  § 6 Smerníc Ministerstva 
školstva SSR a Ministerstva zdravotníctva SSR  č. 7827/1985 – 21 o stredných 
školách z 11. júla 1985 (ďalej len Smernice). 
b)    Vyučuje sa jeden z jazykov: anglický, francúzsky, nemecký, ruský alebo 
španielsky. 
c)    Vyučuje sa predmet etická výchova alebo predmet náboženská výchova podľa 
záujmu žiakov. Na vyučovanie etickej výchovy sa odporúča vytvárať skupiny 
najviac s počtom 20 žiakov. Predmety sa neklasifikujú, na vysvedčení žiaka 
a v katalógu sa uvedie „absolvoval/-a“. 
d)    Predmet má charakter cvičení. 
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e)    V predmete telesná výchova možno vyučovať jednu hodinu týždenne aj 
v popoludňajších hodinách a spájať ju do viachodinových celkov. Súčasťou 
vyučovania môže byť aj týždenný lyžiarsky výcvik v prvom alebo druhom 
ročníku. 
f)    Predmet odborný výcvik možno spájať do viachodinových celkov a vyučovať 
v týždňoch. V I. ročníku je realizovaný v dielňach a na pracoviskách školy 
a v ďalších ročníkoch je možná realizácia aj na prevádzkových pracoviskách 
formou individuálneho výcviku. Pri výcviku je bezpodmienečne potrebné 
dodržiavať predpisy bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, technické 
predpisy a technické normy. Pred každým nácvikom je majster odbornej 
výchovy povinný vykonať poučenie o zásadách bezpečného správania sa 
na pracovisku a oboznámiť žiaka pred každým nácvikom o možných rizikách. 
Poučenie a poskytnutie osobných ochranných pracovných prostriedkov musí 
byť písomne zaznamenané v príslušnej dokumentácii. 
g)    Predmet odborný výcvik má v prvom ročníku rovnaký obsah pre všetky odborné 
zamerania. V 2. a 3. ročníku je zameraný na výkon povolania pre ktoré sa žiak 
pripravuje, podľa špecifík školy, požiadaviek regiónu a možností uplatnenia 
absolventa. 
h)    Žiaci si môžu vybrať voliteľné predmety v rozsahu vymedzenom učebným 
plánom. Hodinovú dotáciu jednotlivých voliteľných predmetov uvedenú 
v učebnom pláne môže riaditeľ školy na návrh predmetovej komisie znížiť 
alebo s využitím rozširujúcich hodín zvýšiť a primerane upraviť obsah učiva. 
S prihliadnutím na hodinovú dotáciu voliteľných predmetov navrhne 
predmetová komisia cieľové vedomosti a zručnosti, ktoré rozšíria profil 
absolventa. Vhodnou kombináciou voliteľných predmetov sa môže vytvoriť 
v súlade so špecifickými regionálnymi požiadavkami trhu práce vhodný 
odborný blok.  
i)    Vyučujúci sú povinní zohľadňovať otázky bezpečnosti a ochrany zdravia 
pri práci a starostlivosti o životné prostredie. 
j)    Rozširujúce hodiny sú prostriedkom na modifikáciu učebného plánu a súčasne 
na vnútornú a vonkajšiu diferenciáciu štúdia na strednej škole. O ich využití 
rozhoduje vedenie školy na základe vlastnej koncepcie výchovy a vzdelávania 
zohľadňujúc záujmy žiakov a ich rodičov ako aj priestorové a personálne 
podmienky školy. Rozširujúce hodiny posilňujú profil žiakov, umožňujú 
dôkladnejšiu prípravu na záverečné skúšky a prijímacie konanie na ďalšie 
štúdium.  Ďalej umožňujú efektívne využitie medzipredmetových poznatkov 
na vyššej úrovni. Rozširujúce hodiny možno využiť na posilnenie hodinovej 
dotácie povinných predmetov a voliteľných predmetov alebo na zaradenie 
ďalších voliteľných predmetov uvedených v učebnom pláne. 
k)    Povinnou súčasťou výchovy a vzdelávania žiakov stredných škôl v SR je učivo 
„Ochrana  človeka a prírody“. Obsah učiva sa realizuje vo vybraných 
predmetoch, účelových cvičeniach a v samostatnom kurze na ochranu človeka 
a prírody. Cvičenia sa uskutočňujú v 1. a 2. ročníku priamo v teréne. Kurz je 
organizovaný v 3. ročníku. Kurz je súčasťou plánu práce školy. 
l)    Riaditeľ školy môže na základe odporúčania predmetovej komisie vykonať 
v učebnom pláne v jednotlivých ročníkoch úpravy až do 10% celkového počtu 
týždenných vyučovacích hodín. Pri týchto úpravách nie je možné zrušiť žiadny 
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vyučovací predmet alebo do skupiny povinných predmetov zaradiť nový 
povinný predmet. 
m)    V jednotlivých vyučovacích predmetoch má vyučujúci možnosť upraviť obsah 
učiva až do výšky 30% v každom ročníku zaradením nových poznatkov, 
vyplývajúcich z aktuálneho rozvoja vedy a techniky a z potreby prispôsobiť 
učivo aktuálnym potrebám odboru, trhu práce, regiónu alebo špecifickým 
potrebám školy. Zmeny v obsahu učiva navrhuje príslušná predmetová 
komisia. 
n)    Žiak si môže vybrať dva nepovinné predmety, tri nepovinné predmety iba 
v prípade, ak jedným z týchto predmetov sú športové hry. Na vyučovanie 
nepovinných predmetov možno vytvárať  skupiny žiakov z rôznych tried 
a ročníkov pri dodržaní Smerníc. Z hľadiska odborno-metodického môže 
riaditeľ školy povoliť spájanie hodín nepovinných predmetov do 
viachodinových celkov. Nepovinné predmety sa neklasifikujú, na vysvedčení 
žiaka a v katalógu sa uvedie „absolvoval/-a“. 
o)    Obsah a rozsah učiva tohto predmetu je príprava žiakov na získanie vodičského 
oprávnenia. Učebnú osnovu na výučbu a výcvik účastníkov prípravy na skúšku 
odbornej spôsobilosti na vydanie oprávnenia viesť motorové vozidlá vydalo 
Ministerstvo dopravy, pôšt a telekomunikácií Slovenskej republiky podľa 
ustanovenia § 12 ods. 1 písm. d) zákona č. 93/2005 Z. z. V súlade s § 11 ods. 5 
vyhlášky Ministerstva dopravy, pôšt a telekomunikácií Slovenskej republiky  č. 
349/2005 Z. z. táto výučba môže nahradiť teoretickú prípravu v autoškole 
v rozsahu, v akom je jej obsah súčasťou učebnej látky učebného odboru. 
p)     Žiaci v každom ročníku absolvujú exkurzie (1 až 2 dni v školskom roku) 
na prehĺbenie, upevnenie a rozšírenie poznatkov získaných v teoretickom 
vyučovaní. Exkurzie sú súčasťou výchovno-vzdelávacieho procesu. Ich rozsah 
a obsah schvaľuje riaditeľ školy v súlade s učebným plánom. Pripravuje a vedie 
ich učiteľ, ktorého vyučovací predmet najviac súvisí s obsahom exkurzie. 
Organizácia exkurzií musí byť v súlade so Smernicami. 
q)    Výučba sa realizuje v 1. a 2. ročníku v rozsahu 33 týždňov, v 3. ročníku 
v rozsahu 30 týždňov. 
r)    Predmet sa vyučuje v druhom alebo treťom ročníku. 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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ZOZNAM SCHVAĽOVACÍCH DOLOŽIEK 
-    všeobecnovzdelávacích predmetov  
Názov predmetu  Číslo schvaľovacej doložky  Platnosť od 
slovenský jazyk a literatúra  6168/1990-2  01.09.1990 
cudzí jazyk  7002/90-20  01.09.1990 
občianska náuka  203/2003-42  01.09.2003 
dejepis  3 367/1995-152  01.09.1996 
etický výchova  1252/1996-15  01.09.1998 
náboženská výchova  podľa cirkvi   
matematika  CD-2006-11603/25649-1:092  01.09.2006 
fyzika                                  18067/2004-092  01.09.2004 
informatika  862/2000-4  01.09.2000 
telesná výchova  1340/2002-4  01.09.2002 
ochrana človeka a prírody  916/2002  01.09. 2002 
-    odborných predmetov  
Názov predmetu  Číslo schvaľovacej doložky  Platnosť od 
ekonomika  1846/2002 – 42  01.09. 2002 
-    voliteľných predmetov 
Názov predmetu  Číslo schvaľovacej doložky  Platnosť od 
úvod do sveta práce  4389/2002-42  01.09.2003 
odpadové hospodárstvo  2248/2003-42  01.09.2003 
dopravná výchova  CD-2006-5289/11722-1:093  01.09.2006 
ekológia  2397/1993-31  01.09.2003 
-    nepovinných predmetov 
Názov predmetu  Číslo schvaľovacej doložky  Platnosť od 
konverzácia v cudzom jazyku  927/1990-20  1.09. 1991 
ďalší cudzí jazyk  7002/90-10  1.09. 1990 
cvičenia z matematiky  3171/1995-152  1.09. 1995 
športové hry  2708/1999-42  1.09. 1999 
manažment osobných financií  1023/2002-4  1.09. 2003 
psychológia práce  2317/2001-42  1.09.2001 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
 TECHNICKÉ KRESLENIE 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Obsah predmetu poskytuje žiakom nevyhnutné vedomosti o základoch 
technického kreslenia. Cieľom je naučiť žiakov základy zobrazovania súčiastok, 
kreslenie náčrtov, kótovanie,  čítanie výkresov a technickej dokumentácie. Žiaci sa 
budú vedieť orientovať v príslušných normách technického kreslenia, budú poznať 
druhy výkresov, vedieť použiť druhy  čiar, kótovanie, kreslenie rezov ako aj 
predpisovanie drsnosti a tolerancií na výkresoch. 
Žiaci zvládnu kreslenie jednoduchého výrobného výkresu a budú vedieť  čítať 
schematické výkresy. Získané vedomosti sú základom pre ďalšie odborné predmety 
Cieľové vedomosti spočívajú v osvojení si technických poznatkov súvisiacich 
s technickým zobrazovaním strojových súčiastok, používaných v strojárskej výrobe. 
Cieľové zručnosti spočívajú v osvojení si kreslenia a zobrazovania voľnou 
rukou, ako základného komunikačného prostriedku v strojárstve. 
2.    Rozpis učiva  
 1. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Úvod ........................................................................................1 
1.1    Úvod do predmetu 
2    Normalizácia v technickom kreslení ................................................4 
2.1    Význam normalizácie a druhy noriem 
2.2    Technické výkresy, druhy a formáty 
2.3    Druhy a hrúbky čiar 
2.4    Mierky zobrazovania 
2.5    Normalizované technické písmo 
3    Základy zobrazovania .................................................................21 
3.1    Základné zásady kreslenia náčrtov 
3.2    Názorné zobrazovanie 3D 
3.3    Základy zobrazovania na tri priemetne 
3.4    Zobrazovanie základných geometrických telies 
3.5    Zobrazovanie zložitých geometrických telies 
3.6    Zobrazovanie jednoduchých súčiastok 
3.7    Zobrazenie prienikov 
3.8    Zobrazenie rezov a prierezov 
3.9    Iné spôsoby zobrazovania 
4    Základy technického kreslenia.......................................................24 
4.1    Základné pojmy a pravidlá kótovania 
4.2    Spôsoby kótovania 
4.3    Kótovanie dĺžkových rozmerov 
4.4    Kótovanie priemerov, polomerov, dier a rozstupov 
4.5    Tolerovanie rozmerov, základné pojmy 
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4.6    Spôsoby predpisovania tolerancií na výkrese a určenie presnosti 
podľa normy 
4.7    Lícovanie, druhy uložení 
4.8    Predpisovanie drsnosti povrchu 
4.9    Odchýlky tvaru 
4.10   Odchýlky polohy  
4.11   Úprava výkresového listu, titulný blok 
4.12   Kreslenie výrobného výkresu 
4.13   Čítanie technických výkresov 
5    Schematické výkresy ...................................................................16 
5.1    Čítanie kinematických schém a značiek  
5.2    Čítanie elektrotechnických schém a značiek 
5.3    Čítanie hydraulických schém a značiek 
5.4    Čítanie pneumatických schém a značiek 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
STROJÁRSKA TECHNOLÓGIA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Vyučovací predmet zoznamuje žiakov s výrobou, vlastnosťami, spracovaním, 
použitím a označovaním základných technických materiálov používaných 
v strojárstve. Žiaci získajú vedomosti o základných technológiách výroby 
polotovarov, tepelnom spracovaní materiálov a ich ochrane proti korózii. 
Cieľové vedomosti predmetu spočívajú v osvojení si všeobecných poznatkov 
súvisiacich s vlastnosťami technických materiálov používaných v strojárstve, ich 
výrobe, vlastnostiach, skúšaní a spracovaní, s možnosťami zlepšiť tieto vlastnosti 
tepelným spracovaním a povrchovou úpravou. 
Cieľové zručnosti žiakov spočívajú v rozlišovaní technických materiálov 
vzhľadom na ich použitie, umožňujú žiakom určiť základné druhy materiálov, ich 
vlastnosti podľa vzhľadu a fyzikálnych a technologických vlastností, vyhľadať 
potrebné údaje v technickej dokumentácii a technických tabuľkách. 
Pri výučbe je potrebné sa zamerať na prehľad a rozdelenie technických 
materiálov s dôrazom na materiály používané v strojoch a zariadeniach. Nemenej 
dôležité je venovať pozornosť vlastnostiam materiálov a ich zlepšovaniu. 
2.    Rozpis učiva 
 1. ročník 
(2 hodina týždenne, spolu 66 hodín) 
 Počet hodín 
2    Úvod do predmetu.......................................................................1 
2.1    Úlohy strojárskej technológie 
2.2    Rozdelenie technológie 
3    Vlastnosti technických materiálov...................................................4  
3.1    Fyzikálne vlastnosti 
3.2    Chemické vlastnosti 
3.3    Mechanické vlastnosti 
3.4    Technologické vlastnosti 
4    Skúšanie technických materiálov  ...................................................4 
4.1    Skúšky mechanických vlastností, statické a dynamické skúšky 
4.2    Technologické skúšky 
4.3    Nedeštruktívne skúšky, kapilárne, prežiarením a ultrazvukom 
5    Technické materiály - výroba, vlastnosti a použitie  ...........................12 
5.1    Kovové materiály 
5.1.1    Rozdelenie a označenie podľa STN 
5.1.2    Ocele na tvárnenie 
5.1.3    Zliatiny železa na odliatky 
5.1.4    Neželezné kovy  
5.1.5    Práškové materiály 
5.2    Nekovové materiály 
                                    25 
5.2.1    Makromolekulárne materiály 
5.2.2    Elastomery - vlastnosti, spracovanie, použitie 
5.2.3    Reaktoplasty - vlastnosti, spracovanie, použitie  
5.2.4    Technická guma, vlastnosti, spracovanie, použitie  
5.2.5    Drevo a aglomerované materiály na báze dreva 
5.2.6    Technické sklo a keramické materiály. 
6    Základy metalografie a tepelné spracovanie ......................................8 
6.1    Význam rovnovážnych diagramov pre tepelné spracovanie 
6.2    Žíhanie, účel, druhy 
6.3    Metódy kalenia, popúšťania a zušľachťovania 
6.4    Chemicko – tepelné spracovanie ocelí 
6.5    Tepelné spracovanie neželezných kovov 
6.6    Vplyv tepelného spracovania na technologické vlastnosti 
7    Povrchové úpravy .......................................................................4 
7.1    Korózia kovov a zliatin 
7.2    Spôsoby ochrany proti korózii 
7.3    Chemické povrchové úpravy 
7.4    Ochranné kovové povlaky 
7.5    Ochranné nátery 
8    Lejárstvo...................................................................................4 
8.1    Základy lejárskej technológie 
8.2    Výroba odliatkov do pieskových foriem 
8.3    Liatie do kovových foriem 
8.4    Špeciálne spôsoby liatia 
8.5    Úprava odliatkov 
8.6    Technologické vlastnosti odliatkov 
9    Tvárnenie..................................................................................8 
9.1    Tvárnenie kovov za tepla 
9.2    Valcovanie 
9.3    Ťahanie 
9.4    Pretláčanie 
9.5    Kovanie 
9.6    Výroba rúrok 
9.7    Tvárnenie kovov za studena 
9.8    Plošné tvárnenie 
9.9    Objemové tvárnenie 
10    Tepelné delenie materiálu............................................................2 
10.1   Rezanie kyslíkom 
10.2   Rezanie plazmou 
10.3   Lúčové metódy delenia, laser, elektrónový lúč a vodný lúč 
11    Obrábanie ................................................................................7 
11.1   Teória obrábania 
11.2   Sústruženie, vàtanie a vyvrtávanie 
11.3   Frézovanie 
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11.4   Brúsenie 
11.5   Hobľovanie a preťahovanie 
11.6   Výroba závitov a ozubenia 
11.7   Automatizácia obrábania, CNC stroje 
12    Zváranie ...................................................................................6 
12.1   Tavné zváranie 
12.2   Tlakové zváranie 
12.3   Zváranie v ochrannej atmosfére 
12.4   Pulzné metódy zvárania 
12.5   Lúčové metódy 
12.6   Zváranie plastov 
13    Spájkovanie ...............................................................................3 
13.1   Podstata spájkovania 
13.2   Mäkké spájkovanie 
13.3   Tvrdé spájkovanie 
13.4   Špeciálne spôsoby spájkovania 
14    Lepenie v strojárstve ..................................................................3 
14.1   Podstata lepenia 
14.2   Chemicky rozpustné lepidlá 
14.3   Tavné lepidlá 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
ZÁKLADY STROJÁRSTVA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Predmet základy strojárstva poskytuje žiakom vedomosti o strojových 
súčiastkach a mechanizmoch. Učivo poskytuje žiakom všeobecné vedomosti 
o spojovacích súčiastkach a spojoch používaných v strojárstve,  častiach strojov 
a mechanizmov, ich spájaní a vzájomnej súčinnosti v strojových zariadeniach. Na 
základné vedomosti získané v tomto predmete nadväzuje učivo špeciálnych strojov 
a zariadení v ostatných odborných predmetoch. 
Cieľové vedomosti spočívajú v získaní prehľadu o strojových súčiastkach 
a častiach strojov, ich funkcii a použití. 
Cieľové zručnosti sú v schopnosti žiakov orientovať sa v technických 
tabuľkách, technických normách, technických predpisoch, ako aj inej technickej 
dokumentácii a literatúre pri určovaní druhov, parametrov a použití strojových 
súčiastok a častí strojov a v schopnosti žiakov zvládnuť základné práce pri ručnom 
opracovávaní kovov a montáži jednoduchých mechanizmov. 
2.    Rozpis učiva 
 1. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
 Počet hodín 
1    Úvod do predmetu.......................................................................2 
1.1    Úvodné oboznámenie s predmetom 
1.2    Význam normalizácie 
1.3    Použitie noriem 
2    Spoje a spojovacie súčiastky ........................................................16 
2.1    Rozoberateľné spoje 
2.2    Nerozoberateľne spoje 
3    Ručné opracovanie kovov ............................................................10 
3.1    Plošné meranie 
3.2    Pilovanie 
3.3    Delenie materiálu 
3.4    Vàtanie 
3.5    Rezanie závitov 
3.6    Sekanie 
3.7    Vyhrubovanie, zahlbovanie 
3.8    Zabrusovanie 
4    Časti strojov .............................................................................10 
4.1    Hriadele a čapy 
4.2    Hybné hriadele 
4.3    Konštrukčné prvky hriadeľov 
4.4    Ložiská a vedenia 
4.5    Hriadeľové spojky 
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5    Mechanizmy .............................................................................10 
5.1    Použitie mechanizmov 
5.2    Mechanizmy s tuhým členmi – prevody 
5.3    Tekutinové mechanizmy 
5.4    Mechanizmy pre transformáciu pohybu 
6    Montáž a demontáž strojových súčiastok..........................................6 
6.1    Skrutkové spoje 
6.2    Perové a drážkové spoje 
6.3    Ložiská 
7    Utesňovanie súčiastok a spojov .....................................................3 
7.1    Utesňovanie pohyblivých spojov 
7.2    Utesňovanie nepohyblivých spojov 
8    Zdvíhacie a dopravné stroje ..........................................................2  
8.1    Stabilné zdvíhacie a dopravné stroje 
8.2    Mobilné zdvíhacie a dopravné stroje 
9    Náradie ....................................................................................2 
9.1     Mechanizované náradie 
10    Opravy strojov............................................................................5 
10.1   Druhy opráv 
10.2   Postupy opráv 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
 ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Základným cieľom odborného výcviku v učebnom odbore mechanik opravár je 
vytvorenie zručností a osvojenie návykov súvisiacich so zabezpečovaním 
prevádzkovej spoľahlivosti strojov a zariadení. Súčasne si žiaci v odbornom výcviku 
upevňujú a prehlbujú odborné vedomosti v teoretických odborných predmetoch. 
Nácvikom  činností predpísaných učebnou osnovou pri používaní pracovných 
pomôcok a náradia a pri dodržiavaní technologických a bezpečnostných predpisov 
vytvára odborný výcvik u žiakov predpoklady k tomu, aby v závere prípravy mohli 
samostatne a kvalitne vykonávať zverené práce. 
Obsah predmetu odborný výcvik je zameraný na získanie zručností pre 
vykonávanie samostatných pracovných  činností pri opravách strojov 
a mechanizmov, ich obsluhe, montáži strojov a zariadení a zhotovovaní súčiastok 
technológiou ručného spracovania a za pomoci mechanizovaných nástrojov, strojov 
a zariadení. 
Odborný výcvik v 1. ročníku je obsahovo rovnaký pre všetky zamerania. V 1. 
ročníku si žiaci osvojujú základné zručnosti a návyky z ručného a strojového 
spracovania kovov, oboznamujú sa s nástrojmi a zariadením, ako i organizáciou 
pracoviska a zásadami bezpečnej a hygienickej práce a postupne získavajú 
pracovné skúsenosti.  
Cieľové zručnosti pre 1. ročník zamerané na ručné spracovanie kovov 
a základy strojového obrábania sústružením, frézovaním a vàtaním sú rovnaké pre 
všetky oblasti, povolania pre ktoré sa žiaci v odbore mechanik opravár pripravujú. 
Cieľové zručnosti pre 2. a 3. ročník sú diferencované podľa oblastí, povolaní 
na ktoré sa žiaci v odbore mechanik opravár môžu pripravovať. 
Cieľom súbornej práce je komplexne overiť  či si žiak osvojil požadované 
vedomosti, zručnosti a pracovné návyky. Súborná práca sa realizuje v cvičných 
dielňach podľa vopred vypracovaného a schváleného obsahu.   
2.    Rozpis učiva 
 1. ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
 Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................18 
1.1    Základné ustanovenia právnych noriem o BOZP 
1.2    Riadenie a zaisťovanie BOZP v organizácii 
1.3    Organizácia pracovísk pre odborný výcvik 
1.4    Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci a hygiena práce 
2    Základy ručného spracovania kovov .............................................300 
2.1    Meranie a orysovanie 
2.2    Pilovanie rovinných a spojených plôch 
2.3    Ručné a strojové rezanie kovov 
2.4    Strihanie, sekanie a prebíjanie 
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2.5    Súborná práca 
2.6    Vàtanie, zahlbovanie a vystružovanie 
2.7    Rezanie závitov 
2.8    Rovnanie a ohýbanie 
2.9    Nitovanie 
2.10   Súborná práca 
3    Strojové obrábanie ...................................................................150 
3.1    Sústruženie 
3.2    Frézovanie 
3.3    Vàtanie 
3.4    Brúsenie 
3.5    Ostrenie nástrojov 
3.6    Súborná práca  
4    Lepenie a mäkké spájkovanie .......................................................27 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
PLYNÁRENSKÉ ZARIADENIA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Cieľom výučby odborného predmetu plynárenské zariadenia je zoznámiť 
žiakov so základnými plynárenskými zariadeniami, ich  činnosťou, obsluhou, 
opravami a montážou. 
Tento predmet nadväzuje na odborný výcvik a vytvára predpoklady pre 
zvládnutie praktických činností žiakov. 
V 2. ročníku sa žiaci oboznámia so zásadami distribúcie plynov, montážou, 
údržbou a opravami  častí plynovodov a ich príslušenstva. Naučia sa základy teórie 
zvárania elektrickým oblúkom. 
V 3. ročníku si žiaci prehlbujú vedomosti o zváraní plameňom a rezaní 
kyslíkom, zváraní plastov a ďalších spôsoboch spájania potrubí. Oboznámia sa 
s ukladaním plynovodov, s ich ochranou proti korózii, skúškami a uvedením 
plynovodu do prevádzky, zásadami projektovania a zhotovovania domových 
a priemyselných plynovodov. Naučia sa základy montáže regulačných, 
odorizačných, meracích a ďalších staníc v plynárenstve. Vyučujúci priebežne 
zoznamuje žiakov so zásadami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, používa 
výkresy a ostatnú technickú dokumentáciu tak, aby prispieval k prehlbovaniu 
vedomostí z predmetu technické kreslenie a úzko spolupracuje s majstrom 
odbornej výchovy. 
Cieľové vedomosti spočívajú v získaní prehľadu o plynárenských zariadeniach, 
ich častiach a funkcii. 
Cieľové zručnosti sú v schopnostiach žiakov orientovať sa v technickej 
dokumentácii, určiť poruchy, vedieť ich odstrániť a zvládnuť základné práce 
pri montáži a údržbe plynovodov. 
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín) 
   Počet hodín 
1    Úvod do predmetu.......................................................................1 
1.1     Úvodné oboznámenie sa s predmetom 
2    Zásady distribúcie vykurovacích plynov ..........................................40 
2.1    Fyzikálno-chemické vlastnosti vykurovacích plynov 
2.2    Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci s plynmi 
2.3    Uskladňovanie plynov, získavanie a plnenie plynov 
2.4    Doprava a distribúcia plynov 
2.5    Zásady vedenia nadzemných a zemných plynovodov 
2.6    Platné predpisy a normy pre plynárenstvo 
3    Montáž, údržba a opravy  častí plynovodov a príslušenstva 
plynovodov...............................................................................52 
3.1    Druhy rúr a potrubné spoje 
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3.2    Uzatváracie armatúry  
3.3    Poistné a bezpečnostné armatúry 
3.4    Filtre a filtračné materiály 
3.5    Regulačné armatúry  
3.6    Upevňovanie plynovodov 
3.7    Montáž, údržba, opravy plynovodov v budovách a vonkajšieho 
príslušenstva plynovodov 
3.8    Plynové spotrebiče a plynové kotolne 
3.9    Princípy údržby a opravárskej činnosti 
3.10   Zásady bezporuchovej a bezpečnej prevádzky plynárenských 
zariadení 
4    Zváranie elektrickým oblúkom ......................................................6 
4.1    Bezpečnostné predpisy pre zváranie a zásady poskytnutia prvej 
pomoci pri úraze  
4.2    úraze elektrickým prúdom 
4.3    Rozdelenie elektród, označovanie a použitie elektród 
4.4    Príprava materiálu a technológia zvárania 
 3. ročník 
(3,5 hodiny týždenne, spolu 105 hodín) 
 Počet hodín 
1    Základné práce na plynovodoch a skúšanie plynovodu........................12 
1.1    Zemné práce a kladenie plynovodu do výkopu  
1.2    Vedenie nadzemných plynovodov 
1.3    Práce na plynovodoch pod tlakom  
1.4    Ochrana plynovodov proti korózii 
1.5    Príprava plynovodu na tlakovú skúšku a tlaková skúška 
1.6    Odovzdávanie plynovodu 
2    Domové a priemyselné plynovody..................................................36 
2.1    Zásady projektovania a zhotovovania domových prípojok plynu 
2.2    Zhotovovanie nízkotlakových, strednotlakových a vysokotlakových 
priemyselných plynovodov 
2.3    Zhotovovanie nízkotlakých domových inštalácií 
2.4    Umiestňovanie tlakových staníc u odberateľov 
2.5    Montáž výrobného zariadenia 
2.6    Skúšky, preberanie a uvedenie výrobných zariadení do prevádzky 
2.7    Montáž, skúšanie a uvedenie plynového zariadenia do prevádzky 
3    Zváranie plameňom a rezanie kyslíkom............................................4 
3.1    Bezpečnostné predpisy pre zváranie plameňom a rezanie kyslíkom 
3.2    Prídavné materiály a príprava materiálu 
3.3    Technológia zvárania a rezania 
3.4    Skúšky a chyby zváraných spojov a rezov 
4    Regulačné, odorizačné, meracie a iné stanice v plynárenskom 
priemysle .................................................................................50  
4.1    Montáž regulačných, odorizačných a meracích staníc plynu  
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4.2    Montáž zariadenia na aktívnu ochranu plynovodu 
4.3    Výmenníkové stanice zemného plynu  
4.4    Kompresné a zmiešavacie stanice 
4.5    Tlakové a centrálne stanice  
5    Zváranie a spájanie rúrok z plastov ................................................ 3 
5.1    Zariadenie a pomôcky pre zváranie plastov  
5.2    Druhy zvarov a kontrola kvality zvarov 
5.3    Spájanie rúrok z plastov 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia   
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
V 1. ročníku sa odborný výcvik uskutočňuje podľa učebnej osnovy spoločnej 
pre všetky zamerania. Žiaci si osvojujú pracovné postupy a zručnosti pri ručnom 
a strojnom opracovávaní materiálov. Naučia sa používať vhodné pracovné pomôcky 
a náradie, dodržiavať predpisy o bezpečnosti a ochrane zdravia pri práci. 
Žiaci vykonávajú v 2. a 3. ročníku zložitejšie práce ako sú montáže, údržba 
a opravy plynových rozvodov a plynových spotrebičov, základné práce 
na plynovodoch, tlakové skúšky plynovodu, montáže a opravy regulačných, 
odorizačných a meracích staníc plynu na pracoviskách iných organizácií po 
schválení riaditeľom školy. 
Tematické celky zváranie plameňom a zváranie a rezanie kyslíkom môžu žiaci 
vykonávať podľa učebných osnov zváračskej školy a získať  ďalšiu kvalifikáciu 
zvárača. 
Cvičenie jednoduchých  činností vybraných spôsobov zvárania žiakov sa 
uskutočňuje výhradne pod priamym odborným dozorom učiteľa, majstra odbornej 
výchovy alebo inštruktora, ktorý má platný zváračský preukaz na daný druh 
zvárania alebo má vyšší stupeň kvalifikácie v oblasti zvárania. 
Žiaci nepripravujúci sa na získanie zváračského preukazu, môžu v rámci 
vyučovania nacvičovať jednoduché činnosti vybraných spôsobov zvárania v rozsahu 
určenom učebnou osnovou pri dodržiavaní podmienok bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a hygieny práce, platných pre pracovisko na ktorom sa zvára a pre 
daný druh zvárania.  
Žiaci majú zakázané je vykonávať práce so zvýšeným nebezpečenstvom. 
Základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci a hygieny práce 
sú dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci, s protipožiarnymi predpismi, s technologickými postupmi platnými pre 
danú prácu a pracovisko, používanie technického vybavenia, ktoré 
zodpovedá protipožiarnym predpisom a predpisom na zaistenie bezpečnosti 
a ochrany zdravia pri práci, používanie osobných ochranných pracovných 
prostriedkov podľa platných predpisov a vykonávanie priameho dozoru na max. 3 
žiakov, ktorí nacvičujú zváranie. 
Za dodržiavanie všeobecne záväzných právnych predpisov pri praktických 
cvičeniach zváračských prác žiakov nepripravujúcich sa na získanie zváračského 
preukazu, zodpovedá riaditeľ strednej školy. 
V treťom ročníku škola môže zaradiť do rozpisu učiva tematický celok 
kvalifikačné kurzy. Je určený na zabezpečenie získania jedného, alebo dvoch 
oprávnení na odbornú spôsobilosť. Výber kvalifikačného kurzu zohľadňuje možnosti 
školy, predpokladanú potrebu zo strany zamestnávateľov a situáciu na trhu práce. 
Na uvedený tematický celok škola využije danú dotáciu hodín na nácvik prác 
charakteristických pre oblasť – súborná cvičná práca. Pri organizovaní kurzov sa 
môžu žiaci rozdeliť aj do skupín, jedna absolvuje súborné cvičné práce a druhá 
kvalifikačný kurz. 
Časť odborného výcviku v treťom ročníku sa môže organizovať aj individuálne 
na zmluvných podnikoch, alebo pracoviskách za podmienky dodržania učebnej 
osnovy. 
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Cieľové vedomosti:  
   poznať terminológiu pre strojárstvo a plynárenskú technológiu, využívať 
poznatky v plynárenstve, 
   poznať nové spôsoby rozvodov a dopravy plynu, nové materiály, nové 
technológie, 
   poznať a vedieť čítať plynárenské výkresy, plynoinštalácie, 
   poznať základné druhy materiálov používaných v plynárenských 
odvetviach, poznať ich technologické vlastnosti, 
   poznať ručné spracovanie kovov, lepenie a mäkké spájkovanie, poznať 
základy strojného obrábania, tepelné spracovanie ocele, 
   poznať montáž a údržbu príslušných plynovodov, údržbu a opravu 
plynovodu v budovách, regulačných a meracích staniciach plynu, 
   poznať základné montážne práce na plynovodoch, skúšanie plynovodu, 
rozvody plynu spájané zváraním, tvrdým spájkovaním, zváranie potrubia 
z lineárneho polyetylénu, 
   poznať základné predpisy bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci, 
   poznať základné princípy drobného podnikania, 
   vedieť používať odborné výrazy pre strojárstvo a plynárenskú technológiu 
a aplikovať ich v praxi. 
Cieľové zručnosti: 
   ručne a strojovo opracovávať materiály, lepiť, spájkovať, zvárať, 
   načrtnúť jednoduchú plynoinštaláciu a podľa nej zhotoviť rozvody plynu, 
   uskutočniť montáž rozvodu plynu zváraním a závitovými spojmi, 
   odstrániť drobné poruchy pri netesnostiach na plynovodoch v budovách, 
regulačných a meracích staniciach plynu, 
   tepelne spracovať oceľ- kaliť, kovať a ohýbať rúry, 
   používať výpočtovú techniku pre výkon svojej práce, 
   používať vhodné pracovné postupy, pracovné náradie, nástroje a stroje, 
   dodržiavať bezpečnostné predpisy pri práci a voliť optimálne pracovné 
podmienky. 
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
   Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................12 
1.1    Základné ustanovenia právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
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1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Operácie opravárskej činnosti.....................................................134 
2.1    Mäkké spájkovanie 
2.2    Tvrdé spájkovanie  
2.3    Zabrusovanie a lapovanie 
2.4    Tepelné spracovanie ocele 
2.5    Tvárnenie kovov za tepla 
2.6    Lepené spoje potrubí 
2.7    Práce s mechanizovanými nástrojmi 
2.8    Súborná cvičná práca 
3    Montáž, údržba a opravy častí plynovodu ........................................72 
3.1    Závitové spojenia 
3.2    Prírubové spojenia 
3.3    Uzatváracie, poistné a zabezpečovacie armatúry 
3.4    Filtre 
3.5    Spojenie ERMETO 
3.6    Montáž jednoduchých rozvodov 
4    Montáž plynovodov v budovách.....................................................72 
4.1    Podmienky montáže plynového rozvodu 
4.2    Montáž plynových rozvodov 
5    Zváranie elektrickým oblúkom. ...................................................150 
6    Údržba a opravy plynovodov a príslušenstva ....................................55 
6.1    Montáž a údržba plynových spotrebičov 
6.2    Údržba, montáž a opravy meradiel a zabezpečovacích zariadení 
3. ročník 
(17,5 hodiny týždenne, spolu 525 hodín) 
   Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................14 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Základné práce na plynovodoch  ....................................................63 
2.1    Zemné práce 
2.2    Základné potrubárske práce 
2.3    Kladenie plynovodu do výkopu 
2.4    Práce na plynovodoch pod tlakom 
3    Skúšanie plynovodu, regulačné, odorizačné a meracie stanice ...........243 
3.1    Tlaková skúška plynovodu - domové a priemyselné tlakové skúšky 
3.2    Preventívna kontrola tesnosti 
3.3    Utesňovanie plynovodov na sieť domových prípojok 
3.4    Určovanie polohy plynovodu 
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3.5    Montáž a údržba regulačných, odorizačných a meracích staníc 
3.6    Výmenníkové stanice zemného plynu 
3.7    Rozvody plynu, inštalatérske a kúrenárske práce 
4    Zváranie plameňom a rezanie kyslíkom  ........................................170 
5    Zváranie potrubia z lineárneho polyetylénu.....................................35 
5.1    Zváranie potrubia z LPE 
5.2    Zváranie rúr z plastov 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
 ODBORNÉ KRESLENIE 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Predmet odborné kreslenie prehlbuje vedomosti žiakov získané v predmete 
technické kreslenie. Cieľom je naučiť žiakov používať dielenské tabuľky, kresliť 
stredne zložité súčiastky, kresliť schémy, orientovať sa v montážnych výkresoch, 
zostavách a technickej dokumentácii strojov a zariadení  
Cieľové zručnosti sú zamerané na schopnosť nakresliť náčrty stredne zložitých 
strojových súčiastok, ako podkladov pre spracovanie výrobných výkresov, 
orientovanie sa vo výkresoch zostáv, nakreslenie náč rtu súčiastky z výkresu 
zostavy, orientovanie sa v technickej dokumentácii strojov a zariadení. 
Vo vyučovaní je vhodné používať konkrétne strojové súčiastky, výkresy zostáv 
skupín a celkov, ako aj technickú dokumentáciu strojov a zariadení. 
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
 (1 hodina týždenne, spolu 33 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Úvod ........................................................................................1 
1.1    Úvod do predmetu 
2    Kreslenie zložitejších strojových súčiastok ......................................15 
2.1    Kreslenie náčrtov strojových súčiastok podľa modelov, skutočných 
súčiastok a slovných zadaní. 
3    Výkresy zostáv ...........................................................................9 
3.1    Rozbor a čítanie výkresu zostavy 
3.2    Kreslenie náčrtu strojovej súčiastky z výkresu zostavy 
3.3    Montážne a schematické výkresy 
4    Technická dokumentácia strojov a zariadení .....................................8 
4.1    Obsah technickej dokumentácie strojov a zariadení 
4.2    Účel, použitie a význam technickej dokumentácie 
4.3    Práca s technickou dokumentáciou, vyhľadávanie údajov. 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
TECHNOLÓGIA OPRÁV  
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Cieľovými vedomosťami v 2. ročníku sú základné informácie o pracovnej 
činnosti opravára strojov a zariadení, spracovaní plastov, plechov, tepelnom 
spracovaní, meraní, strojovom obrábaní, zváraní a montáži.  
V 3. ročníku sa žiaci oboznámia so základmi mazania, demontáže, opráv 
a montáže súčiastok, mechanizmov, potrubia, uvedenia strojov a zariadení 
do prevádzky a v závere základmi údržby a opravárskej činnosti.  
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
( 2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín ) 
 Počet hodín 
1    Úvod do predmetu.......................................................................3 
1.1    Prehľad práce opravára strojov a zariadení 
1.2    Základné pojmy v oblasti údržby a opráv strojov a zariadení 
2    Spracovanie plastov .....................................................................3 
2.1    Rozdelenie plastov 
2.2    Základné technológie spracovania plastov 
3    Práca s plechmi .........................................................................3 
3.1    Technológia spracovania plechov 
3.2    Spájanie plechov 
4    Tvárnenie a tepelné spracovanie ....................................................3 
4.1    Základy tvárnenia a tepelného spracovania 
4.2    Pomôcky a zariadenia 
4.3    Technológia základných postupov 
5    Meranie....................................................................................6 
5.1    Meranie dĺžok, meradlá a ich použitie 
5.2    Meranie uhlov, meradlá a ich použitie 
5.3    Lícovanie, druhy uloženia, kalibre 
6    Základy strojového obrábania  ......................................................18 
6.1    Sústruženie 
6.2    Frézovanie 
6.3    Vàtanie 
6.4    Brúsenie 
7    Základy zvárania  .......................................................................18 
7.1    Zváranie plameňom a rezanie kyslíkom 
7.2    Zváranie elektrickým oblúkom 
8    Základy montážnych prác ............................................................12 
8.1    Základné montážne postupy 
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8.2    Príprava súčiastok na montáž 
8.3    Meranie a kontrola  
 3. ročník 
(4 hodiny týždenne, spolu 120 hodín) 
 Počet hodín 
1    Mazadlá a mazacia technika ........................................................ .5 
1.1    Vznik a druhy trenia 
1.2    Základné rozdelenie mazadiel 
1.3    Tribotechnická diagnostika, prístroje a ich použitie 
1.4    Bezpečnosť práce a ochrana prostredia pri manipulácii a mazadlami 
2    Demontáž, opravy a montáž strojových súčiastok .............................30 
2.1    Kolíky, čapy a hriadele 
2.2    Remeňové a reťazové prevody  
2.3    Ozubené kolesá a prevodovky 
3    Demontáž, opravy a montáž mechanizmov ......................................30 
3.1    Kľukové mechanizmy 
3.2    Skrutkové mechanizmy 
3.3    Kulisové mechanizmy 
3.4    Západkové mechanizmy 
3.5    Pneumatické a hydraulické mechanizmy 
4    Demontáž, opravy a montáž potrubných celkov ................................20 
4.1    Potrubie, rozdelenie a parametre 
4.2    Armatúry, druhy a použitie 
4.3    Tlakové skúšky  
5    Montáž, uvedenie strojov a zariadení do prevádzky ...........................10 
5.1    Montáž stroja, ukotvenie na základ 
5.2    Kontrola presnosti a príprava na prevádzku 
5.3    Skúška výkonu  
6    Základy údržby a opravárskej činnosti ............................................25 
6.1    Starostlivosť o stroje a zariadenia 
6.2    Preventívne prehliadky, údržba a odstraňovanie príčin porúch 
6.3    Materiálno-technické zabezpečenie údržby a opráv 
6.4    Plánovanie a evidencia údržby a opráv strojov a zariadení 
6.5    Pracovné podmienky 
6.6    Bezpečnosť a hygiena práce 
6.7    Nové trendy údržby a opráv strojov a zariadení 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
STROJE A ZARIADENIA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Predmet stroje a zariadenia prehlbuje základné vedomosti získané 
v odborných predmetoch 1.ročníka potrebné pre oblasť údržby a opráv strojov 
a zariadení v strojárskom priemysle. 
Cieľovými vedomosťami 2.ročníka sú základné informácie z oblasti prevádzky 
strojov a zariadení, pracovného prostredia, hydraulických a pneumatických 
obvodov, dopravných strojov a zariadení energetických strojov a zariadení, strojov 
a zariadení pre manipuláciu s materiálom, obrábacích strojov, technických 
požiadaviek a prevádzkových podmienok. 
V 3.ročníku sú cieľové vedomosti zamerané na základné vedomosti o troch 
základných skupinách strojov a zariadení t.j. energetických, manipulačných 
a obrábacích strojoch. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
( 3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín ) 
 Počet hodín 
1    Prevádzka strojov a zariadení .......................................................24 
1.1    Technologické schémy 
1.2    Technologická nadväznosť strojov a zariadení v strojárskom 
priemysle  
1.3    Evidencia prevádzky strojov a zariadení 
1.4    Záznamy o opravách strojov a zariadení 
2    Pracovné prostredie ...................................................................15 
2.1    Požiadavky na pracovné prostredie 
2.2    Tepelné a sociálne zariadenia 
2.3    Ochrana a hygiena pracovného prostredia 
2.4    Bezpečnostné predpisy a nariadenia 
3    Hydraulické a pneumatické obvody ...............................................30 
3.1    Použitie hydraulických a pneumatických obvodov 
3.2    Hydraulické obvody, základné pojmy, prvky 
3.3    Pneumatické obvody, základné pojmy a prvky 
4    Dopravné stroje a zariadenia .......................................................30 
4.1    Základné rozdelenie dopravných strojov a zariadení 
4.2    Dopravníky, rozdelenie a použitie 
4.3    Zdvíhadlá a výťahy 
4.4    Žeriavy a ich súčasti 
4.5    Ventilátory a odsávače 
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3. ročník 
(2,5 hodiny týždenne, spolu 75 hodín) 
 Počet hodín 
1    Energetické stroje a zariadenia.....................................................20 
1.1    Základné rozdelenie podľa zdrojov energie 
1.2    Vodné turbíny 
1.3    Parné kotly a turbíny 
1.4    Spaľovacie motory a turbíny 
1.5    Elektrické motory 
2    Stroje na manipuláciu s materiálom ...............................................20 
2.1    Zásobníky na rôzne druhy materiálov 
2.2    Dopravníky 
2.3    Nakladače 
2.4    Manipulácia s bremenami 
3    Obrábacie a tvárniace stroje ........................................................25 
3.1    Základné rozdelenie obrábacích strojov 
3.2    Sústružnícke stroje 
3.3    Frézovačky 
3.4    Brúsky 
3.5    Vàtačky 
4    Evidencia o prevádzke strojov a zariadení ......................................10 
4.1    Technický dozor 
4.2    Bezpečnostné predpisy 
4.3    Plánovanie a evidencia opráv 
4.4    Náhradné diely, plánovanie a zásobovanie 
4.5    Efektívnosť údržby a opráv 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
V odbornom zameraní stroje a zariadenia, predmet odborný výcvik poskytuje 
žiakom potrebné vedomosti, zručnosti a návyky nevyhnutné pre zvládnutie činností 
stanovených charakteristikou odboru prípravy a profilom absolventa. 
Žiaci si v procese odborného výcviku osvojujú pracovné postupy, oboznamujú 
sa s princípmi výrobnej technológie v oblasti starostlivosti o stroje a zariadenia 
používané v strojárskom priemysle. 
V druhom ročníku sa žiaci naučia základné práce spojené so spracovaním 
plastov, plechov, tvárnením a tepelným spracovaním. V druhom polroku je učivo 
zamerané na získanie zručností v oblasti základov montážnych a demontážnych 
prác jednotlivých strojových súčiastok a celkov. 
Tretí ročník je zameraný na odborné vedomosti a zručnosti v oblasti montáže 
súčiastok na otáčavý pohyb, ozubené kolesá, prevody, prevodovky a podobne, 
potrubia, pneumatické a hydraulické mechanizmy. V druhom polroku absolvujú 
žiaci odborný výcvik na prevádzkových pracoviskách, kde sú zdokonaľované 
a rozširované ich odborné vedomosti a zručnosti v konkrétnych prevádzkových 
podmienkach. V prípade možností a podmienok je možné v treťom ročníku úpravou 
tematického plánu zaradiť niektorý zo základných kurzov zvárania (Z-M1, Z-G1, Z-
E1). 
 Cvičenie jednoduchých  činností vybraných spôsobov zvárania žiakov sa 
uskutočňuje výhradne pod priamym odborným dozorom učiteľa, majstra odbornej 
výchovy alebo inštruktora, ktorý má platný zváračský preukaz na daný druh 
zvárania alebo má vyšší stupeň kvalifikácie v oblasti zvárania. 
Žiaci nepripravujúci sa na získanie zváračského preukazu, môžu v rámci 
vyučovania nacvičovať jednoduché činnosti vybraných spôsobov zvárania v rozsahu 
určenom učebnou osnovou pri dodržiavaní podmienok bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a hygieny práce, platných pre pracovisko na ktorom sa zvára a pre 
daný druh zvárania.  
Žiaci majú zakázané je vykonávať práce so zvýšeným nebezpečenstvom. 
Základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci a hygieny práce 
sú dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci, s protipožiarnymi predpismi, s technologickými postupmi platnými pre 
danú prácu a pracovisko, používanie technického vybavenia, ktoré 
zodpovedá protipožiarnym predpisom a predpisom na zaistenie bezpečnosti 
a ochrany zdravia pri práci, používanie osobných ochranných pracovných 
prostriedkov podľa platných predpisov a vykonávanie priameho dozoru na max. 3 
žiakov, ktorí nacvičujú zváranie. 
Za dodržiavanie všeobecne záväzných právnych predpisov pri praktických 
cvičeniach zváračských prác žiakov nepripravujúcich sa na získanie zváračského 
preukazu, zodpovedá riaditeľ strednej školy. 
Cieľom súbornej práce je komplexne overiť  či si žiak osvojil požadované 
vedomosti, zručnosti a pracovné návyky. Súborná práca sa realizuje v cvičných 
dielňach podľa vopred vypracovaného a schváleného obsahu.   
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2.    Rozpis učiva  
 2 .ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
            Počet hodín 
1    Úvod...................................................................................... 12 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Spracovanie plastov ....................................................................30 
2.1    Bezpečnosť práce ochranné pomôcky 
2.2    Rozdelenie plastov podľa spôsobu spracovania 
2.3    Spracovanie plastov, delenie, ohýbanie a lepenie 
2.4    Súborná práca 
3    Práca s plechmi ......................................................................162 
3.1    Vyrovnávanie na vyrovnávacej doske 
3.2    Strihanie, ručné a pákovými nožnicami 
3.3    Sekanie a vysekávanie 
3.4    Ohýbanie vo zveráku a strojové ohýbanie  
3.5    Mäkké spájkovanie plechov 
3.6    Súborná práca 
4    Tvárnenie a tepelné spracovanie ...................................................30 
4.1    Bezpečnosť práce pri tvárnení a tepelnom spracovaní 
4.2    Príprava pomôcok a obsluha zariadení pre ohrev a ochladzovanie 
kovov 
4.3    Nácvik základných kováčskych prác 
4.4    Základy tepelného spracovania kovov 
4.5    Súborná práca 
5    Základy montážnych a demontážnych prác ................................... 228 
5.1    Montážne náradie 
5.2    Odstraňovanie nedostatkov v povrchovej úprave 
5.3    Kontrola vzájomnej polohy plôch 
5.4    Spojovanie skrutkami 
5.5    Spojovanie klinmi a perami 
5.6    Montáž a demontáž klzných ložísk 
5.7    Montáž a demontáž valivých ložísk 
5.8    Montáž a demontáž prevodových mechanizmov 
5.9    Montáž a demontáž pružín 
5.10   Manipulácia s materiálom –zdviháky 
6    Súborná cvičná práca z tém montážnych prác...................................33 
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3.ročník 
( 17,5 hodiny týždenne, spolu 525 hodín )  
            Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................14 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Montáž súčiastok na prenos otáčavého pohybu .................................77 
2.1    Ozubené kolesá 
2.2    Reťazové prevody 
2.3    Remeňové prevody 
3    Opravy potrubných celkov  .........................................................126 
3.1    Potrubné spoje, opravy a spojenia 
3.2    Potrubné celky, opravy 
3.3    Montáž a opravy armatúr 
3.4    Uloženie a upevnenie potrubia 
3.5    Kontrola a skúšanie potrubných celkov 
4    Pneumatické a hydraulické mechanizmy  ........................................49 
4.1    Montáž a demontáž prvkov 
4.2    Údržba, oprava a nastavenie parametrov 
5    Demontáže a opravy v prevádzkových podmienkach  .......................210 
5.1    Údržba a opravy strojov a zariadení podľa charakteru prevádzky 
5.2    Prehlbovanie a rozširovanie základných zručností  
6    Základy zvárania plameňom a elektrickým oblúkom ...........................49 
6.1    Oboznámenie so zariadením na zváranie elektrickým oblúkom 
6.2    Oboznámenie so zariadením na zváranie a rezanie plameňom 
6.3    Oboznámenie so zariadením na zváranie v ochrannej atmosfére 
taviacou sa elektródou 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
POŽIARNA TECHNIKA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Cieľom predmetu požiarna technika v učebnom odbore mechanik opravár je 
poskytnúť žiakom prehľad o konštrukciách cestných motorových vozidiel, ktoré sa 
používajú ako nosiče požiarnej techniky a ostatnej používanej požiarnej techniky.  
Úlohou predmetu požiarna technika je oboznámiť žiakov s konštrukciou 
cestných motorových vozidiel s konštrukčnými úpravami jednotlivých typov 
cestných motorových vozidiel na umiestnenie požiarnej techniky s prihliadnutím 
na modernizáciu a bezpečnosť  prevádzky ako vozidiel, tak aj príslušnej požiarnej 
techniky.  
Žiak získa prehľad o trende a vývoji konštrukcie požiarnej techniky 
a príslušných motorových vozidiel a má vedomosti o vplyvoch a parametroch, ktoré 
ovplyvňujú prevádzku tejto techniky. Vyučujúci dbá na maximálnu nadväznosť 
s ostatnými odbornými predmetmi a úzko spolupracuje s majstrom odbornej 
výchovy.  
Otázky bezpečnosti práce a ochrany zdravia pri práci sú neoddeliteľnou 
súčasťou každého odborného vyučovacieho predmetu a preto sa nimi musí 
vo svojom predmete priebežne zaoberať.  
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín) 
             Počet hodín 
1    Úvod - význam predmetu .............................................................2  
1.1    Druhy motorových vozidiel  
1.2    Hlavné časti motorových vozidiel  
2    Podvozok ................................................................................15 
2.1    Základné pojmy  
2.2    Rámy, nosné časti, spojovacie časti, materiál, konštrukcie  
2.3    Pruženie – jednotlivé druhy pruženia, tlmiče - druhy,  časti, 
umiestnenie, funkcia. Stabilizátory. 
2.4    Nápravy -závesy kolies 
2.5    Kolesá a pneumatiky  
2.6    Brzdy - kvapalinové brzdy, vzduchotlakové brzdy. Posilňovače bàzd, 
obmedzovače brzdnej sily. 
2.7    Riadenie - geometria riadenia, posilňovače riadenia. 
3    Prevody a prevodový mechanizmus  ...............................................18 
3.1    Účel, druhy prevodoviek, spojok a prevodového mechanizmu.  
3.2    Trecie spojky, ovládanie spojok, druhy spojok 
3.3    Účel a druhy prevodoviek, synchronizácia prevodov, zasúvací 
mechanizmus prevodoviek, prídavné prevody, pomocné náhony 
požiarnej techniky 
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3.4    Kĺbové a spojovacie hriadele. Kĺbové a spojovacie hriadele 
zabezpečujúce prenos krútiaceho momentu na čerpadlo. 
3.5    Rozvodovky , záver diferenciálu, samozverný diferenciál 
4    Motory.....................................................................................51 
4.1    Úvod - princíp spaľovacích motorov 
4.2    Zážihové motory , pracovné obehy štvortaktného a dvojtaktného 
zážihového motora, konštrukcia štvortaktných a dvojtaktných 
zážihových motorov, pevné a pohyblivé  časti, rozvodový 
mechanizmus , preplňovanie motorov  
4.2.1    Palivová sústava zážihových motorov 
4.3    Vznetové motory - princíp činnosti , motory s priamym a nepriamym 
vstrekom, preplňovanie motorov 
4.3.1    Palivová sústava vznetových motorov 
4.4    Mastenie motorov 
4.5    Chladenie motorov  
4.6    Motory s rotačnými piestami 
5    Zabezpečovacie zariadenia automobilov...........................................3 
6    Čerpadlá a vývevy v požiarnej technike ..........................................10 
6.1    Rozdelenie čerpadiel 
6.1.1    Význam jednotlivých  častí a príkladov výpočtu výkonu 
čerpadiel 
6.1.2    Piestové čerpadlá, časti, činnosť 
6.1.3    Zubové čerpadlá, časti, činnosť 
6.1.4    Radiálne odstredivé čerpadlá - hlavné časti, opis činnosti 
6.2    Vývevy 
6.2.1    Rozdelenie, činnosť, použitie v HaZZ 
6.2.2    Piestové vývevy, vodokružné vývevy 
6.2.3    Rotačné lamelové vývevy 
6.2.4    Plynové vývevy - použitie na spálené a nespálené plyny 
 3. ročník 
( 3,5 hodín týždenne, spolu 105 hodín) 
   Počet hodín 
1    Úvod ........................................................................................2 
1.1    Požiarna technika vo väzbe na cestné motorové vozidlá 
2    Vybavenie vozidiel požiarnej ochrany.............................................11 
2.1    Osobná výstroj a vyzbroj príslušníkov HaZZ umiestnená vo vozidle 
2.2    Nasávacie príslušenstvo 
2.3    Útočné príslušenstvo 
2.4    Pomocné príslušenstvo 
2.5    Penotvorné príslušenstvo 
3    Prenosné, mobilná a prívesná požiarna technika ..............................40 
3.1    Motorové striekačky 
3.2    Cisternové automobilové striekačky 
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3.3    Ostatná zásahová technika 
3.3.1    Dopravné automobily 
3.3.2    Snehové hasiace automobily 
3.3.3    Práškové hasiace automobily 
3.3.4    Penové hasiace automobily 
3.3.5    Kombinované hasiace automobily 
3.4    Špeciálna požiarna technika 
3.4.1    Požiarne vysokozdvižné plošiny 
3.4.2    Automobilové rebríky 
3.4.3    Hadicové automobily 
3.4.4    Protiplynové hasiace automobily 
3.4.5    Vozidlá rýchlej technickej pomoci 
3.5    Špeciálne požiarne agregáty 
3.5.1    Prenosné 
3.5.2    Prívesové 
3.6    Pomocná požiarna technika 
3.6.1    Prenosná 
3.6.2    Prívesová 
4    Ručné a pojazdné hasiace prístroje ................................................ 5 
4.1    Vodné 
4.2    Vzduchopenové 
4.3    Práškové 
4.4    Halonové 
4.5    Snehové 
5    Protiplynová technika ................................................................ .5 
5.1    Technické prostriedky protiplynovej služby 
6    Všeobecne platené predpisy pre organizáciu spojenia .........................6 
6.1    Výklad zákona o telekomunikáciách 
6.2    Výklad zbierky pokynov prezidenta HaZZ o vymedzení pojmu 
vysielacích  rádiostaniciach o ich prechovávaní 
7    Zásady telekomunikačných a rádiokomunikačných prevádzok .............. 9  
7.1    Udelenie povolenia na zriadenie prevádzky a prechovávanie 
rádiostaníc. Trestný postih.  
7.2    Rádiokomunikačný poriadok, služby  
7.3    Signály v rádiovej prevádzke. Skúšky a vysvedčenie rádioamatérov. 
Volacie znaky, ich tvorenie a prideľovanie 
8    Povinnosti rádiotelegrafistov požiarnej ochrany.................................6 
8.1    Poriadok spojovacej služby  
8.2    Vedenie dokladov spojovacej služby 
9    Ohlasovanie požiarov ...................................................................3 
9.1    Účel zriaďovania ohlasovaní požiarov  
9.2    Druhy ohlasovní. Predpis na prevádzku ohlasovne požiarov. 
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10    Organizácia spojenia v HaZZ ..........................................................3 
10.1   Organizácia spojenia počas cesty k požiaru. Spojenie v požiarnom 
družstve, v zásahovom úseku, pri diaľkovej doprave vody  
11    Spojovacie a signalizačné zariadenia ..............................................3 
11.1   Technické prostriedky spojovacej služby 
11.2   Elektrická požiarna signalizácia ,druhy, umiestnenie a skúšanie EPS 
12    Rádiová prevádzka  .....................................................................6 
12.1   Technické údaje vreckových rádiostaníc  
12.2   Technické údaje prenosných rádiostaníc  
12.3   Technické údaje mobilných vozidlových stacionárnych rádiostaníc  
13    Prevádzka s rádiostanicami pri nadväzovaní spojenia ..........................6  
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1.    Charakteristika predmetu  
Cieľom predmetu technológia opráv požiarnej techniky je poskytnúť žiakom 
prehľad o opravách cestných motorových vozidiel a o opravách požiarnej techniky, 
o pracovných postupoch pri jednotlivých opravách a o používaní príslušnej 
technológie a technologických zariadení. 
Úlohou predmetu technológia opráv je naučiť žiakov poznať technológiu, 
zásady a pracovné postupy opráv pre cestné motorové vozidlá, ktoré slúžia 
na dopravu požiarnej techniky a poznať technológiu opráv požiarnej techniky.  
Vyučovací predmet technológia opráv úzko súvisí s odborným výcvikom 
a oboznamuje žiakov s technológiou opráv i tej požiarnej techniky, ktorú 
v odbornom výcviku žiaci neopravujú.  
Vyučujúci  ďalej oboznamuje žiakov s hospodárnosťou pri opravách 
a s prvkami, ktoré zefektívňujú prevádzku požiarnej techniky pri jej nasadení 
v akcii.  
Otázky bezpečnosti práce a ochrany zdravia pri práci musia byť 
neoddeliteľnou súčasťou pri preberaní každého tematického celku a vyučujúci sa 
týmito otázkami musí pri vyučovaní priebežne zaoberať.  
Vyučujúci sa priebežne zaoberá aj otázkou životného prostredia, upozorňuje 
na nebezpečenstvo, keď cestné motorové vozidlá používané na transport požiarnej 
techniky i požiarna technika sama by mohla poškodzovať životné prostredie.  
Vyučujúci dbá na to, aby vyučovanie bolo v súlade so súčasnou úrovňou 
vedecko-technického pokroku. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
                                                             Počet hodín 
1    Zásady opravárstva......................................................................2 
1.1    Zariadenie automobilových opravovní a servisov, ich vybavenie, 
druhy opráv a prehliadok motorových vozidiel. 
1.2    Základné pojmy o montáži a demontáži 
2    Základné mechanizmy a ich časti ....................................................2 
2.1    Princíp montáže a demontáže spojených  častí skrutkami, nitmi, 
klinmi, kolíkmi a perami. 
2.2    Nastavovanie a kontrola týchto spojov 
3    Ložiská cestných motorových vozidiel – montáž .................................2 
3.1    Druhy klzných a valivých ložísk 
3.2    Spôsob označovania valivých ložísk a ich výber a údržba, montáž 
a demontáž 
4    Podvozok ................................................................................12 
4.1    Rámy - kontrola geometrie rámov, spoje. Vyrovnávanie rámov, 
oprava rámov.  
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4.2    Pruženie - kontrola , údržba  
4.3    Tlmiče – kontrola, montáž a demontáž 
4.4    Nápravy - demontáž a montáž, kontrola a oprava 
4.5    Kolesá a pneumatiky - montáž a demontáž kolies a pneumatík, 
hustenie pneumatík, životnosť pneumatík 
4.6    Brzdy - chyby bàzd - odstránenie chýb, demontáž bubnov a nábojov, 
nastavenie a odvzdušnenie kvapalinových bàzd, regulácia tlaku 
vzduchotlakových bàzd, brzdová kvapalina.  
4.7    Riadenie - meranie geometrie 
4.8    Guľové kĺby, zvislé čapy, prevodovky riadenia, demontáž a montáž, 
nastavenie 
5    Montážne a demontážne práce...................................................... 6 
5.1    Montáž a demontáž spojov 
5.2    Montáž a demontáž ložísk 
5.3    Montáž a demontáž prevodov 
6    Prevody a prevodový mechanizmus ................................................15 
6.1    Demontáž spojok, chyby spojok. Jednotlivé spôsoby nastavenia 
spojok, údržba a opravy. Oprava a nastavenie  časti prevodovky. 
Montážne pomôcky a prípravky. 
6.2    Výkyvné spojenie k hnacej náprave. Demontáž a montáž unášačov 
a kĺbov.  
6.3    Rozvodovky - demontáž a montáž, nastavenie súkolesia stáleho 
záberu. Nastavenie jednotlivých dielov rozvodovky a diferenciálu. 
7    Motory  ....................................................................................20 
7.1    Demontáž a montáž motorov - zásady pre demontáž a montáž 
motorov.  
7.1.1    Pevné  časti motorov, kontrola, montáž tesnenia pod hlavu, 
doťahovanie hlavy.  
7.1.2    Usadenie vložiek valcov do bloku - meranie. Vyberanie 
vložiek valcov, výbrusy.  
7.1.3    Montáž nasávacieho a výfukového potrubia. 
7.2    Kľukový mechanizmus - kontrola a prebrúsenie kľuk. hriadeľa, 
usadenie do blokov, ojnica, uhlovanie ojníc, vyvažovanie ojníc, 
montáž ložísk, meranie vôle.  
7.2.1    Zotrvačník - demontáž a montáž.  
7.2.2    Piestové krúžky - demontáž a montáž, vôľa, rozmiestnenie.  
7.2.3    Piesty - stlačenie, montáž na ojnicu a do valca.  
7.2.4    Vôľa v kľukovom mechanizme a jej meranie.  
7.2.5    Nastavenie pohonu rozvodu, jednotlivé  časti rozvodového 
mechanizmu, ich kontrola a oprava.  
7.2.6    Demontáž a montáž ventilov, frézovanie, zabrusovanie, 
skúšky tesnosti, nastavenie ventilov.  
7.2.7    Kompresné tlaky a pomery, ich meranie a zmeny - vplyvy 
na výkon a životnosť motora.  
7.2.8    Príčiny opotrebenia motora, ich zisťovanie. 
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8    Diagnostické zriadenia na kontrolu cestných motorových vozidiel..........7 
8.1    Kontrola kolies 
8.2    Kontrola tlmičov a pruženia 
8.3    Kontrola riadenia a kolies 
8.4    Kontrola bàzd 
8.5    Kontrola rýchlosti a otáčok 
8.6    Kontrola bezpečnostných pásov 
8.7    Kontrola svetiel a signalizačnej sústavy  
3. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 90 hodín) 
                                                             Počet hodín 
1    Motory ....................................................................................18 
1.1    Opravy a údržba palivovej sústavy zážihových motorov. 
1.2    Opravy a údržba palivovej sústavy vznetových motorov. 
1.3    Mastiaca sústava motorov. 
1.4    Chladiaca sústava motorov. 
1.5    Konečné nastavenie a kontrola stavu motora. Aktívna a pasívna 
bezpečnosť pri konštrukcii motorových vozidiel. 
1.6    Opravy motorov používaných v požiarnej technike  
1.7    Diagnostika motorov 
2    Oprava a údržba požiarnej techniky ...............................................21 
2.1    Vývevy - demontáže a montáže, poruchy a nastavenie, údržba 
a opravy 
2.2    Čerpadlá odstredivé, objemové ,kontrola činnosti, údržba a opravy 
2.3    Nadstavba - požiarna technika na podvozkoch 
2.4    Spôsoby ukotvenia na podvozky, opravy, údržba, renovácia 
2.5    Diagnostika požiarnej techniky 
3    Špeciálna požiarna technika, opravy a údržba ..................................24 
3.1    Opravy a údržba zariadenia na rozvod hasiacich látok, armatúry 
a prúdnice 
3.2    Opravy a údržba zásobníkov hasiacich látok 
3.3    Opravy a údržba zdvíhacích zariadení 
3.4    Oprava ostatného zariadenia 
4    Technologické postupy a plánovanie opravárskych činností .................12 
4.1    Navrhovanie výrobných postupov 
4.2    Výrobné postupy v opravárstve 
5    Skladovanie a garážovanie požiarnej techniky...................................6 
5.1    Garážovanie motorových vozidiel a požiarnej techniky, skladovanie 
náhradných dielov a horľavín 
5.2    Bezpečnosť pri práci 
6    Vyhláška o podmienkach prevádzky vozidiel na pozemných 
komunikáciách ...........................................................................9  
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1.    Charakteristika predmetu  
Cieľom predmetu požiarna taktika je poskytnúť žiakom základné informácie 
o právnom postavení hasičského a záchranného zboru v systéme požiarnej ochrany. 
Ďalej dať žiakom prehľad o  činnosti jednotiek hasičského a záchranného zboru 
na úseku požiarnej ochrany, pri požiaroch, povodňovej ochrane a iných 
mimoriadnych udalostiach. Oboznámiť žiakov s používanou technikou a zariadením, 
ktorá sa používa pri zásahovej  činnosti jednotiek HaZZ. Ide predovšetkým o presun 
hasiacich látok, záchranné práce a dopravu požiarnikov.  
Predmet požiarnej taktiky  ďalej hovorí o požadovanom technickom stave 
požiarnej techniky a podmienkach jej akcieschopnosti pri správnom a efektívnom 
použití.  
V predmete je uvádzaný systém pravidelnej údržby požiarnej techniky, spôsob 
i  časové úseky na revíziu a skúšky požiarnej techniky a vecných prostriedkov 
požiarnej ochrany.  
Žiaci musia požiarnu techniku poznať, musia ovládať jej zloženie,  činnosť 
a výkonové parametre. Žiak musí mať vedomosti o podvozkoch a motorických 
častiach vozidiel požiarnej techniky, poznať  čerpadlá, požiarne nadstavby, 
hydraulické zariadenia a ovládať takticko-technické údaje základného súboru 
požiarnickej výzbroje a techniky.  
Ďalej sa žiaci v predmete požiarna taktika naučia rozoznávať účinnosť 
a bezpečnosť zásahu hasenia a rozsahu záchranných prác, vykonaných jednotkami 
HaZZ.  
Vyučujúci predmetu požiarna taktika úzko spolupracuje s majstrom odbornej 
výchovy s vyučujúcimi ostatných odborných predmetov, predovšetkým s vyučujúcim 
predmetu požiarna technika.  
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
   Počet hodín  
1    Riadenie a organizácia požiarnej ochrany ........................................14 
1.1    Štátna správa na úseku požiarnej ochrany, orgány štátnej správy 
pre úsek požiarnej ochrany a ich pôsobnosť, znenie zákona 
o ochrane pred požiarom 
1.2    Povinnosti všetkých orgánov a občanov na úseku požiarnej ochrany. 
Postihy za porušenie predpisov v požiarnej ochrane. 
1.3    Hasičský a záchranný zbor, pracovnoprávne vzťahy 
1.4    Postavenie hasičského záchranného zboru a jeho úlohy podľa 
zákona   
2    Požiarna ochrana.......................................................................14 
2.1    Zásady zabezpečenia proti požiarom u stavieb, inštalácií, 
vykurovanie zariadení, skladov palív a plynov, vrátane prepravy 
horľavých látok 
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3    Požiarna prevencia......................................................................8 
3.1    Požiarna prevencia na vybraných výrobných procesoch, v ktorých sa 
spracúvajú horľavé látky 
3.2    Vodné zdroje pre požiarnu ochranu 
4    Výkon služby v jednotkách požiarnej ochrany ..................................12 
4.1    Funkcia a príslušné práva a povinnosti príslušníkov HaZZ 
4.2    Organizácia práce, vnútorná služba, obsadenie zmeny, denný režim, 
turnusová služba 
4.3    Ďalšia odborná príprava, preverovanie odbornej spôsobilosti 
5    Zásah jednotiek požiarnej ochrany ................................................12 
5.1    Organizácia pri vyhlásení poplachu, výjazd a jazda jednotky HaZZ 
5.2    Organizácia služieb v špecializáciách (spojová, strojová, 
protiplynová) 
5.3    Previerky a prípravy príslušníkov jednotiek HaZZ 
6    Zisťovanie príčin požiaru ..............................................................6 
6.1    Metodika zisťovania požiaru 
6.2    Dokumentácia pri zisťovaní požiaru 
6.2.1    Odber vzoriek po požiari 
6.2.2    Príslušná dokumentácia príčin vzniku požiaru, jeho priebeh, 
likvidácia požiaru a záznam stavu po požiari. Opis požiariska. 
 3. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 30 hodín) 
  Počet hodín 
1    Požiar ako fyzikálny jav................................................................5 
1.1    Horenie, plameň, podmienky horenia, druhy horenia 
1.2    Požiar ako nežiaduce horenie. Šírenie požiaru, základné podmienky 
a parametre požiaru, vznik požiaru chemickou cestou 
1.3    Plyny pri požiari a ich pohyb  
1.4    Druhy tepla a jeho šírenie pri požiari, pásma teplôt 
1.5    Prerušenie horenia. Spôsoby prerušenia horenia, hasiace látky, 
druhy hasiacich látok 
2    Výpočet spotreby prostriedkov a úloh  ľudského faktoru pri likvidácii 
požiaru .....................................................................................7 
2.1    Plochy požiaru 
2.2    Likvidácia požiaru v príslušných podmienkach, ktoré podporujú jeho 
šírenie 
2.3    Výpočet potreby hasiacich látok 
2.4    Úloha a potreba ľudského faktoru pri likvidácii požiaru 
2.5    Potreba technickej činnosti na likvidáciu požiaru 
3    Zásah jednotiek požiarnej ochrany pri požiari a jeho likvidácii.............13 
3.1    Prieskum požiaru - informácie o požiari 
3.2    Voľba spôsobu likvidácie požiaru 
3.3    Príprava k likvidácii požiaru 
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3.4    Povinnosti a činnosti jednotlivcov vo vzťahu k ich funkcii 
pri likvidácii požiaru 
3.5    Záchrana osôb, zvierat a vecí z ohrozených lokalít 
3.6    Vlastná likvidácia požiaru 
3.7    Likvidácia požiaru vo vzťahu k lokalite a látkam, ktoré horia 
3.8    Likvidácia požiaru pri sťažených podmienkach  
3.9    Likvidácia požiaru v priestoroch s väčším počtom ľudí  
3.10   Likvidácia požiaru v priemyselných objektoch s rôznym stupňom 
prítomnosti horľavých látok 
3.11   Likvidácia požiaru dopravných prostriedkoch 
3.12   Likvidácia požiaru v poľnohospodárstve a lesnom hospodárstve 
3.13   Likvidácia požiaru v skladových lokalitách 
3.14   Likvidácia požiaru v jadrových elektrárňach a podobných lokalitách 
3.15   Likvidácia iných živelných pohrôm 
3.16   Vyhodnocovanie zásahov jednotiek HaZZ 
4    Výchova a výcvik jednotlivca, člena útvaru HaZZ ................................5 
4.1    Výcvik jednotlivca  
4.2    Výcvik požiarneho družstva 
4.3    Výcvik s pomocným náradím 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Základným cieľom odborného výcviku v učebnom odbore mechanik opravár je 
vytvorenie zručností a osvojenie návykov súvisiacich so zabezpečovaním 
prevádzkovej spoľahlivosti požiarnej techniky. Súčasne si žiaci v odbornom výcviku 
upevňujú a prehlbujú odborné vedomosti v teoretických odborných predmetoch. 
Nácvikom  činností predpísaných učebnou osnovou pri používaní pracovných 
pomôcok a náradia a pri dodržiavaní technologických a bezpečnostných predpisov, 
vytvára odborný výcvik u žiakov predpoklady k tomu, aby v závere prípravy mohli 
samostatne a kvalitne vykonávať zverené práce. 
Odborný výcvik v 1. ročníku je obsahovo rovnaký pre všetky zamerania. 
V 1. ročníku si žiaci osvojujú základné zručnosti a návyky z ručného a strojového 
spracovania kovov, oboznamujú sa s nástrojmi a zariadením, ako i organizáciou 
pracoviska a zásadami bezpečnej a hygienickej práce a postupne získavajú 
pracovné skúsenosti. Odborný výcvik v 2. a 3. ročníku má  ťažisko v opravách 
cestných motorových vozidiel a v základných montážnych a demontážnych prácach, 
ako aj v základných opravárskych činnostiach požiarnej techniky.  
V treťom ročníku škola môže zaradiť do rozpisu učiva tematický celok 
kvalifikačné kurzy. Je určený na zabezpečenie získania jedného , alebo dvoch 
oprávnení na odbornú spôsobilosť. Výber kvalifikačného kurzu zohľadňuje možnosti 
školy, predpokladanú potrebu zo strany zamestnávateľov a situáciu na trhu práce. 
Na uvedený tematický celok škola využije danú dotáciu hodín na nácvik prác 
charakteristických pre oblasť – súborná cvičná práca. Pri organizovaní kurzov sa 
môžu žiaci rozdeliť aj do skupín, jedna absolvuje súborné cvičné práce a druhá 
kvalifikačný kurz. 
Časť odborného výcviku v treťom ročníku sa môže organizovať na pracoviskách 
hasičskej a záchrannej služby. 
Osnova odborného výcviku je rámcová. Jednotlivé tematické celky a témy je 
potrebné podrobne rozpracovať a časovo rozvrhnúť pri príprave ročných  časovo – 
tematických plánov. 
Pri odbornom výcviku je zabezpečený dozor majstrom odbornej výchovy a sú 
pritom dodržované všetky platné bezpečnostné a hygienické predpisy.  
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
   Počet hodín  
1    Základy klampiarskych prác ..........................................................30 
1.1    Drobné opravy karosérií 
2    Operácie opravárskej činnosti  ......................................................30 
2.1    Mäkké spájkovanie 
2.2    Spracovanie plastov 
2.3    Tepelné spracovanie ocele  
2.4    Tvárnenie kovov za tepla 
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3    Základy montážnych a demontážnych prác ......................................60 
3.1    Montážne náradie 
3.2    Odstraňovanie nedostatkov pri povrchovej úprave 
3.3    Kontrola vzájomnej polohy súčiastok 
3.4    Spojovanie súčiastok skrutkami 
3.5    Spojovanie klinmi a perami 
3.6    Montáž a demontáž ložísk 
3.7    Manipulácia s materiálom – zdviháky, kladky, navijaky 
4    Opravy podvozkov - diagnostika ..................................................132 
4.1    Kolesá a pneumatikami 
4.2    Rám a nosné časti 
4.3    Pruženie a tlmiče pruženia 
4.4    Hydraulická brzdová sústava 
4.5    Vzduchová brzdová sústava 
4.6    Posilňovače 
4.7    Elektronické príslušenstvo brzdových sústav 
5    Oprava prevodového mechanizmu .................................................78 
5.1    Spojka 
5.2    Prevodovka 
5.3    Prídavná prevodovka 
5.4    Kĺbové a spojovacie hriadele 
5.5    Kĺby a reťazové prevody 
6    Oprava prednej nápravy a riadenia – diagnostika ...............................84 
6.1    Predná náprava 
6.2    Riadenie 
7    Oprava zadnej nápravy ...............................................................81 
7.1    Most zadnej nápravy 
7.2    Rozvodovka 
7.3    Diferenciál 
 3. ročník 
(17,5 hodín týždenne, celkom 525 hodín) 
 Počet hodín  
1    Oprava motora – diagnostika .........................................................77 
1.1    Demontáž motora  
1.2    Blok valcov 
1.3    Kľukový mechanizmus 
1.4    Montáž pevných častí motora 
1.5    Rozvodový mechanizmus 
1.6    Príslušenstvo motora 
1.7    Montáž, nastavenie a zábeh motora 
2    Oprava elektrického zariadenia - diagnostika ...................................49 
2.1    Alternátor a príslušenstvo  
2.2    Spúšťač 
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2.3    Zapaľovanie s príslušenstvom 
2.4    Akumulátor 
2.5    Stierače, zvuková a svetelná signalizačná sústava 
2.6    Elektrická inštalácia 
2.7    Elektrické a elektronické zariadenia 
3    Súborná cvičná práca  .................................................................35 
4    Oprava požiarnej techniky .........................................................266  
4.1    Motorových striekačiek 
4.2    Cisternových automobilových striekačiek 
4.3    Ostatnej požiarnej techniky 
4.4    Špeciálnej požiarnej techniky 
4.5    Špeciálnych požiarnych agregátov 
4.6    Pomocnej požiarnej techniky 
5    Súborná cvičná práca ..................................................................35 
6    Diagnostika požiarnej techniky .....................................................28 
6.1    Diagnostika automobilových a motorových striekačiek 
6.2    Diagnostika špeciálnej požiarnej techniky 
6.3    Diagnostika požiarnych agregátov  
6.4    Diagnostika prívesnej požiarnej techniky 
7    Obsluha požiarnej techniky  .........................................................35 
7.1    Obsluha prívesných a prenosných motorových striekačiek 
7.2    Obsluha cisternových automobilových striekačiek 
7.3    Obsluha špeciálnej požiarnej techniky 
7.4    Obsluha pomocnej požiarnej techniky 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
LESNÁ VÝROBA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu lesná výroba je oboznámiť žiakov s lesným prostredím 
a technológiami, ktoré sa používajú v lesnom hospodárstve. 
V úvode vyučujúci vysvetlí žiakom význam, úlohy lesného hospodárstva 
a základy ekológie. 
Hlavná pozornosť v tematickom celku lesnej výroby sa kladie na lesné dreviny, 
aby žiaci získali praktické zručnosti rozoznávať hlavné dreviny bežne sa 
vyskytujúce v danej oblasti. 
Ťažisko predmetu spočíva v celku Technológia lesnej výroby, v ktorom žiaci 
získavajú potrebný prehľad o lesnej výrobe ako celku a konkrétne vedomosti 
jednotlivých technológií. Ide o technologické postupy pri vykonávaní hlavných 
pracovných operácií, technologické požiadavky na používané lesné stroje 
a zariadenia. Žiaci sa oboznámia s hlavnými zásadami bezpečnej a hygienickej 
práce pri používaní jednotlivých technológií. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(1,5 hodina týždenne, spolu 49,5 hodín) 
   Počet hodín   
1    Úvod ....................................................................................... 1 
1.1    Význam a úlohy lesnej výroby 
2    Základy ekológie a lesnej výroby ................................................18,5 
2.1    Základné ekologické pojmy 
2.2    Charakteristika lesného prostredia 
2.3    Lesné dreviny 
2.3.1    Základné ekologické nároky hlavných hospodárskych drevín 
2.3.2    Rozpoznávanie hlavných hospodárskych drevín podľa 
asimilačných orgánov, kôry a dreva 
3    Technológia lesnej výroby............................................................30 
3.1    Lesné semenárstvo 
3.1.1    Základné pojmy (dedičnosť, premenlivosť, pestobné oblasti, 
klimatické stupne, 
3.1.2    uznávanie lesných porastov 
3.1.3    Semenné zdroje 
3.1.4    Zber semien a plodov 
3.1.5    Uskladňovanie a ošetrovanie osiva 
3.2    Lesné škôlkárstvo 
3.2.1    Význam a rozdelenie lesných škôlok, usporiadanie 
a vybavenie lesných škôlok 
3.2.2    Príprava pôdy a lesných substantov v lesných škôlkach 
3.2.3    Výroba sadobného materiálu v lesných škôlkach 
3.3    Obnova lesných porastov 
3.3.1    Základné pojmy, príprava plôch na zalesňovanie 
3.3.2    Technológia a technika zalesňovania 
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3.4    Výchova lesných porastov 
3.4.1    Ciele porastovej výživy, druhy výberu 
3.4.2    Rozdelenie výchovných zásahov , technika výchovy nárastov 
kultúr mladín, žrďovín, kmeňovín 
3.5    Ochrana lesných porastov a starostlivosť o životné prostredie 
3.5.1    Základné pojmy 
3.5.2    Ochrana lesa pred abiotickými činiteľmi 
3.5.3    Ochrana lesa pred škodlivým hmyzom a hubami 
3.5.4    Životné prostredie základné pojmy 
 3. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 30 hodín) 
 Počet hodín 
1    Úvod........................................................................................1 
1.1    Význam a úlohy lesnej výroby 
2    Základy náuky o dreve .................................................................5 
2.1    Vlastnosti dreva 
2.2    Chyby dreva 
2.3    Upotrebiteľnosť dreva 
2.4    Základné rozdelenie sortimentov dreva  
3    Ťažbovo – dopravný výrobný proces ...............................................22 
3.1    Charakteristika ťažbového výrobného procesu 
3.1.1    Rozdelenie ťažieb 
3.1.2    Ťažbové metódy 
3.1.3    Technologická príprava pracoviska  
3.1.4    Technika ťažby dreva 
3.1.5    Organizácia práce v v ťažbe dreva  
3.2    Sústreďovanie dreva 
3.2.1    Základy sústreďovania dreva, fázy 
3.2.2    Sústreďovanie dreva traktorom 
3.2.3    Sústreďovanie dreva lanovým systémom 
3.2.4    Ostatné spôsoby sústreďovania dreva 
3.3    Odvoz dreva 
3.3.1    Odvozné prostriedky 
3.3.2    Vybavenie odvozných prostriedkov 
3.3.3    Technológie odvozu dreva 
3.4    Práce na skladoch dreva 
3.4.1    Lesné sklady usporiadanie, pracovné postupy 
3.4.2    Hlavné sklady – usporiadanie, pracovné postupy 
4    Perspektívy v lesnej výrobe ...........................................................2 
4.1    Perspektívne technológie v ťažbe, sústreďovaní, v odvoze a prácach 
na skladoch dreva. 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
ODBORNÉ KRESLENIE   
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Odborné kreslenie nadväzuje na predmet technické kreslenie, ktoré žiaci 
absolvovali v 1. ročníku. 
Úlohou predmetu odborné kreslenie je  ďalej rozvíjať a prehlbovať vedomosti 
a zručnosti žiakov tak, aby sa naučili kresliť a hlavne  čítať výrobné výkresy 
a schémy strojových častí a spojov. Učebné osnovy predmetu odborné kreslenie sú 
zostavené v súlade s potrebami na dosiahnutie cieľov pre získanie potrebných 
odborných vedomostí v danom odbore.  
Pri výučbe predmetu uplatňuje vyučujúci medzipredmetové vzťahy 
s odbornými predmetmi, predovšetkým s technológiou opráv lesných strojov, 
strojárskou technológiou a základmi strojárstva. 
Dôležitá je spolupráca vyučujúceho s majstrami odbornej výchovy, pretože 
zručnosti získané v odbornom kreslení uľahčujú žiakom porozumieť výrobným 
a montážnym výkresom, urýchľujú a skvalitňujú ich prácu a samostatnosť. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 33 hodín) 
    Počet hodín 
1    Čítanie a kreslenie výrobných výkresov strojových súčiastok a spojov....16  
1.1    Skrutkové spoje 
1.1.1    Skrutkové závity 
1.1.2    Skrutka a matice 
1.1.3    Lícovanie skrutkových závitov – označovanie 
1.2    Spojovacie čapy a krúžky 
1.3    Kolíky, závlačky, kliny a perá 
1.4    Hriadele 
1.5    Valivé a klzné ložiská 
1.6    Ozubené a reťazové kolesá 
1.7    Pružiny 
1.8    Nitové spoje a konštrukcie 
1.9    Zvarové spoje a konštrukcie 
2    Čítanie a rozbor zložitejších výrobných výkresov a schém ..................17 
2.1    Čítanie a rozbor výrobných výkresov zložitejších súčiastok 
2.1.1    Geometrický tvar a jeho určenie 
2.1.2    Určenie rozmerov, presnosti výroby a akosti povrchu 
2.1.3    Údaje popisového poľa, doplňovacích pečiatok a ďalšie údaje 
potrebné pre výrobu 
2.2    Čítanie a rozbor výrobných výkresov, zostavy 
2.2.1    Umiestnenie súčiastok v montážnych celkoch a lebo 
v montážnej časti 
2.2.2    Funkcia zostavy alebo podzostavy 
2.2.3    Funkčné a voľné plochy súčiastok 
2.2.4    Údaje popisového poľa 
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2.2.5    Montážny postup,  ďalšie údaje pre montáž, kontrolu, 
skúšanie 
2.3    Čítanie a rozbor schém a diagramov 
2.3.1    Kinematické schémy 
2.3.2    Schémy hydraulických a pneumatických zostáv 
2.3.3    Elektrotechnické schémy 
2.3.4    Výkresy a schémy potrubia 
2.3.5    Montážne výkresy 
2.3.6    Diagramy 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
OBSLUHA LESNÝCH STROJOV 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu obsluha lesných strojov je poskytnúť žiakom celkový prehľad 
o technike využívanej v prevádzke lesného hospodárstva z hľadiska cieľov učebného 
odboru. 
Vyučujúci pri výklade učiva aplikuje základné fyzikálne princípy, využíva 
vedomosti žiakov z predmetu základy strojárstva, strojárska technológia. 
Dôležitosť sa kladie na zvládnutie zloženia, princípov  činnosti, nastavenie, 
obsluhy a údržby jednotlivých strojov a zariadení aby mohli žiaci tieto vedomosti 
využívať v priebehu odbornej prípravy. 
Vyučujúci prispôsobuje svoj výklad zásade, že žiaci majú predovšetkým 
pochopiť základné princípy zloženia strojov a zariadení príslušnej skupiny. 
Pre väčšiu názornosť treba tieto princípy demonštrovať na vybranom typickom 
predstaviteľovi príslušného konštrukčného riešenia . 
Pri výklade učiva o skupinách lesných strojov a zariadení sa odporúča 
postupovať týmto metodickým postup: hlavné technologické požiadavky na prácu 
stroja, princíp činnosti, rozdelenie podľa konštrukčného riešenia, zloženie, hlavné 
zásady nastavenia, obsluhy a uskladnenie, zásady bezpečnej hygienickej práce 
so strojom, vplyv práce stroja na pracovné a prírodne prostredie. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
    Počet hodín 
1    Úvod........................................................................................2 
1.1    Význam mechanizácie a automatizácie v lesnom hospodárstve 
1.2    Mechanizačné prostriedky v lesnom hospodárstve 
2    Hydraulické zariadenia................................................................12 
2.1    Význam hydrauliky v lesnom hospodárstve 
2.2    Výhody a nevýhody hydraulických zariadení 
2.3    Hydraulické prvky 
2.4    Hydrogenerátory – druhy, funkcia 
2.5    Hydromotory – druhy a funkcia 
2.6    Hydraulické rozvody, regulátory, rozvádzače 
2.7    Hydraulické sústavy 
2.8    Hydraulické sústavy , mechanizmy a okruhy UKT, SLKT a HR 
2.9    Kvapaliny používané v hydraulických zariadeniach 
3    Stroje na ťažbu dreva ................................................................. 8 
3.1    Jednoúčelové stroje na ťažbu dreva, odvetvenie, odkôrňovanie, 
krátenie 
3.2    Viacúčelové stroje na kombinované pracovné operácie 
3.3    Stroje na spracovanie haluziny 
4    Stroje na dopravu dreva. .............................................................20 
4.1    Navijaky 
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4.1.1    Navijaky na traktory 
4.1.2    Navijaky pre odvozné súpravy 
4.1.3    Navijaky pre pohon lanových dopravných zariadení 
4.2    Stroje na sústreďovanie dreva 
4.2.1    Univerzálne kolesové traktory 
4.2.2    Špeciálne lesné kolesové traktory a vyvážacie súpravy 
4.2.3    Lanovky a lanové súpravy 
4.2.4    Lanovky a lanové systémy 
4.3    Stroje na odvoz dreva 
4.3.1    Nákladné automobily a odvážacie súpravy 
4.3.2    Prívesy, návesy a účelové nadstavby 
4.3.3    Hydraulické ruky 
5    Motorové reťazové píly a ostatné špecializované náradie  ...................10 
5.1    Motorové reťazové píly 
5.1.1    Motorové reťazové píly sa spaľovacím motorom 
5.1.2    Motorové reťazové píly s elektrickým motorom 
5.2    Ostatné prenosné mechanizované náradie 
6    Stroje a zariadenia v skladoch dreva ...............................................6 
6.1    Skracovacie stanice 
6.1.1    Kotúčové a reťazové píly 
6.1.2    Odmeriavacie zariadenie 
6.1.3    Dopravníky a nakladače 
6.2    Ostatné stroje 
6.2.1    Odkôrňovacie stroje 
6.2.2    Štiepiace stroje 
6.2.3    Stroje na spracovanie odpadu 
7    Stroje na lesné stavby..................................................................8 
7.1    Stroje na zemné práce 
7.1.1    Rýpadlá 
7.1.2    Zhàňače a škrabače 
7.1.3    Zhutňovače 
7.2    Ostatné stavebné stroje 
7.2.1    Miešačky 
7.2.2    Kompresory 
7.2.3    Stroje načistenie priekop 
7.2.4    Snehové pluhy a frézy 
 3. ročník 
(1,5 hodiny týždenne, spolu 45 hodín) 
     Počet hodín 
1   Stroje a zariadenia na dopravu a manipuláciu s materiálom.................12 
1.1    Mechanizované dopravníky 
1.1.1    Pásové dopravníky 
1.1.2    Reťazové dopravníky 
1.1.3    Ostatné mechanizované dopravníky 
1.1.4    Vzduchové dopravníky 
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1.2    Zariadenia na dopravu kvapalín 
1.2.1    Čerpadlá 
1.2.2    Rozvod kvapalín – potrubie, armatúry, vodojemy, tlakové 
nádrže 
1.3    Stroje zariadenia na manipuláciu s materiálom 
1.3.1    Zdvíhadlá 
1.3.2    Žeriavy 
1.3.3    Nakladače 
1.3.4    Dopravné a zdvíhacie vozíky, nakladacie zariadenia,  
1.3.5    Palety a kontajnery 
1.4    Prívesy a návesy 
1.4.1    Traktorové a automobilové prívesy 
1.4.2    Návesy 
1.4.3    Špeciálne účelové prívesy a návesy 
2    Stroje a zariadenia v lesných škôlkach............................................20 
2.1    Stroje a náradie na spracovanie pôdy a substrátov 
2.1.1    Pluhy 
2.1.2    Stroje a náradie na predsejbovú prípravu pôdy 
2.1.3    Prekopávač e kompostov 
2.1.4    Zariadenie na prípravu substrátov 
2.1.5    Plničky obalov a kvetináčov na výrobu obalových sadeníc 
2.2    Stroje a zariadenia na hnojenie 
2.2.1    Rozhadzovače hospodárskych hnojív 
2.2.2    Rozhadzovače priemyselných hnojív 
2.2.3    Aplikátory tekutých hnojív 
2.2.4    Fekálne prívesy a vozidlá 
2.3    Stroje a náradie na sejbu a škôlkovanie 
2.3.1    Princíp výsevného ústrojenstva 
2.3.2    Univerzálne sejačky pre lesné škôlky 
2.3.3    Zakrývače výsevu 
2.3.4    Zariadenie na mechanizované tienenie výsevu 
2.3.5    Škôlkovacie stroje 
2.3.6    Podrezávače 
2.4    Stroje a náradie na vyzdvihovanie semenáčikov a sadeníc 
2.4.1    Vyzdvihovače semenáčikov 
2.4.2    Vyzdvihovače výsadbyschopných sadeníc 
2.4.3    kontajnerový systém na prepravu sadeníc 
2.4.4    Špeciálne stroje na vyzdvihovanie a výsadbu odrastkov 
3    Stroje a zariadenie na pestovanie a ochranu lesa ...............................9 
3.1    Stroje a náradie na obnovu lesa 
3.1.1    Zhàňače haluziny 
3.1.2    Stroje a náradie na prípravu pôdy na sejbu a sadenie (lesné 
pluhy a pod.) 
3.1.3    Ručné mechanizované náradie na prípravu pôdy (jamkovače 
a pod.) 
3.1.4    Sádzacie stroje 
3.2    Stroje a náradie na pestovanie lesa 
3.2.1    Rotačné sekačky na rozčleňovanie nárastov a mladín 
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3.2.2    Ručné mechanizované náradie na prerezávky (krovinorezy, 
adaptéry motorových píl, a pod.) 
3.2.3    Mechanické odvetvovače 
3.3    Stroje a náradie na ochranu lesa 
3.3.1    Nesené a ťahané vyžínače lesnej buriny a drtiče lesnej buriny 
3.3.2    Stroje na mechanizovanú stavbu oplotenia 
3.3.3    Nesené a ťahané poprašovače 
3.3.4    Nesené a ťahané postrekovače a nosiče 
3.3.5    Nesené a ťahané zahmlovače 
3.3.6    Prenosné motorové postrekovače, zarosovače a zahmlovače 
4    Stroje pre pridruženú výrobu.........................................................4 
4.1    Stroje na zber krmovín 
4.1.1    Kosačky 
4.1.2    Náradie na načuchrávanie, obracanie a zahàňanie krmovín 
4.1.3    Zberacie prívesy 
4.2    Stroje pre pridruženú drevársku výrobu 
4.2.1    Pásové a rámové píly pre rezanie guľatiny 
4.2.2    Drevoobrábacie stroje  
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                                    83 
1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu technológia opráv lesných strojov je zoznámiť žiakov 
s prácami vykonávanými pri opravách lesnej techniky s cieľom ich komplexného 
využitia pri opravách lesných strojov a zariadení. 
Obsah predmetu priamo nadväzuje na vedomosti žiakov z predmetu základy 
strojárstva a strojárska technológia a využíva ich zručnosti z skúsenosti 
z odborného výcviku 1. ročníka. V tematických celkoch Základy opravárstva 
a základy montážnych prác sa vyučujúci sústredí na učivo praktického charakteru 
a využívaním v nadväzujúcom odbornom výcviku. Cieľom tohto učiva je, aby žiaci 
ovládali základné vedomosti z opravárstva a montážnych prác, ktoré by mohli 
v priebehu  ďalšej odbornej prípravy ako teoretickej, tak i praktickej upevňovať 
a ďalej rozširovať. 
Tematické celky, ktoré sa vzťahujú k opravám motorových vozidiel, 
mechanizovaného náradia a lesných strojov a zariadení, sú nielen  ťažiskom 
vyučovacieho predmetu, ale i celého odboru prípravy, a preto je potrebné všetkým 
celkom venovať rovnakú pozornosť, aby absolvent mechanik opravár so zameraním 
na lesné stroje a zariadenia, skutočne ovládal technológiu ich opráv. 
V tematickom celku diagnostika sa poskytujú poznatky žiakom poznatky, ako 
predchádzať poruchám strojov, ako zisťovať vznikajúce poruchy ešte počas bežnej 
prevádzky stroja, tak aby nedošlo k neočakávaným poruchám a rozsiahlym opravám 
techniky. 
Vyučujúci dbá na to, aby vyučovanie bolo v súlade so súčasnou úrovňou 
vedecko-technického pokroku. 
Vedomosti získané v predmete technológia opráv lesných strojov majú zásadný 
význam má osvojenie zručností a návykov v odbornom výcviku, a preto sa odporúča 
úzky kontakt vyučujúceho s majstrami odbornej výchovy, vzájomná koordinácia 
výučby a jednotné výchovno-vzdelávacie pôsobenie na žiaka. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(2,5 hodina týždenne, spolu 82,5 hodín) 
          Počet hodín   
1    Úvod ........................................................................................1 
1.1    Význam opravárskej činnosti 
2    Spracovanie plastov .....................................................................3 
2.1    Rozdelenie plastov podľa spôsobu spracovania 
2.2    Spracovanie plastov 
2.3    Opravy predmetov y plastov  
3    Základy strojového obrábania .......................................................14 
3.1    Teória trieskového obrábania 
3.1.1    Princíp trieskového obrábania 
3.1.2    Geometria ostria 
3.1.3    Vznik triesky 
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3.1.4    Rezné podmienky 
3.1.5    Trvanlivosť nástroja 
3.1.6    Zásady bezpečnosti 
3.2    Chladenie nástroja 
3.2.1    Obsluha a nastavenie sústruhu 
3.2.2    Upínanie obrobkov a nástrojov 
3.2.3    Sústruženie vonkajších valcových plôch 
3.2.4    Zarovnávanie čiel a navàtavanie 
3.2.5    Sústruženie drážok a upichovanie 
3.2.6    Zásady bezpečnosti 
3.3    Frézovanie 
3.3.1    Obsluha a nastavenie frézy 
3.3.2    Upínanie obrobku a nástroja 
3.3.3    Frézovanie rovinných a rovnobežných plôch 
3.3.4    Frézovanie drážok a vybraní 
3.3.5    Rezanie na fréze 
3.3.6    Zásady bezpečnosti 
3.4    Obrážanie 
3.4.1    Obsluha a nastavenie obrážačky 
3.4.2    Upínanie obrobkov a nástrojov 
3.4.3    Obrážanie rovinných a rovnobežných plôch 
3.4.4    Obrážanie drážok a vybraní 
3.4.5    Zásady bezpečnosti 
3.5    Brúsenie 
3.5.1    Obsluha brúsky 
3.5.2    Zásady bezpečnej práce 
3.6    Strojové delenie – rezanie 
3.6.1    Obsluha strojovej píly 
3.6.2    Zásady bezpečnosti 
4    Základy opravárstva.....................................................................9 
4.1    Zisťovanie potrebného rozsahu opráv 
4.2    Demontáž a montáž strojov a zariadení 
4.3    Kontrola a triedenie demontovaných súčiastok 
4.4    Obnova súčiastok – renovácia 
4.4.1    Rovnaním 
4.4.2    Zváraním 
4.4.3    Navarovaním a obrábaním 
4.4.4    Lepením a tmelením 
4.5    Nastavovanie, preskúšanie a odovzdanie opraveného stroja 
5    Základy montážnych prác ............................................................17 
5.1    Odstránenie nedostatkov v povrchovej úprave 
5.2    Kontrola vzájomnej polohy súčiastky a dielov 
5.2.1    Priamosť 
5.2.2    Rovinnosť 
5.2.3    Súosovosť 
5.2.4    Kolmosť 
5.2.5    Čelné a obvodové hádzanie 
5.2.6    Osová vôľa 
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5.3    Skrutkové spoje 
5.3.1    Spojovacie skrutky 
5.3.2    Voľba druhu skrutkového spoja 
5.3.3    Poistenie skrutkového spoja 
5.3.4    Montáž a demontáž skrutkového spoja 
5.3.5    Zvláštnosti skrutkových spojov 
5.4    Spojenie klinmi, perami a kolíkmi 
5.4.1    Kliny, perá, kolíky 
5.4.2    Montáž demontáž spoja 
5.5    Súčiastky na prenos otáčavého pohybu (montáž, demontáž, 
nastavenie) 
5.5.1    Valivé, klzné ložiská 
5.5.2    Ozubené kolesá 
5.5.3    Reťazové prevody 
5.5.4    Remeňové prevody 
6    Opravy motorových vozidiel ......................................................16,5 
6.1    Motora 
6.2    Mazacej sústavy 
6.3    Chladenia 
6.4    Palivovej sústavy 
6.5    Elektronického zapaľovania, spúšťacieho zariadenia a ostatného 
elektrického zariadenia 
6.6    Nastavenie a preskúšanie motorov s príslušenstvom 
a elektronického zariadenia  
7    Opravy motorových píl a iného mechanizovaného náradia....................6 
7.1    Opravy motorových reťazových píl so spaľovacím motorom 
7.1.1    Opravy motora a jeho príslušenstva 
7.1.2    Opravy rezacej časti a príslušenstva motorovej píly 
7.1.3    Nastavenie a preskúšanie motorovej reťazovej píly 
7.2    Opravy prenosného mechanizovaného náradia 
7.2.1    Motorov a príslušenstva 
7.2.2    Prevodov, spojok, adaptérov 
7.2.3    Nastavenie a preskúšanie prenosného mechanizovaného 
náradia  
8    Tvrdé spájkovanie ...................................................................... 4 
8.1    Technológia tvrdého spájkovania 
8.1.1    Zariadenie a pomôcky na tvrdé spájkovanie 
8.1.2    Úprava spoja pred spájkovaním 
8.1.3    Kontrola spájkovaného spoja 
8.1.4    Zásady bezpečnosti 
9    Technická diagnostika  ................................................................12 
9.1    Význam diagnostiky v systéme starostlivosti o stroje a zariadenia 
9.2    Metódy technickej diagnostiky 
9.2.1    Diagnostika preventívna a následná 
9.2.2    Diagnostika meranie a ich použitie u jednotlivých  častí 
motorových vozidiel 
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 3. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 90 hodín) 
            Počet hodín 
1    Zváranie elektrickým oblúkom ......................................................29 
1.1    Bezpečnosť a hygiena práce pri zváraní 
1.1.1    Bezpečnostné ustanovenie pre zváranie elektrickým oblúkom  
1.1.2    Protipožiarna ochrana pri zváraní 
1.1.3    Hygiena práce pri zváraní 
1.1.4    Prvá pomoc pri úrazoch elektrickým prúdom 
1.2    Zariadenie na zváranie 
1.2.1    Rozdelenie zváracích zdrojov 
1.2.2    Zváracie dynamo 
1.2.3    Zvárací usmerňovač 
1.2.4    Vybavenie zváracieho pracoviska 
1.2.5    Zásady pracovnej činnosti zvárača 
1.3    Zváracie materiály 
1.3.1    Všeobecná definícia a popis elektród 
1.3.2    Rozdelenie elektród  
1.3.3    Funkcia obalu 
1.3.4    Sušenie elektród 
1.3.5    Označenie elektród a obchodné označenie 
1.3.6    Zásady voľby elektród 
1.4    Technológia zvárania 
1.4.1    Princíp ručného zvárania elektrickým oblúkom obalenou 
elektródou 
1.4.2    Príprava základného materiálu na naváranie a zváranie 
kútových a tupých zvarov 
1.4.3    Voľba prídavného materiálu 
1.4.4    Voľba zváracieho zariadenia a parametrov zvárania 
1.4.5    Stehovanie 
1.4.6    Chyby spôsobené nesprávnym stehovaním 
1.4.7    Technika zvárania tupého zvaru v polohách 
1.4.8    Chyby zvarov 
1.5    Normy a predpisy 
1.5.1    Označenie základných plôch zvárania  
1.5.2    Značenie zvarov na výkrese 
1.5.3    Predpisy pre základné skúšky zváračov  
1.6    Deformácie a napätia 
1.6.1    Pojmy deformácie a napätia 
1.6.2    Vznik deformácie 
1.6.3    Postupy znižujúce deformácie 
1.6.4    Možnosti zníženia napätia pri zváraní 
1.7    Skúšky zvarových spojov 
1.7.1    Rozdelenie skúšok 
1.7.2    Deštruktívne skúšky 
1.7.3    Nedeštruktívne skúšky 
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2    Oblúkové zváranie v ochrane plynu MIG/MAG ...................................28 
2.1    Bezpečnostné ustanovenia 
2.1.1    Bezpečnostné ustanovenia pre zváranie v ochrane plynu   
2.1.2    Hasiace prístroje. Rozdelenie podľa hasiaceho média 
a spôsobu použitia 
2.1.3    Prvá pomoc 
2.2    Plyny používané pri zváraní 
2.3    Zariadenie na zváranie MIG/MAG 
2.3.1    Hlavné časti zariadenia 
2.3.2    Fľaše na zváranie 
2.3.3    Redukčný ventil 
2.3.4    Zdroje zváracieho prúdu 
2.3.5    Mechanizmus na posuv a vedenia drôtu 
2.3.6    Zváracie horáky 
2.3.7    Zváracie vodiče, hadice pre rozvod 
2.4    Prídavné materiály 
2.4.1    Všeobecná definícia, označenie zváracích drôtov 
2.4.2    Klasifikácia, symboly a požiadavky 
2.4.3    Označovanie 
2.4.4    Spôsoby dodávania, skladovania drôtu a zásady voľby 
2.5    Technológia zvárania 
2.5.1    Výhody zvíjania 
2.5.2    Príprava základného materiálu na zváranie kútových a tupých 
zvarov 
2.5.3    Voľba parametrov zvárania a ich vplyv na tvorbu húseníc 
2.5.4    Prenos kovu v oblúku 
2.5.5    Technika zvárania kútových zvarov v polohe vodorovnej 
z hora a zvislej 
2.5.6    Technika zvárania zvislého kútového zvar PG 
2.5.7    Technika zvárania PF 
2.6    Normy a predpisy 
2.6.1    Základné pojmy 
2.6.2    Príprava zvarových plôch 
2.6.3    Polohy zvárania a označovanie zvarov 
2.6.4    Základné, doplňujúce značky zvarov, umiestnenie a rozmery 
zvarov 
2.7    Chyby zvarov, klasifikácia   
2.8    Skúšky zvarov 
2.8.1    Rozdelenie skúšok 
2.8.2    Deštruktívne skúšky 
2.8.3    Nedeštruktívne skúšky 
3    Zváranie plameňom .................................................................... 5 
3.1    Bezpečnosť a hygiena práce pri zváraní 
3.1.1    Protipožiarna ochrana 
3.2    Plyny používané pri zváraní plameňa a rezaní kyslíkom 
3.2.1    Rozdelenie plynov podľa horľavosti 
3.2.2    Kyslík 
3.2.3    Acetylén 
3.2.4    Ďalšie horľavé plyny 
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3.3    Zariadenie na zváranie 
3.3.1    Fľaše na zváračské plyny 
3.3.2    Redukčný ventil 
3.3.3    Hadice 
3.3.4    Hadicové prípojky 
3.3.5    Vodné a suché predlohy 
3.3.6    Zváracie horáky 
3.3.7    Rezacie horáky 
3.4    Prídavné materiály 
3.4.1    Všeobecná definícia a opis prídavného materiálu 
3.4.2    Označovanie zváracích drôtov 
3.4.3    Rozmery zváracích drôtov 
3.4.4    Vlastnosti a použitie 
3.4.5    Skladovanie a balenie drôtov 
3.5    Technológia zvárania 
3.5.1    Princíp zvárania plameňom. Druhy plameňa 
3.5.2    Spôsoby zvárania plameňom. Spätné šľahnutie plameňa, 
príčiny, spôsoby zabránenia 
3.5.3    Príprava základného materiálu na zváranie. Stehovanie 
3.5.4    Chyby zvarov spôsobené nesprávnym stehovaním 
3.5.5    Technika zvárania kútových a tupých zvarov v polohe 
vodorovnej a zvislej 
3.5.6    Chyby zvarov 
3.5.7    Princíp rezania kyslíkom. Vplyv C, Mn, Si, Cr v oceli 
na rezanie kyslíkom 
3.5.8    Technika ručného rezania 
3.5.9    Chyby rezov a ich príčiny 
3.6    Normy a predpisy 
3.6.1    Základne pojmy 
3.6.2    Príprava zváracích plôch na zváranie 
3.6.3    Označenie základných plôch na zváranie  
3.6.4    Predpisy pre základné skúšky zváračov   
3.7    Deformácie a napätia 
3.7.1    Pojmy deformácie a napätia 
3.7.2    Vznik deformácie 
3.7.3    Postupy na zníženie deformácie 
3.7.4    Možnosti zníženia napätia pri zváraní 
3.8    Chyby a skúšky zvarových spojov 
3.8.1    Chyby zvarov   
3.8.2    Rozdelenie skúšok zvarových spojov 
3.8.3    Deštruktívne skúšky 
3.8.4    Nedeštruktívne skúšky 
4    Opravy motorových vozidiel .........................................................10 
4.1    Prevodový mechanizmus motorových vozidiel 
4.1.1    Spojky 
4.1.2    Prevodovky 
4.1.3    Rozvodovky 
4.2    Podvozok motorových vozidiel 
4.2.1    Rámy 
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4.2.2    Perá, tlmiče 
4.2.3    Nápravy 
4.2.4    Brzdy 
4.2.5    Pohybový mechanizmus 
4.2.6    Riadenie 
5    Opravy lesných strojov a zariadení  ................................................18 
5.1    Univerzálnych kolesových traktorov v rátane špeciálneho vybavenia 
5.2    Špeciálnych lesných kolesových traktorov a vyvážacích súprav 
5.3    Lanových zariadení, navijakov navíjadiel 
5.4    Nákladných automobilov s vybavením na odvoz dreva 
5.5    Traktorových a automobilových účelových prívesov a návesov 
5.6    Hydraulických rúk 
5.7    Prívesného a návesného náradia 
5.8    Strojov a zariadení v skladoch dreva 
5.9    Stavebných strojov 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
 ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Základným cieľom odborného výcviku je získanie zručností a osvojenie návykov 
súvisiacich so zabezpečovaním prevádzkovej spoľahlivosti strojov a zariadení. 
Súčasne si žiaci v odbornom výcviku upevňujú a prehlbujú odborné vedomosti 
v teoretických odborných predmetoch. Nácvikom  činností pri používaní pracovných 
pomôcok a náradia a pri dodržiavaní technologických a bezpečnostných predpisov, 
vytvára odborný výcvik u žiakov predpoklady k tomu, aby v závere prípravy mohli 
samostatne a kvalitne vykonávať zverené práce. 
Obsah predmetu odborný výcvik je zameraný na získanie zručností pre 
vykonávanie samostatných pracovných  činností pri opravách lesných strojov 
a mechanizmov, ich obsluhe, montáži strojov a zariadení a zhotovovaní súčiastok 
technológiou ručného spracovania a za pomoci mechanizovaných nástrojov, strojov 
a zariadení. 
Odborný výcvik v 2. ročníku má ťažisko v opravách lesných strojov a zariadení, 
cestných motorových vozidiel a v základných montážnych a demontážnych prácach, 
ako aj v základných opravárskych  činnostiach. V 3. ročníku je  ťažisko výučby 
v opravách lesných strojov a zariadenia. Tematické celky 3. ročníka  č. 2 a 3 môžu 
žiaci vykonávať podľa učebných osnov zváračskej školy a získať  ďalšiu kvalifikáciu 
zvárača. 
Cvičenie jednoduchých  činností vybraných spôsobov zvárania žiakov sa 
uskutočňuje výhradne pod priamym odborným dozorom učiteľa, majstra odbornej 
výchovy alebo inštruktora, ktorý má platný zváračský preukaz na daný druh 
zvárania alebo má vyšší stupeň kvalifikácie v oblasti zvárania. 
Žiaci nepripravujúci sa na získanie zváračského preukazu, môžu v rámci 
vyučovania nacvičovať jednoduché činnosti vybraných spôsobov zvárania v rozsahu 
určenom učebnou osnovou pri dodržiavaní podmienok bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a hygieny práce, platných pre pracovisko na ktorom sa zvára 
a pre daný druh zvárania.  
Žiaci majú zakázané je vykonávať práce so zvýšeným nebezpečenstvom. 
Základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci a hygieny práce 
sú dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci, s protipožiarnymi predpismi, s technologickými postupmi platnými 
pre danú prácu a pracovisko, používanie technického vybavenia, ktoré 
zodpovedá protipožiarnym predpisom a predpisom na zaistenie bezpečnosti 
a ochrany zdravia pri práci, používanie osobných ochranných pracovných 
prostriedkov podľa platných predpisov a vykonávanie priameho dozoru na max. 3 
žiakov, ktorí nacvičujú zváranie. 
Za dodržiavanie všeobecne záväzných právnych predpisov pri praktických 
cvičeniach zváračských prác žiakov nepripravujúcich sa na získanie zváračského 
preukazu, zodpovedá riaditeľ strednej školy. 
Pri odbornom výcviku je zabezpečený dozor majstrom odbornej výchovy a sú 
pritom dodržované všetky platné bezpečnostné a hygienické predpisy.  
Cieľom súbornej práce je komplexne overiť  či si žiak osvojil požadované 
vedomosti, zručnosti a pracovné návyky. Súborná práca sa realizuje v cvičných 
dielňach podľa vopred vypracovaného a schváleného obsahu.   
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2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
   Počet hodín  
1    Úvod ......................................................................................12 
1.1   Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci a hygiena práce 
2    Spracovanie plastov  ...................................................................12 
2.1    Drobné opravy karosérií 
3    Základné práce s plechom............................................................42 
3.1    Vyrovnávanie plechu 
3.2    Strihanie plechu 
3.3    Sekanie plechu 
3.4    Ohýbanie plechu 
3.5    Súborná práca 
4    Základy montážnych a demontážnych prác ......................................78 
4.1    Montážne náradie 
4.2    Odstraňovanie nedostatkov pri povrchovej úprave 
4.3    Kontrola vzájomnej polohy súčiastok 
4.4    Spojovanie súčiastok skrutkami 
4.5    Spojovanie klinmi a perami 
4.6    Montáž a demontáž ložísk 
4.7    Manipulácia s materiálom – zdviháky, kladky, navijaky 
5    Tvárnenie a tepelné spracovanie .................................................. 30 
5.1    Bezpečnosť práce pri tvárnení a tepelnom spracovaní 
5.2    Príprava pomôcok a obsluha zariadení pre ohrev a ochladzovanie 
kovov 
5.3    Nácvik základných kováčskych prác 
5.4    Základy tepelného spracovania kovov 
5.5    Súborná práca 
6    Základy montážnych prác...........................................................114 
6.1    Odstraňovanie nedostatkov v povrchovej úprave 
6.2    Kontrola vzájomnej polohy plôch 
6.3    Spojovacie skrutky 
6.4    Spájanie klinmi a perami 
6.5    Montáž klzných ložísk 
6.6    Montáž valivých ložísk 
6.7    Montáž súčiastok na prenos otáčavého pohybu 
6.8    Montáž pružín 
6.9    Bezpečná manipulácia s materiálom a prevoz materiálu na ručných 
vozíkoch 
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7    Opravy motorových vozidiel ......................................................132 
7.1    Opravy motorov vrátane mazania, chladenia a palivovej sústavy 
7.2    Opravy elektrickej inštalácie 
8    Oprava motorových reťazových píl a prenosného mechanizovaného 
náradia pre lesné hospodárstvo  ....................................................60 
8.1    Oprava reťazových píl sa spaľovacím motorom 
8.2    Opravy krovinorezov, jamkovačov, motorových prenosných 
postrekovačov, lesného pásového vyťahovača apod. so spaľovacím 
motorom 
9    Tvrdé spájkovanie .....................................................................15 
 3. ročník 
(17,5 hodín týždenne, celkom 525 hodín) 
 Počet hodín  
1    Úvod .......................................................................................6 
1.1   Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci a hygiena práce 
2    Nácvik prác s mechanizačnými prostriedkami  ..................................35 
2.1    Nácvik práce s motorovou reťazovou pílou 
2.2    Nácvik práce s hydraulickou rukou 
3    Zváranie elektrickým oblúkom  ...................................................182 
4    Zváranie v ochrannej atmosfére CO2  ...........................................152 
5    Výroba a renovácia súčiastok  .......................................................10 
5.1    Výroba jednoduchých súčiastok  
5.2    Renovácia súčiastok a dielov 
6    Oprava motorových vozidiel .........................................................49 
6.1    Oprava bàzd 
6.2    Oprava spojky 
6.3    Oprava prevodov 
6.4    Oprava riadenia 
6.5    Oprava podvozku 
7    Oprava lesných strojov a zariadení.................................................91 
7.1    Nálezová kontrola – diagnostika, demontáž, výmena a oprav 
chybných dielov a súčiastok, nastavenie funkcie, základný stav 
7.2    Univerzálnych kolesových traktorov so špeciálnym vybavením 
na sústreďovanie dreva, s účelovou nadstavbou 
7.3    Špeciálnych lesných kolesových traktorov a vyvážacích súprav, 
navijakov, navíjadiel, lanoviek a lanových systémov 
7.4    Nákladných automobilov so špeciálnym vybavením na odvoz dreva, 
traktorových a automobilových prívesov, návesov, špeciálnych 
účelových prívesov a návesov 
7.5    Hydraulických rúk 
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7.6    Prívesového a návesového náradia k traktorom, pluhom, kypričom, 
prekopávačom kompostu, plničiek na výrobu obaľovacích sadeníc 
7.7    Strojov a zariadení v skladoch dreva, dopravníkov, zdvíhadiel, 
žeriavov, nakladačov, zdvižných vozíkov, kontajnerov, skladových 
navíjadiel, kotúčových a reťazových píl, odkôrňovacích strojov, 
štípacích strojov a strojov na spracovanie odpadu 
7.8    Stavebných strojov, rýpadiel, zhàňačov, škrabačov, zhutňovačov, 
miešačiek, kompresorov, strojov na čistenie priekop, snehových 
pluhov a fréz 
                                    95 
MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
KOĽAJOVÉ VOZIDLÁ 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Vyučovací predmet zoznamuje žiakov s použitím jednotlivých strojov 
a zariadení v účelne usporiadanom systéme a so vzájomnými súvislosťami strojov 
v odbore železničných koľajových dopravných prostriedkov. 
Cieľové vedomosti žiakov spočívajú v poznaní konštrukcií železničných 
koľajových vozidiel (rušňov, motorových vozňov a železničných vozňov),  činnosti 
hnacích agregátov, prevodových mechanizmov a ostatných zariadení železničných 
vozidiel. 
Cieľové zruč nosti žiakov sú v schopnosti diagnostikovať poruchu koľajového 
vozidla, vykonávať bežnú údržbu a opravy koľajových vozidiel. 
Učivo v 3. ročníku je rozdelené na dva základné bloky. Blok "A" učiva 
preberajú žiaci, u ktorých príprava je určená pre rušňové hospodárstvo. Blok "B" 
učiva preberajú žiaci, u ktorých príprava je určená pre vozňové hospodárstvo. 
Riaditeľ strednej školy rozhodne, ktorý blok učiva sa bude vyučovať. 
Otázky bezpečnosti práce a ochrany zdravia pri práci sú neoddeliteľnou 
súčasťou každého odborného vyučovacieho predmetu, a preto sa týmito otázkami 
musí každý vyučujúci vo svojom predmete priebežne zaoberať.   
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
( 3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín ) 
 Počet hodín 
1   Úvod  .......................................................................................4 
1.1    Význam železničnej dopravy 
1.2    Organizačná štruktúra a úlohy rušňového a vozňového hospodárstva, 
železničných opravovní a strojární pri zabezpečovaní železničnej 
prevádzky 
2    Základné poznatky o železničných koľajových vozidlách  .....................7 
2.1    Rozdelenie a vývoj 
2.2    Usporiadanie železničných koľajových vozidiel, hlavné časti 
2.3    Prechodový prierez, rozchody 
2.4    Trakčné odpory vozidla - odvodenie zložiek pri jazde na naklonenej 
trati a v oblúku 
3    Pojazdový mechanizmus železničných vozidiel ................................10 
3.1    Dvojkolesie, druhy a časti dvojkolies 
3.2    Ložiskové skrine, ložiská, druhy a označenie. Mastenie ložísk 
3.3    Prenos hmotnosti vozidla na pojazdový mechanizmus. 
3.4    Dolné a horné torzné misky, klznice. 
3.5    Podvozky. Základné typy trakčných vozidiel a vozňov. 
3.6    Pružnice. Druhy, zostavenie a uloženie pružníc. Hydraulické tlmiče. 
3.7    Vyrovnávanie nápravových tlakov 
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4    Rámy koľajových vozidiel .............................................................4 
4.1    Druhy a požiadavky na rámy. Význam 
4.2    Spriahadlový a narážací mechanizmus vozidiel 
4.3    Osobitné spôsoby spájania vozidiel 
5    Železničné vozne  ......................................................................4 
5.1    Druhy a označovanie vozňov  
5.2    Vozňová skriňa osobných vozňov, konštrukcia, rozdelenie priestoru  
5.3    Vozňová skriňa nákladných krytých a otvorených vozňov  
5.4    Vykurovanie, osvetľovanie vozňov  
5.5    Brzdové zariadenie  
6    Elektrické lokomotívy ................................................................ 11 
6.1    Vývoj elektrických lokomotív, rozdelenie a označovanie 
6.2    Konštrukcia elektrických lokomotív. Skriňa elektrických lokomotív 
a rozdelenie priestoru 
6.3    Elektrická časť elektrických lokomotív. 
6.4    Mechanická časť elektrických lokomotív 
6.5    Ostatné príslušenstvo elektrických lokomotív 
7    Motorové lokomotívy a motorové vozne  .........................................18  
7.1    Vývoj motorových lokomotív a motorových vozňov 
7.2    Druhy a označenie 
7.3    Skriňa motorových lokomotív a motorových vozňov. Rozdelenie 
7.4    priestoru a usporiadanie. Vonkajšie a vnútorné obloženie skríň. 
7.5    Podlaha a strecha motorových lokomotív a vozňov. Dvere a okná. 
7.6    Požiadavky na bezpečnostné zariadenia. 
7.7    Druhy prenosov výkonu motora  
8    Spaľovacie motory .....................................................................41 
8.1    Rozdelenie spaľovacích motorov podľa STN. Druhy používané 
na pohon koľajových vozidiel 
8.2    Spaľovacie motory - druhy, obehy a diagramy, účinnosť, spaľovací 
priestor, palivo a tvorba zmesi, regulácia motora, preplňovanie. 
8.3    Časti spaľovacích motorov 
8.3.1    Nepohyblivé 
8.3.2    Pohyblivé 
 3. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 90 hodín) 
            Počet hodín 
BLOK  "A"  PRE RUŠŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Príslušenstvo spaľovacích motorov   ...............................................14 
1.1    Palivová sústava vznetových motorov 
1.2    Palivová sústava a zapaľovacia sústava zážihových motorov 
1.3    Mastiaca sústava 
1.4    Palivá a mastivá 
1.5    Chladiaca sústava 
1.6    Spúšťanie spaľovacích motorov 
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1.7    Skúšky motorov 
2    Ostatné príslušenstvo motorov  .....................................................2 
2.1    Nasávacie a výfukové potrubie, tlmiče výfuku 
2.2    Čističe vzduchu a preplňovacie dúchadlá 
2.3    Uloženie motora   
3    Prístroje na kontrolu chodu motora ................................................4 
3.1    Rozdelenie prístrojov 
3.2    Umiestnenie snímačov v jednotlivých systémoch umožňujúcich chod 
motora 
3.3    Tlakomery, teplomery, palivo a olejomery, vodomery, 
spotrebomery, otáčkomery a ďalšie potrebné prístroje 
4    Kompresory železničných vozidiel  .................................................2 
4.1    Rozdelenie a hlavné časti 
4.2    Princíp činnosti, usporiadanie a konštrukcia 
5    Prenos výkonu motora.................................................................22 
5.1    Účel, druhy, princípy 
5.2    Mechanický prenos výkonu. Typy prevodoviek, spojky, zmeny 
otáčok a smeru. Pohon náprav, konštrukčné usporiadanie, uloženie, 
mazanie 
5.3    Elektrický prenos výkonu, výhody a nevýhody. Konštrukčné 
usporiadanie, regulácia výkonu. 
5.4    Hydraulické prenosy výkonu - základné celky, typy prevodoviek. 
Konštrukčné usporiadanie hydrodynamického a hydrostatického 
prenosu, vlastnosti a použitie. 
5.5    Kombinované prenosy výkonu, vlastnosti 
6    Brzdy železničných koľajových vozidiel. .........................................33 
6.1    Základné poznatky o brzdách. Význam a druhy bàzd a ich účinky. 
6.2    Teória brzdenia 
6.3    Brzdový mechanizmus ťažných vozidiel 
6.4    Ručné brzdy - druhy, opis 
6.5    Tlakové brzdy - druhy, opis, obsluha 
6.6    Zariadenie na úpravu účinku tlakovej brzdy podľa hmotnosti 
nákladu a rýchlosti 
7    Vykurovacie zariadenie motorových hnacích vozidiel  .........................5 
7.1    Vykurovanie výfukovými plynmi 
7.2    Teplovodné a teplovzdušné vykurovanie 
7.3    Parný generátor 
7.4    Elektrické vykurovanie  
8    Konštrukčný opis motorových koľajových vozidiel používaných 
v železničnej prevádzke ...............................................................8 
8.1    Motorové rušne 
8.2    Motorové vozne 
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8.3    Nové typy a vývoj železničných koľajových vozidiel. Požiadavky 
vyplývajúce z technického rozvoja 
BLOK  "B"  PRE VOZŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Železničné vozne ......................................................................42 
1.1    Rozšírenie základných poznatkov o stavbe a konštrukcii 
železničných vozňov 
1.2    Označenie vozňov   
1.3    Základné celky 
1.3.1    Pojazd a podvozky 
1.3.2    Železničné dvojkolesie, ložiská, vypruženie 
1.3.3    Skriňa a rám vozňa 
1.3.4    Brzdy železničných vozňov. Nové typy bàzd a prídavných 
zariadení 
2    Železničné osobné vozne.............................................................20 
2.1    Rozdelenie a konštrukčný opis osobných vozňov zaradených v parku 
osobných vozňov ŽSR 
2.2    Úprava vnútorného vybavenia 
2.3    Nástupné priestory 
2.4    Osvetlenie, elektrická výstroj, regulácia 
2.5    Vykurovanie a klimatizácia 
2.6    Vodovodné hospodárstvo 
2.7    Vybavenie špeciálnych vozňov 
3    Železničné nákladné a špeciálne vozne  ..........................................20 
3.1    Rozdelenie a konštrukčný opis vozňov zaradených v prevádzke ŽSR 
3.2    Vozne na prepravu kusových a hromadných zásielok 
3.3    Vozne na prepravu potravín a tovaru podiehajúceho skaze 
3.4    Vozne na prepravu tekutín a plynov 
3.5    Vozne na prepravu špeciálnych zásielok 
3.6    Špeciálne strojné zariadenie na vozňoch 
4    Nové typy a vývoj železničných vozňov............................................8 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
ELEKTROTECHNIKA KOĽAJOVÝCH VOZIDIEL 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Učivo elektrotechniky poskytuje žiakom základné vedomosti o fyzikálnej 
podstate elektrických a magnetických javov, o ich vzájomných vzťahoch 
a súvislostiach, ich využití a praktických aplikáciách. Vedie žiakov k aktívnemu 
vzťahu k elektrotechnike i k pochopeniu jej významu pri vedecko-technickom 
rozvoji v jednotlivých odvetviach výroby a služieb. 
Cieľové vedomosti žiakov spočívajú v oboznámení sa s elektrickou výstrojou 
a činnosťou elektrických strojov a zariadení zapojených v jednotlivých obvodoch 
koľajových vozidiel, s pravidlami ochrany zdravia, bezpečnosti práce, starostlivosti 
o pracovné a životné prostredie a pod. 
Cieľové zručnosti žiakov spočívajú vo využití základných poznatkov 
z elektrotechniky pri objasnení účelu, konštrukcie a činnosti elektrických strojov 
a zariadení a v dodržiavaní zásad bezpečnosti a hygieny práce. 
Funkcia učiva elektrotechniky je v jednotlivých odboroch prípravy dvojaká. 
U učiva fyzikálneho charakteru je to funkcia všeobecno-vzdelávacia, ktorá vedie 
k uvedomelému využívaniu fyzikálnych zákonov i k porozumeniu princípov 
jednotlivých zariadení. Funkciu prípravnú má najmä učivo aplikačných tém 
s odborným charakterom a obsahom, ktorý vytvára potrebný základ k výučbe 
nadväzujúcich odborných vyučovacích predmetov i pre činnosť žiakov na odbornom 
výcviku. Toto učivo je zaradené najmä treťom ročníku, kde praktické aplikácie 
i obsah tém určujú požiadavky príslušného odborného zamerania.  
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
( 2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín ) 
 Počet hodín 
1    Úvod - základné pojmy  ................................................................4 
1.1    Technický rozvoj, historický vývoj elektrotechniky a hlavné smery 
vedecko-technického rozvoja. Elektrifikácia a elektronizácia. 
1.2    Medzinárodná sústava SI. Fyzikálne veličiny a jednotky SI, násobky 
a diely jednotiek, rozmery veličín 
1.3    Stavba látok, elektrónová teória, rozdelenie látok podľa elektrickej 
vodivosti a využitie uvedených vlastností 
1.4    Elektrický stav telesa, elektrický náboj, elektrické pole a jeho 
veličiny. Coulombov zákon. Pôsobenie elektrického poľa na vodiče 
a izolanty. 
2    Jednosmerný prúd .....................................................................15 
2.1    Elektrický obvod a jeho  časti. Zdroje jednosmerného prúdu. 
Elektrický prúd a napätie v uzavretom obvode. Značky pre kreslenie 
elektrotechnických schém. Schéma jednoduchého obvodu. 
2.2    Zdroje jednosmerného napätia, galvanické  články a akumulátory. 
Ďalšie zdroje jednosmerného napätia a prúdu. 
2.3    Elektrický odpor vodiča. Rezistivita a určenie odporu kovového 
vodiča. Závislosť odporu na teplote. Vodivosť a supravodivosť. 
Rezistory, konštrukcia a použitie. 
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2.4    Ohmov zákon, základné vzťahy a praktická aplikácia. Úbytok 
napätia na rezistore a na vedení. Vnútorné svorkové napätie, 
určenie napätia v jednotlivých častiach obvodu. Deliče napätia. 
2.5    Elektrický výkon a elektrická práca. Straty a účinnosť elektrických 
zariadení. Premena elektrickej energie na teplo. Lenzov-Joulov 
zákon a príklady žiaducej a nežiaducej premeny. 
2.6    Radenie rezistorov a výpočet výsledného odporu rezistorov 
spojených do sérií, paralelne a zmiešane. Využitie v praxi. 
2.7    Kirchhoffove zákony. I. a II. Kirchhoffov zákon, praktické aplikácie 
pri riešení príkladov s využitím oboch zákonov. 
2.8    Zaraďovanie zdrojov, elektrolýza a priechod elektrického prúdu 
kvapalinou. Praktické využitie elektrolýzy, elektrolytická korózia. 
3    Elektromagnetizmus  ...................................................................8 
3.1    Magnety, magnetické pole stáleho magnetu, magnetizácia 
a demagnetizácia. Magnetické pole vodiča a cievky. Látky 
magnetické a nemagnetické 
3.2    Veličiny v magnetických obvodoch a ich jednotky. Riešenie 
jednoduchých príkladov, magnetizačné krivky a hysterézne slučky. 
3.3    Silové účinky v magnetických obvodoch, vodič a cievka 
v magnetickom poli. Praktické využitie ich účinku - elektromagnety, 
relé a pod. 
3.4    Elektromagnetická indukcia a indukované napätie. Princíp 
a praktické využitie v generátoroch a transformátoroch. Vlastná 
indukcia a indukčnosť cievky. Zaraďovanie indukčnosti. 
3.5    Straty vo feromagnetických látkach, straty hysterézne a vírivými 
prúdmi. Látky magneticky tvrdé a magneticky mäkké. 
4    Striedavý prúd ..........................................................................10 
4.1    Vznik striedavého napätia a prúdu sínusových priebehov. Kmit, 
frekvencia, okamžitá, maximálna a efektívna hodnota. 
4.2    Rezistor, cievka, kondenzátor v obvode striedavého prúdu. Určenie 
reaktancie obvodu. 
4.3    Výkon v jednofázovej sústave.  Činný, zdanlivý a jalový výkon. 
Účinník. 
4.4    Trojfázová sústava, princíp alternátora. Základné spojenie 
v trojfázovej sústave, spojenie do hviezdy a trojuholníka. Fázové 
a združené hodnoty napätia a prúdu. Určenie výkonu a práce 
v trojfázovej sústave. 
4.5    Otáčavé magnetické pole, princíp a využitie. 
5    Elektrické stroje a prístroje..........................................................10 
5.1    Rozdelenie elektrických strojov, dôležité pojmy, názvoslovie, 
menovité hodnoty, štítkové údaje, požadované vlastnosti. 
5.2    Transformátory - význam, princíp a vyhotovenie. Transformačný 
prevod. Tlmivky - princíp a použitie. 
5.3    Elektrické spínacie stroje - základné rozdelenie,  časti spínacích 
prístrojov, funkcie kontaktov, dotyk a zhášanie elektrického oblúka. 
Bežné konštrukčné spínače nn. 
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5.4    Poistky a ističe - princíp a význam, opis vyhotovenia a využitie. 
Ochrany a ich význam v praxi. 
6    Fyzikálne základy elektroniky  .......................................................8 
6.1    Vedenie elektrického prúdu vo vákuu a v plynoch, praktické využitie 
6.2    Polovodiče, vlastná a nevlastná vodivosť polovodičov. Dióda 
a tranzistor, charakteristiky a praktická aplikácia v usmerňovačoch 
a zosilňovačoch. 
6.3    Termistory, fotodiódy a iné elektronické prvky. 
6.4    Integrované obvody a ich uplatnenie. 
7    Elektrické meracie prístroje  .........................................................6 
7.1    Základné rozdelenie a vlastnosti elektrických meracích prístrojov, 
názvoslovie, merací rozsah, citlivosť a presnosť merania. Značky 
na stupnici. 
7.2    Meracie prístroje a metódy merania elektrického napätia, prúdu, 
odporu, výkonu a práce. Bezpečnosť práce pri meraní. 
7.3    Meranie základných veličín a parametrov elektrických strojov 
a prístrojov. 
8    Základy elektrotechnického kreslenia .............................................5 
8.1    Elektrotechnické výkresy - základné rozdelenie. Značky na kreslenie 
elektrotechnických schém. Čítanie schém. 
 3. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 30 hodín) 
           Počet hodín 
1    Rozvod a využitie elektrickej energie .............................................14 
1.1    Rozvodné elektrizačné sústavy, transformovne, rozvodne, meniarne 
a siete vvn, vn a nn. 
1.2    Ochrana pred nebezpečným dotykovým napätím, význam a bežné 
druhy ochrán, využitie v praxi. Bezpečnostné predpisy pre obsluhu 
a zaobchádzanie s elektrickým zariadením  
1.3    Zásady prvej pomoci pri úrazoch elektrickým prúdom. 
1.4    Hasenie požiarov elektrických zariadení. 
1.5    Využitie elektrickej energie 
1.5.1    Elektrické svetlo a osvetlenie 
1.5.2    Elektrické teplo a chladenie 
1.5.3    Elektrické pohony v priemysle a doprave, elektrické trakcie 
1.5.4    Elektrická výstroj motorových vozidiel 
2    Elektrická výstroj koľajových vozidiel.............................................16 
2.1    Technický rozvoj, použitie elektrotechnických zariadení u hnacích 
koľajových motorových vozidiel a vozňov 
2.2    Elektrická výstroj železničných vozňov. Zdroje elektrickej energie. 
Elektrická inštalácia. Prístroje elektrickej výstroje. Meracie 
a kontrolné prístroje. Osvetlenie, vykurovanie, klimatizačné 
zariadenie. Čítanie schém. 
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2.3    Elektrická výstroj motorových vozňov. Centrálne zdroje elektrickej 
ovládacej energie. Prístroje elektrickej výstroje. Meracie, 
signalizačné a kontrolné prístroje. Elektrické osvetlenie a ovládanie 
dverí. Elektrický obvod riadenia motorových vozňov. Protipožiarne 
zariadenie.  Bezpečnostné predpisy. Čítanie schém 
2.4    Elektrická výstroj elektrických lokomotív. Centrálne zdroje 
elektrickej energie motorových lokomotív. Elektrické prístroje 
spínacie, prepínacie, istiace, ovládacie. Kontrolné, signalizačné 
a meracie prístroje. Bezpečnosť pri práci. Čítanie schém. 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
TECHNOLÓGIA OPRÁV KOĽAJOVÝCH VOZIDIEL 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu technológia opráv koľajových vozidiel je oboznámiť žiakov 
s teóriou ručného a strojového obrábania, so základmi spájania kovov, so základmi 
montážnych prác a opravovaním. Žiaci v ňom súčasne získavajú teoretické 
vedomosti, potrebné pre odborný výcvik, s ktorým je technológia opráv úzko 
spojená. 
Cieľové vedomosti žiakov spočívajú v poznaní konštrukcií železničných 
koľajových vozidiel a ich častí, technologických a montážnych postupov pri údržbe, 
opravách a periodických prehliadkach železničných vozidiel a ich častí. 
Cieľové zručnosti sú v schopnosti žiakov vykonávať bežnú údržbu koľajových 
vozidiel , diagnostikovať poruchu koľajového vozidla, používať výrobné, montážne 
a demontážne prípravky a pokrokové metódy pri údržbe a oprave železničných 
koľajových vozidiel. 
Osobitný význam pre železničnú prevádzku majú vedomosti žiakov v oblasti 
bezpečnosti práce a preverovanie prevádzkových parametrov a činnosti systémov 
a ich  častí, ktoré charakterizujú bezpečnosť železničnej dopravy, spoľahlivosť 
a hospodárnosť prevádzky koľajových vozidiel. 
Otázky bezpečnosti práce a ochrany zdravia pri práci sú neoddeliteľnou 
súčasťou každého odborného vyučovacieho predmetu podľa učebného plánu, 
a preto sa týmito otázkami musí každý vyučujúci vo svojom predmete priebežne 
zaoberať. 
Učivo v 3. ročníku je rozdelené do dvoch základných blokov. Blok "A" učiva 
preberajú tí žiaci, u ktorých je príprava určená pre rušňové hospodárstvo. Blok "B" 
učiva preberajú žiaci určení prípravou pre vozňové hospodárstvo. Riaditeľ strednej 
školy určí, ktorý z blokov učiva sa bude vyučovať. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín) 
   Počet hodín  
1    Úvod  .......................................................................................1 
2    Ručné spracovanie plastov ...........................................................3 
2.1    Rozdelenie plastov podľa spôsobu spracovania a ich využitia 
2.2    Ručné tvárnenie termoplastov. Zváranie a lepenie. Zhotovovanie 
výrobkov zo sklených laminátov, živice a pod. 
2.3    Kontrola spracovania plastov. Opravy predmetov z plastických hmôt 
2.4    Kompozity 
2.5    Využitie plastov pri renovácii 
3    Základy strojového obrábania ......................................................18 
3.1    Sústruženie, vàtanie, vyvàtavanie, frézovanie, hobľovanie, brúsenie. 
Výroba závitov a ozubenia. Automatizácia obrábania 
3.2    Moderné spôsoby obrábania, používané v opravárstve. Základné 
práce, používané prípravky 
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4    Zásady demontáže, opravy a montáže.............................................18 
4.1    Technológia a technologické postupy prác. Ich zostavovanie 
a racionalizácia 
4.2    Spôsoby montáže a ich organizácia 
4.3    Zásady montáže a demontáže dielov. Voľba pracovných pomôcok 
a náradia 
4.3.1    Skrutkové spoje - používané druhy, spôsoby zabezpečenia. 
Demontáž a oprava skrutkových spojov. Zvláštnosti 
skrutkových spojov motorov. 
4.3.2    Montáž a demontáž klinových spojov a drážkových spojov 
4.3.3    Zásady prípravy a montáže  čapov, hriadeľov, hriadeľových 
spojok 
4.3.4    Montáž, demontáž a udržiavanie klzných a valivých ložísk 
4.3.5    Tesnenie - montáž, demontáž. Tesnosť a odpor upchávok 
4.3.6    Demontáž, oprava, výroba a montáž potrubia a hadíc 
4.3.7    Pružiny - montáž a demontáž 
4.3.8    Manipulácia s materiálom. Úprava povrchu demontovaných 
súčiastok. Zásady pripájania súčiastok k elektrickým 
obvodom. Pracovné ochranné pomôcky. Označenie rizikových 
pracovísk 
5    Základné úlohy pri udržiavaní a opravách koľajových vozidiel  .............20 
5.1    Organizácia opravárskej služby železničnej dopravy 
5.1.1    Opotrebenie vozidiel - základné poznatky. Účel a význam 
údržby 
5.2    Udržovacie poriadky železničných hnacích vozidiel a železničných 
vozňov 
5.3    Opravy vozidiel - bežné, stredné, generálne opravy jednotlivých 
skupín, výmenný spôsob opráv. Význam kvalifikovanej práce 
5.4    Technológia a technologický postup opravy 
5.4.1    Princípy postupu prác opravy 
5.4.2    Následný, súsledný a kombinovaný postup opravy 
5.4.3    Typové diagramy práce. Prácnosť a doba opráv 
5.5    Príprava do opravy (odstavenie, vyčistenie, triedenie, súpis porúch) 
5.6    Demontážne práce - rámcové postupy, zdvíhacie a závesné 
prostriedky. Bezpečnostné predpisy 
5.7    Technická kontrola a triedenie súčiastok 
5.8    Diagnostika v opravárstve - cieľ a úlohy pri prevádzke, údržbe 
a opravách koľajových vozidiel 
5.9    Oprava súčiastok a celkov 
5.10   Renovácia opotrebovaných súčiastok a deformovaných častí 
5.11   Montáž súčiastok a zariadení 
5.12   Povrchové úpravy po oprave. Technológia práce s náterovými 
hmotami 
5.13   Meranie, skúšanie a zábeh motora 
6    Technické prostriedky na údržbu a opravy........................................3 
6.1    Nástroje a náradie 
6.2    Montážne a demontážne pomôcky 
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6.3    Zdvíhacie a manipulačné zariadenie 
6.4    Čistenie opravovaných častí 
6.5    Údržbárske materiály 
6.6    Kontrolné a skúšobné zariadenie 
7    Moderné technologické smery v údržbe a opravách koľajových 
vozidiel ....................................................................................4 
7.1    Diagnostika železničných dopravných prostriedkov a jej vývoj 
7.2    Nová technika 
7.3    Moderné renovačné metódy v opravárstve 
8    Bezpečnosť práce a hygiena v opravárstve .......................................2 
8.1    Bezpečnosť a ochrana zdravia 
8.2    Protipožiarne zásady a opatrenia 
8.3    Hygienické zásady a podmienky práce. Starostlivosť o životné 
prostredie 
9    Opravy a montáž pojazdového mechanizmu koľajových vozidiel  ..........12 
9.1    Typické práce pri demontáži dvojkolies, ložísk, vypruženia, 
podvozkov a ostatných hlavných častí pojazdového mechanizmu 
9.2    Charakteristické poruchy hlavných  častí a dielov, ich príčiny. 
Zisťovanie trhlín, určenie stupňa opotrebenia, používané zariadenia 
a pomôcky 
9.3    Oprava a montáž jednotlivých častí podľa technologického postupu, 
nastavovanie, skúšanie funkcie. Používané zariadenia a pomôcky. 
Bezpečnosť práce 
10    Opravy a montáž skríň železničných vozňov a rušňov  ........................10 
10.1   Typické práce pri demontáži skríň, okien, podláh, rámov, zámkov, 
narážacieho a ťažného mechanizmu a strechy, stropu a vnútorného 
zariadenia 
10.2   Charakteristické poruchy na týchto  častiach a ich príčiny. Meranie 
stupňa opotrebenia, deformácií, zisťovanie trhlín a iných poškodení 
10.3   Oprava, výroba súčiastok podľa technologického postupu alebo 
nálezu. Povrchové úpravy po oprave. Bezpečnosť práce 
11    Zváranie tavné, rezanie kyslíkom   ..................................................8 
11.1   Zváranie plameňom a rezanie kyslíkom. Bezpečnostné predpisy 
podľa platných STN. Prídavné materiály, príprava materiálu. 
Technológia zvárania a rezania. Skúšky a chyby zváraných spojov 
a rezov 
11.2   Zváranie elektrickým oblúkom. Bezpečnostné predpisy podľa 
platných STN. Prídavné materiály, príprava materiálu. Technológia 
zvárania. Skúšky a chyby zváraných spojov. 
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3. ročník 
(2,5 hodiny týždenne, spolu 75 hodín) 
   Počet hodín 
BLOK  "A"  PRE RUŠŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Opravy a montáž spaľovacieho motora  .......................................... 18 
1.1    Typické práce pri demontáži pevných a pohyblivých  častí 
spaľovacích motorov a príslušenstva. Kontrolno - technologický 
nález 
1.2    Charakteristické poruchy v prevádzke, typické poškodenie dielov 
a ich príčiny. Meranie stupňa opotrebenia, zisťovanie trhlín, 
deformácií a porúch v činnosti zariadenia 
1.3    Oprava a montáž podľa technologického postupu. Skúšanie  činnosti 
častí spaľovacích motorov, meranie hodnôt a nastavenie. 
Diagnostika. Používané zariadenia, pomôcky a náradie. Bezpečnosť  
práce 
2    Opravy a montáž ostatného príslušenstva spaľovacích motorov .............8 
2.1    Typické práce pri demontáži, opravách ostatného príslušenstva 
spaľovacích motorov / sacie a výfukové potrubie, dúchadlá, 
ventilátory,  čističe vzduchu, húkačky, stierače, pieskovače, 
vstrekovacie  čerpadlá a pod. /. Hlavné zásady demontáže 
potrubných, meracích a kontrolných prístrojov koľajových vozidiel 
2.2    Technologický postup opravy a montáž prístrojov a ich 
mechanizmov. Dodržiavanie technologickej disciplíny. Skúšobné 
a diagnostické zariadenia používané pri oprave, montáži, 
nastavovaní a kontrole príslušenstva spaľovacích motorov 
a prístrojov. 
3    Opravy a montáž mechanizmov na prenos výkonov  ...........................18 
3.1    Typické práce pri vyviazaní, demontáži spojok, hriadeľov, kĺbov, 
hriadeľov, reduktorov, prevodových skríň, hydrostatických 
a hydrodynamických zariadení a výmeny oleja. 
3.2    Charakteristické poruchy súčiastok agregátov, celých systémov a ich 
príčiny, zisťovanie porúch, skúšanie činnosti. 
3.3    Technologický postup opravy a montáže celkov a celých systémov 
vrátane ovládacích prvkov. Skúšanie, nastavovanie. Skúšobné 
zariadenie. Bezpečnosť práce. 
4    Opravy a montáž brzdového zariadenia koľajových vozidiel   ...............18 
4.1    Typické práce pri demontáži kompresorov, jednotlivých  častí 
a prvkov obvodov brzdiaceho zariadenia hnacích vozidiel 
4.2    Charakteristické poruchy súčiastok agregátov a celého systému. 
Zistenie porúch, stanovenie stupňa opotrebenia, deformácií, 
netesností a iných porúch 
4.3    Predpisy pre údržbu a opravu brzdových zariadení železničných 
vozidiel. Opravy jednotlivých  častí a detailov tlakovej a ručnej 
brzdy. Montáž podľa technologického postupu. Skúšanie 
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a nastavovanie jednotlivých  častí a celých systémov. Skúšobná 
diagnostika zariadenia.  
5    Prevádzkové ošetrenie a periodické prehliadky koľajových vozidiel ......10 
5.1    Predpisy pre opravy a bezpečnostné technické prehliadky 
železničných hnacích vozidiel 
5.2    Typické práce súvisiace s prevádzkovým ošetrením a jednotlivými 
periodickými prehliadkami a opravami železničných vozidiel. 
5.3    Organizácia pracovísk pre údržbu koľajových vozidiel v prevádzke.  
5.4    Charakteristické poruchy  častí a systémov koľajových vozidiel. 
Stanovenie stupňa a druhu poruchy a opotrebenia alebo poškodenia. 
Použitie diagnostických metód. 
5.5    Opravy jednotlivých  častí a detailov a ich montáž. Skúšanie 
a nastavovanie  činnosti. Používané zariadenia a pomôcky. 
Bezpečnosť práce. 
5.6    Poznatky z údržby a opráv a ich využitie pri inovácii a zvyšovaní 
životnosti súčiastok koľajových vozidiel. 
6    Špecifické učivo..........................................................................3 
6.1    Požiadavky plynúce z technického rozvoja, prípadne osobitných 
požiadaviek prevádzkovateľa /ŽOS, LD/ 
BLOK  "B"  PRE VOZŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Opravy a montáže skríň  železničných vozň ov a vnútorného 
zariadenia ...............................................................................18 
1.1    Predpisy železníc na periodické opravy nákladných a osobných 
vozňov. 
1.2    Typické práce pri demontáži skríň, dverí, okien, mostíkov, podláh, 
rámov, zámkov, narážacieho a ťažného mechanizmu strechy, 
zariadenia na stene skrine a ďalších zariadení osobných, nákladných 
a špeciálnych vozňov 
1.3    Charakteristické poruchy na týchto  častiach a ich príčiny. Meranie 
stupňa opotrebenia, deformácií, zisťovanie trhlín a iných poškodení 
1.4    Technologický postup opravy. Povrchové úpravy po oprave. 
Bezpečnosť práce 
2    Opravy a montáž vykurovania a klimatizácie vozňov a ich častí  ............7 
2.1    Hlavné zásady demontáže zariadenia, rozloženie na jednotlivé 
časti, čistenie, zistenie porúch 
2.2    Charakteristické poruchy a ich príčiny 
2.3    Technologický postup opravy a montáže súčiastok a celých 
systémov. Skúšanie činností a nastavovanie. Bezpečnosť práce. 
3    Opravy a montáž osvetľovacieho zariadenia osobných vozň ov ...............4 
3.1    Hlavné zásady demontáže jednotlivých častí obvodu osvetľovacieho 
zariadenia. 
3.2    Charakteristické poruchy systému a jednotlivých častí, ich príčiny. 
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3.3    Technologický postup opravy a montáže. Skúšanie a nastavenie 
funkcie. Používané zariadenia a pomôcky. Bezpečnosť práce. 
4    Opravy a montáž súčiastok vodného hospodárstva železničných 
vozňov  .....................................................................................4  
4.1    Hlavné zásady demontáže, čistenie, zistenie porúch 
4.2    Charakteristické poruchy a ich príčiny 
4.3    Technologický postup opravy a montáže, nastavenie. Bezpečnosť 
práce. 
5    Opravy a montáž brzdového zariadenia železničných vozň ov ...............20 
5.1    Predpisy železníc - smernice pre údržbu a opravy brzdového 
zariadenia železničných vozidiel  
5.2    Typické práce pri demontáži jednotlivých  častí a prvkov obvodov 
brzdového zariadenia železničných vozňov 
5.3    Charakteristické poruchy súčiastok brzdového zariadenia a celého 
systému. Zistenie porúch, stanovenie stupňa opotrebenia, 
deformácií, netesností a iných porúch 
5.4    Technologický postup opravy a montáže jednotlivých súčiastok 
a celého systému, skúšanie a nastavovanie. Skúšanie, diagnostické 
a ďalšie pomôcky. Bezpečnosť práce. 
6    Opravy a montáž súčiastok špeciálnych železničných vozň ov  ..............10 
6.1    Predpisy a dielenské smernice na údržbu a opravy jednotlivých 
špeciálnych vozňov 
6.2    Typické práce pri demontáži jednotlivých častí zariadenia 
6.3    Charakteristické poruchy a ich príčiny 
6.4    Technologické postupy opráv a montáže zariadení pre jednotlivé 
špeciálne vozne a ich vybavenie. Skúšanie funkcie, nastavovanie. 
Používané zariadenia a pomôcky. Bezpečnosť práce. 
7    Periodické a technické prehliadky železničných vozň ov  .....................9 
7.1    Predpisy pre bezpečnostné technické prehliadky železničných 
vozňov 
7.2    Typické práce súvisiace s jednotlivými periodickými a technickými 
prehliadkami železničných vozňov 
7.3    Organizácia pracovísk pre údržbu železničných vozňov v prevádzke 
7.4    Charakteristické poruchy v prevádzke, stanovenie stupňa a druhu 
poruchy, opotrebenia alebo poškodenia. Skúšanie a nastavovanie 
činností. Používané zariadenia a pomôcky. Bezpečnosť práce 
8    Špecifické učivo .........................................................................3 
8.1    Učivo vyplývajúce z požiadaviek technického rozvoja prípadne 
špeciálnych požiadaviek prevádzkovateľa / ŽOS, VD / 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
 ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Základným cieľom odborného výcviku je vytvorenie zručností a osvojenie 
návykov súvisiacich so zabezpečovaním prevádzkovej spoľahlivosti koľajovej 
techniky. 
Rozhodujúci význam pre odbornú prípravu žiakov má odborný výcvik, ktorý sa 
vykonáva v súlade s charakterom výroby - servisu a úrovňou technického vybavenia 
podniku, pre ktorý sa žiaci pripravujú. 
Súčasne si žiaci v odbornom výcviku upevňujú a prehlbujú odborné vedomosti 
osvojené v teoretických odborných predmetoch. Nácvikom  činností predpísaných 
učebnými osnovami pri používaní pracovných pomôcok a náradia a pri dodržaní 
technologických a bezpečnostných predpisov vytvára odborný výcvik u žiakov 
predpoklady k tomu, aby v závere prípravy mohli samostatne a kvalitne vykonávať 
zverené práce. 
Povinnosťou majstra odbornej výchovy je dôkladne žiakov zoznámiť 
s bezpečnostnými predpismi a bezpečnosťou práce nielen v úvodných tematických 
celkoch všetkých ročníkov, ale najmä pri každej novej operácii alebo na novom 
pracovisku. Majstri odbornej výchovy zodpovedajú za zverených žiakov v plnom 
rozsahu. 
Prvý tematický celok 3. ročníka môžu žiaci vykonávať podľa učebných osnov 
zváračskej školy a získať ďalšiu kvalifikáciu zvárača. 
Cvičenie jednoduchých  činností vybraných spôsobov zvárania žiakov sa 
uskutočňuje výhradne pod priamym odborným dozorom učiteľa, majstra odbornej 
výchovy alebo inštruktora, ktorý má platný zváračský preukaz na daný druh 
zvárania alebo má vyšší stupeň kvalifikácie v oblasti zvárania. 
Žiaci nepripravujúci sa na získanie zváračského preukazu, môžu v rámci 
vyučovania nacvičovať jednoduché činnosti vybraných spôsobov zvárania v rozsahu 
určenom učebnou osnovou pri dodržiavaní podmienok bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a hygieny práce, platných pre pracovisko na ktorom sa zvára a pre 
daný druh zvárania.  
Žiaci majú zakázané je vykonávať práce so zvýšeným nebezpečenstvom. 
Základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci a hygieny práce 
sú dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci, s protipožiarnymi predpismi, s technologickými postupmi platnými pre 
danú prácu a pracovisko, používanie technického vybavenia, ktoré 
zodpovedá protipožiarnym predpisom a predpisom na zaistenie bezpečnosti 
a ochrany zdravia pri práci, používanie osobných ochranných pracovných 
prostriedkov podľa platných predpisov a vykonávanie priameho dozoru na max. 3 
žiakov, ktorí nacvičujú zváranie. 
Za dodržiavanie všeobecne záväzných právnych predpisov pri praktických 
cvičeniach zváračských prác žiakov nepripravujúcich sa na získanie zváračského 
preukazu, zodpovedá riaditeľ strednej školy. 
Učivo v 3. ročníku je rozdelené do dvoch základných blokov. Blok "A" učiva 
preberajú tí žiaci, u ktorých je príprava určená pre rušňové hospodárstvo. Blok "B" 
učiva preberajú žiaci určení prípravou pre vozňové hospodárstvo. Riaditeľ strednej 
školy určí, ktorý z blokov učiva sa bude vyučovať. 
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Cieľom súbornej práce je komplexne overiť  či si žiak osvojil požadované 
vedomosti, zručnosti a pracovné návyky. Súborná práca sa realizuje v cvičných 
dielňach podľa vopred vypracovaného a schváleného obsahu.   
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
             Počet hodín 
1   Rozšírenie zručností v ručnom spracovaní kovov ...............................60 
1.1    Precvičenie základných prác z ručného obrábania kovov z 1. ročníka 
1.2    Vypilovanie a zlícovanie 
1.3    Zaškrabávanie, zabrusovanie, lapovanie 
1.4    Vinutie rôznych druhov pružín 
2    Práca s mechanizovaným náradím..................................................30 
2.1    Práca s elektrickým ručným náradím 
2.2    Práca s hydraulickým ručným náradím 
2.3    Výroba prípravkov k montážnym a demontážnym prácam 
2.4    Výroba tesnení 
3    Tvárnenie kovov za tepla  ...........................................................48 
3.1    Základy kovania. Utĺkanie a ohýbanie 
3.2    Sekanie, predlžovanie, osadzovanie, dokončovanie povrchu 
3.3    Výroba náradia ručným kovaním 
3.4    Súborná práca 
4    Základy tepelného spracovania......................................................18 
4.1    Zariadenie na tepelné spracovanie 
4.2    Nácvik žíhania, kalenia a popúšťania 
4.3    Kontrola tepelne spracovaných súčiastok a náradia 
5    Základy montážnych prác ..........................................................339 
5.1    Povrchová úprava súčiastok v opravárstve 
5.1.1    Mechanické a chemické čistenie. Hygiena práce 
5.1.2    Úprava súčiastok podľa technickej dokumentácie 
5.2    Meranie a kontrola vzájomnej polohy plôch 
5.2.1    Kontrola presnosti dielov vozidiel. Meranie /dĺžok, uhlov/ 
a kontrola akosti pri montáži 
5.2.2    Meranie priamosti, rovinnosti, súosovosti, kolmosti 
5.2.3    Meranie obvodového a čelného hádzania 
5.2.4    Meranie a vymedzovanie osovej vôle 
5.3    Demontáž a montáž skrutkových spojov, kolíkových a klinových 
spojov a spojov hriadeľov s nábojom. Práca s mechanizovanými 
nástrojmi a prípravkami. 
5.4    Spájanie rúrok, utesňovanie spojov 
5.5    Montáž, demontáž a údržba klzných ložísk. Lícovanie 
a zaškrabávanie ložísk 
5.6    Montáž, demontáž a údržba valivých ložísk 
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5.7    Montáž súčiastok na prenos otáčavého pohybu. Údržba a opravy 
prevodov 
5.8    Tesnenie - demontáž, montáž. Výroba osobitného sériovo 
nevyrábaného tesnenia.  
5.9    Montáž a demontáž pružín 
5.10   Manipulácia s materiálom a práca s ručnými zdvihákmi 
5.11   Montážne nástroje a ich jednoduchá údržba 
5.12   Súborná a kontrolná práca 
 3. ročník 
(17,5 hodiny týždenne, spolu 525 hodín) 
            Počet hodín 
BLOK  "A " PRE RUŠŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Zoznámenie so zariadením ...........................................................49 
1.1    Pre zváranie plameňom a rezanie kyslíkom 
1.2    Na spájkovanie natvrdo 
1.3    Na zváranie elektrickým oblúkom 
1.4    Na zváranie v ochrannej atmosfére 
2    Demontáž, opravy a montáž pojazdového mechanizmu koľajových 
vozidiel ...................................................................................70 
3    Demontáž, opravy a montáž skríň motorových rušňov a motorových 
vozňov.....................................................................................70 
4    Demontáž, opravy a montáž spaľovacích motorov a ich príslušenstva...126 
5    Demontáž, opravy a montáž zariadenia na prenos výkonu  ..................70 
6    Demontáž, opravy a montáž brzdového zariadenia koľajových 
vozidiel. ................................................................................105 
7    Demontáž, údržba a montáž  častí elektrickej výstroje koľajových 
vozidiel. ..................................................................................35 
BLOK  "B"  PRE VOZŇOVÉ HOSPODÁRSTVO 
1    Zoznámenie so zariadením ...........................................................49 
1.1    Pre zváranie plameňom a rezanie kyslíkom 
1.2    Na spájkovanie natvrdo 
1.3    Na zváranie elektrickým oblúkom 
1.4    Na zváranie v ochrannej atmosfére 
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2    Demontáž, opravy a montáž pojazdového ústrojenstva koľajových 
vozidiel....................................................................................63 
3    Demontáž, opravy a montáž skríň osobných vozňov a vnútorného 
zariadenia  .............................................................................105 
4    Demontáž, opravy a montáž skríň  nákladných vozňov  .......................91 
5    Demontáž, opravy a montáž vykurovacieho, osvetľovacieho, 
vetracieho, vodného zariadenia železničných vozňov.........................70 
6    Demontáž, opravy a montáž brzdového zariadenia ............................91 
7    Práce súvisiace s meraním, nastavovaním súčiastok a zariadení 
koľajových vozidiel ....................................................................14 
8    Defektoskopia namáhaných súčiastok .............................................14 
9    Diagnostické stanovenie rozsahu opráv ...........................................28 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
STROJE A ZARIADENIA V POĽNOHOSPODÁRSTVE 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Úlohou predmetu stroje a zariadenia v poľnohospodárstve, je umožniť žiakom 
prehľad o poľnohospodárskej technike a o jej efektívnom využívaní. Predmet má 
všeobecnú a špeciálnu časť. 
Vo všeobecnej  časti získajú žiaci základné vedomosti o zložení a princípoch 
činností poľnohospodárskych strojov a zariadeniach, ktoré sa uplatňujú 
v poľnohospodárstve. Jej cieľom je zvýšiť záujem žiakov o budúce povolanie 
a pripraviť ich pre hlbšie osvojenie učiva v špeciálnej časti. 
V špeciálnej  časti získavajú žiaci poznatky o strojoch a zariadeniach 
používaných v rastlinnej a živočíšnej výrobe. Učivo v špeciálnej  časti je 
usporiadané podľa skupín strojov tak, aby zodpovedali priebehu výrobného procesu 
v rastlinnej výrobe. 
Súčasťou učiva o mechanizačných prostriedkoch v rastlinnej výrobe je 
tematický celok mechanizačné prostriedky na zber špeciálnych plodín. Jeho obsah 
vyučujúci zameria podľa potrieb výrobnej oblasti. Musí však zabezpečiť koordináciu 
s vyučujúcimi predmetu rastlinná výroba a odborný výcvik, aby sa v uvedených 
predmetoch postupovalo analogicky. 
Z metodického hľadiska vyučujúci dodržiava zásadu, že žiaci majú pochopiť 
najmä základné princípy zloženia strojov príslušnej skupiny. Pre názornosť treba 
tento princíp demonštrovať na typickom predstaviteľovi príslušného konštrukčného 
riešenia a žiakov nezaťažovať drobnými opismi jednotlivých typov strojov. 
Pri výklade učiva o skupinách strojov sa vyučujúcemu odporúča pokračovať 
týmto metodickým postupom: hlavné technologické požiadavky na prácu stroja, 
princíp  činnosti, rozdelenie podľa konštrukčného riešenia, zloženie, hlavné zásady 
nastavovania, obsluhy a uskladnenia, bezpečnosť a hygiena práce so strojom, vplyv 
stroja na životné prostredie.  
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(3 hodiny týždenne, spolu 99 hodín)  
           Počet hodín 
1    Úvod ........................................................................................1 
1.1    Úloha predmetu stroje a zariadenia 
1.2    Vymedzenie základných pojmov 
1.3    Rozdelenie mechanizačných prostriedkov 
2    Všeobecné zloženie poľnohospodárskych mechanizačných 
prostriedkov ..............................................................................4 
2.1    Členenie poľnohospodárskych strojov 
2.2    Zloženie poľnohospodárskych strojov 
2.3    Zdroje energie a jej rozvod 
2.4    Ovládacie sústavy 
2.5    Pomocné časti strojov 
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3    Stroje a zariadenia na dopravu materiálov .......................................25 
3.1    Význam a osobitosti dopravy v poľnohospodárstve 
3.2    Mechanické dopravníky 
3.3    Pneumatické dopravníky 
3.4    Zariadenia na dopravu kvapalín 
3.5    Nemotorové dopravné prostriedky 
3.6    Zdvíhadlá a nakladače 
3.7    Paletizácia a kontajnerizácia 
4    Mechanizačné prostriedky na spracovanie pôdy............................... 15 
4.1    Charakteristika pôd a rozdelenie z hľadiska ich spracovania 
4.2    Mechanizačné prostriedky na základné spracovanie pôdy 
4.3    Mechanizačné prostriedky na predsejbovú prípravu pôdy 
4.4    Mechanizačné prostriedky na ošetrovanie rastlín počas vegetácie 
4.5    Mechanizačné prostriedky na melioráciu, pôdne úpravy a úpravu 
ciest 
5    Mechanizačné prostriedky na prácu s kvapalinami ..............................8 
5.1    Mechanizačné prostriedky na hnojenie kvapalnými hnojivami: 
fekálne vozy 
5.2    Postrekovače, rosiče, zahmľovače 
5.3    Závlahové systémy 
6    Mechanizačné prostriedky na rozhadzovanie tuhých materiálov........... 8 
6.1    Charakteristika rozhadzovaných materiálov 
6.2    Rozhadzovače tuhých organických hnojív 
6.3    Rozhadzovače tuhých priemyselných hnojív 
6.4    Poprašovače 
7    Mechanizačné prostriedky na sejbu a sadenie...................................14 
7.1    Spôsoby sejby a agrotechnické požiadavky na stroje 
7.2    Univerzálne sejačky 
7.3    Sejačky na presný výsev 
7.4    Vysadzovacie stroje 
8    Mechanizačné prostriedky na zber krmovín......................................16 
8.1    Charakteristika pracovných postupov a agrotechnické požiadavky 
na stroje 
8.2    Žacie stroje 
8.3    Obracače a zhrňovače krmovín 
8.4    Miagače 
8.5    Samozberacie vozy 
8.6    Kombinované zberače krmovín 
9    Mechanizačné prostriedky na uskladnenie a spracovanie krmovín ..........8 
9.1    Pracovné postupy uskladnenia krmovín 
9.2    Zariadenia na uskladnenie krmovín 
9.3    Sušičky krmovín 
9.4    Tvarovanie krmovín 
9.5    Mechanizované linky na zber krmovín 
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 3. ročník 
(2,5 hodín týždenne, spolu 75 hodín) 
           Počet hodín 
1    Mechanizačné prostriedky na zber a uskladnenie okopanín..................12 
1.1    Pracovné operácie pri zbere zemiakov, požiadavky na stroje 
1.2    Mechanizačné prostriedky na zber a pozberovú úpravu zemiakov 
1.3    Mechanizačné prostriedky na zber repy 
1.4    Sklady buliev 
2    Mechanizačné prostriedky na zber a pozberovú úpravu obilnín ............31 
2.1    Spôsoby zberu obilnín, požiadavky na stroje 
2.2    Zberacie mláťačky 
2.3    Stroje na zber slamy 
2.4    Mechanizačné prostriedky na pozberovú úpravu obilnín 
2.5    Mechanizačné prostriedky na sušenie semien 
3    Mechanizačné prostriedky na zber špeciálnych plodín ........................5 
3.1    Špeciálne plodiny, význam, požiadavky na stroje 
3.2    Stroje na zber špeciálnych plodín 
4    Mechanizačné prostriedky na kàmenie hovädzieho dobytka 
a ošípaných ...............................................................................6 
4.1    Dopravníky na kàmenie hovädzieho dobytka a ošípaných 
4.2    Kàmne vozy na kàmenie hovädzieho dobytka a ošípaných 
5    Mechanizačné prostriedky na odpratávanie maštaľného hnoja...............4 
5.1    Spôsoby odpratávania maštaľného hnoja 
5.2    Mechanické dopravníky 
5.3    Hydraulické odpratávanie hnoja 
6    Napájačky. ................................................................................2 
6.1    Napájačky pre hovädzí dobytok a ošípané 
7    Dojacie zariadenia ......................................................................7 
7.1    Podstata strojového dojenia 
7.2    Dojacie zariadenia 
7.3    Údržba a čistenie dojacieho zariadenia 
8    Zariadenia na ošetrovanie mlieka  ...................................................6 
8.1    Čistenie mlieka 
8.2    Chladenie mlieka 
9    Perspektívy rozvoja mechanizácie v rastlinnej výrobe .........................2 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu je oboznámiť žiakov so systémom starostlivosti o techniku 
tak, aby boli dobre pripravení udržiavať a obnovovať jej prevádzkyschopnosť. 
Predmet technológia opráv úzko nadväzuje na predmety strojárska technológia, 
základy strojárstva a technické kreslenie. Pre úspešné zvládnutie predmetu 
technológia opráv je potrebné v rámci vyučovania využívať medzipredmetové 
vzťahy a to hlavne poznatky z odborného výcviku. 
Hlavným cieľom predmetu je naučiť žiakov starať sa o zverené stroje 
a vytvárať podmienky na dosiahnutie ich  čo najvyššej výkonnosti a na maximálne 
zníženie nákladov na ich opravy. Musia si trvalo uvedomovať, že spolurozhodujú 
o tom, či bude nasadenie modernej poľnohospodárskej techniky, ktorá je stále viac 
zložitejšia a drahšia vysoko rentabilné. 
Vyučujúci dbá na to, aby vyučovanie bolo v súlade so súčasnou úrovňou 
vedecko-technického pokroku. Je dôležité, aby vyučujúci pri preberaní 
jednotlivých tematických celkov kládol dostatočný dôraz na hygienu, bezpečnosť 
a ochranu zdravia pri práci a ochranu životného prostredia. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník  
(2 hodiny týždenne, spolu 66 hodín) 
           Počet hodín 
1    Úvod do predmetu.......................................................................3 
1.1    Charakteristika predmetu 
1.2    Význam opravárstva 
1.3    Význam bezpečnosti a hygieny pri práci 
2    Plasty v konštrukcii strojov a zariadení ........................................... 7 
2.1    Význam, výroba a vlastnosti plastov 
2.2    Prehľad najpoužívanejších plastov a ich charakteristika 
2.3    Plasty v opravárstve: lepenie, tmelenie, výstelkovanie 
2.4    Spájanie plastov 
3    Montážne a demontážne práce......................................................20 
3.1    Montáž a demontáž spojov 
3.2    Montáž a demontáž, nastavenie prevodov 
3.3    Montáž a demontáž ložísk 
4    Spájanie kovov  .........................................................................11 
4.1    Spájkovanie a lepenie kovov 
4.2    Tavné zváranie kovov 
5    Tepelné spracovanie ocelí.............................................................5 
5.1    Ohrev ocele a kontrola teploty pri tepelnom spracovaní 
5.2    Obsluha zariadení na ohrev ocele 
5.3    Ochladzovanie pri tepelnom spracovaní 
5.4    Príklady tepelného spracovania súčiastok 
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6    Tvárnenie kovov za tepla  .............................................................6 
6.1    Zariadenia na ohrev ocelí 
6.2    Tvárniace stroje a ich obsluha 
6.3    Základné kováčske práce 
7    Opravy strojov a zariadení používaných v živočíšnej výrobe ...............10 
7.1    Opravy kàmnych zariadení 
7.2    Opravy zariadení na odstraňovanie maštaľného hnoja 
7.3    Opravy napájačiek 
7.4    Opravy zariadení na ošetrovanie a chladenie mlieka 
8    Technická dokumentácia  .............................................................4 
8.1    Druhy technickej dokumentácie 
8.2    Využitie technickej dokumentácie pri opravách 
 3. ročník 
(1hodina týždenne, spolu 30 hodín) 
           Počet hodín 
1    Zásady technológie opráv súčiastok a strojov....................................23 
1.1    Členenie postupu opravy stroja 
1.2    Prijímanie a odovzdávanie stroja do opravy 
1.3    Čistenie strojových súčiastok 
1.4    Kontrola a triedenie súčiastok 
1.5    Základné renovačné metódy 
1.6    Renovácia strojových súčiastok  
1.7    Renovácia a opravy strojov na spracovanie pôdy 
1.8    Renovácia a opravy žacích strojov  
1.9    Renovácia a opravy zberacích strojov  
1.10   Renovácia a opravy strojov na sejbu a sadenie 
2    Systém starostlivosti o dojaciu a chladiacu techniku ...........................4 
2.1    Údržba dojacích zariadení 
2.2    Údržba chladiacich zariadení 
3    Starostlivosť o stroje a zariadenia na zakladenie krmív, prípravu 
krmív, odstraňovanie maštaľného hnoja a napájanie ...........................3 
3.1    Údržba kàmnych zariadení 
3.2    Údržba zariadení na prípravu krmív 
3.3    Údržba zariadení na odstraňovanie maštaľného hnoja 
3.4    Údržba zariadení na napájanie 
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1.    Charakteristika predmetu 
Úlohou predmetu diagnostika je umožniť žiakom bližšie sa oboznámiť 
s problematikou starostlivosti o používanú techniku. Žiaci sa v predmete oboznámia 
s princípmi technickej diagnostiky techniky, ktorú budú v praxi využívať za rôznym 
účelom.  
Predmet diagnostika poskytuje žiakom poznatky, ako predchádzať poruchám 
strojov, ako zisťovať vznikajúce poruchy ešte počas bežnej prevádzky stroja, tak 
aby nedošlo k neočakávaným poruchám, haváriám a rozsiahlym opravám techniky.  
Žiaci sa v predmete diagnostika naučia využívať poznatky z predmetov stroje 
a zariadenia, motorové vozidlá, technológia opráv. Na základe týchto znalostí žiaci 
v predmete diagnostika rozvíjajú svoje logické myslenie. 
V nadväznosti na predmet motorové vozidlá sa žiaci naučia zisťovať včas 
prejavované poruchy na častiach vozidiel, naučia sa správne nastavovať hlavné 
pracovné  časti a tak dosiahnuť hospodárnosť v prevádzke strojov, pri optimálnej 
spotrebe energií, dosiahnuť požadovaný stupeň prevádzkovej spoľahlivosti 
techniky, zabezpečenie vyššieho stupňa bezpečnosti pri prevádzke strojov. 
2.    Rozpis učiva  
 3. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 60 hodín)  
           Počet hodín 
1    Úvod  .......................................................................................1 
1.1     Význam predmetu, členenie 
2    Systém starostlivosti o techniku .....................................................5 
2.1    Prehľad systému starostlivosti o techniku 
2.2    Systém technických údržieb strojov 
2.3    Systém opráv strojov 
3    Poruchy strojov a ich príčiny .........................................................5 
3.1    Klasifikácia porúch 
3.2    Druhy poškodenia strojových súčiastok a ich príčiny 
3.3    Druhy opotrebovania súčiastok a strojov 
3.4    Životnosť strojov, predlžovanie životnosti, vyraďovanie strojov 
z prevádzky 
4    Technická diagnostika. ................................................................ 5 
4.1    Systém technickej diagnostiky, pojmy 
4.2    Metódy technickej diagnostiky 
4.3    Spôsoby technickej diagnostiky 
5    Diagnostika motorov. .................................................................29 
5.1    Motor, meranie základných parametrov motora 
5.2    Pevné časti motora 
5.3    Pohyblivé časti motora 
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5.4    Mastiaca sústava motora  
5.5    Chladiaca sústava motora 
5.6    Palivová sústava motora 
5.7    Elektrické zariadenie motora 
6    Diagnostika ostatných častí vozidla ................................................10 
6.1    Spojka vozidla 
6.2    Prevodové časti vozidla 
6.3    Elektrická sústava vozidla 
6.4    Nápravy vozidiel, riadenie 
6.5    Brzdový systém vozidla 
7    Diagnostika hydraulických častí strojov ............................................5 
7.1    Hydraulika traktorov 
7.2    Hydraulika vybraných skupín strojov 
7.3    Hydrogenerátory 
7.4    Hydromotory 
7.5    Ostatné časti /ventily, regulátory, rozvádzače,./ 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou predmetu prevádzková spoľahlivosť strojov je oboznámiť žiakov 
so systémom starostlivosti o mechanizačnú techniku. Učebné osnovy predmetu 
prevádzková spoľahlivosť strojov sú zostavené v súlade s potrebami na dosiahnutie 
cieľov pre získanie potrebných odborných vedomostí v danom odbore. Predmet 
prevádzková spoľahlivosť strojov poskytuje poznatky o problematike starnutia 
strojov v prevádzke, o zmenách ich základných vlastností, o spôsoboch 
preventívneho predchádzania poruchám strojov a metódam obnovenia ich 
bezporuchového stavu. Predmet prevádzková spoľahlivosť strojov nadväzuje 
na učivo z predmetov strojárska technológia, základy strojárstva. Úspešné 
zvládnutie záleží na využití medzipredmetových vzťahov. 
Hlavným cieľom predmetu prevádzková spoľahlivosť strojov je naučiť žiakov 
starať sa o zverené stroje a vytvárať podmienky na dosiahnutie ich najvyššej 
výkonnosti a na maximálne zníženie nákladov na opravy. Žiaci si musia uvedomiť, 
že budú spolurozhodovať o tom, či bude nasadenie modernej techniky rentabilné. 
Predmet prevádzková spoľahlivosť strojov je zameraný na základné poznatky 
zo spoľahlivosti strojov v prevádzke a na základné operácie pri zabezpečení 
prevádzky.  
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 33 hodín) 
            Počet hodín 
1    Úvod  .......................................................................................1 
1.1    Charakteristika predmetu 
1.2    Význam a členenie prevádzkovej starostlivosti strojov 
2    Spoľahlivosť strojov v prevádzke ...................................................16 
2.1    Klasifikácia porúch 
2.2    Druhy poškodenia strojových súčiastok, príčiny 
2.3    Základné druhy opotrebenia 
2.4    Korózia kovov a ochrana proti korózii 
2.5    Čas prevádzky strojov. Technický život, fyzický život 
2.6    Obnova strojových súčiastok. Morálne opotrebenie strojov 
3    Základné operácie na zabezpečenie prevádzkovej spoľahlivosti 
strojov  .....................................................................................9 
3.1    Prehľad systémov starostlivosti o techniku a ich charakteristika 
3.2    Technická údržba 
3.3    Technická diagnostika 
3.4    Opravy strojov 
4    Technológia garážovej starostlivosti  ...............................................7 
4.1    Garážovanie a uskladňovanie strojov 
4.2    Vonkajšie umývanie strojov 
4.3    Zdvíhacie zariadenia a montážne jamy 
4.4    Mastenie strojov  
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1.    Charakteristika predmetu 
Úlohou predmetu rastlinná výroba je oboznámiť žiakov s problematikou 
odvetvia poľnohospodárskej výroby, ktoré zodpovedá ich zameraniu. Vyučovanie 
predmetu rastlinná výroba prehlbuje vedomosti žiakov o prírode, ktoré si osvojili 
na základnej škole. 
Vyučovanie sa musí viesť tak, aby žiaci pochopili vzájomné základné súvislosti 
a získali tak prehľad a základ pre  ďalšie rozširovania vedomostí. Predovšetkým si 
musia uvedomiť vplyv poľnohospodárskej techniky na živú látku, s ktorou 
prichádzajú do styku a požiadavky, ktoré sa z tohto hľadiska kladú 
na poľnohospodárske stroje a zariadenia. Pri vyučovaní treba dôsledne dodržiavať 
zásadu primeranosti a výklad učiva zameriavať na podstatu javov.  
Dôsledne sa musí uplatňovať aj hľadisko výchovy k starostlivosti o životné 
prostredie, aby si žiaci uvedomili potrebu obmedzovať negatívne následky 
poľnohospodárskej činnosti. 
V téme výroba špeciálnych plodín zaradí vyučujúci tie plodiny, ktoré 
zodpovedajú miestnym výrobným podmienkam (buď pradiarske rastliny alebo 
chmeľ). 
Vyučujúci volí také vyučovacie metódy, ktoré rozvíjajú aktivitu žiakov. 
Využíva všetky príležitosti na konkretizáciu teoretického učiva na vhodných 
príkladoch a dôsledným uplatňovaním možnosti názorného vyučovania. Niektoré 
okruhy učiva môže vysvetľovať aj formou praktických cvičení, predovšetkým priamo 
v prevádzke alebo formou plánovaných exkurzií. 
2.    Rozpis učiva 
 2. ročník  
(1hodina týždenne, spolu 33 hodín) 
           Počet hodín 
1    Úvod  .......................................................................................1 
1.1    Charakteristika predmetu 
1.2    Význam a členenie rastlinnej výroby 
2    Základy biológie......................................................................... 5 
2.1    Biológia, živá sústava, bunka 
2.2    Rastlinné pletivá 
2.3    Orgány rastlín 
2.4    Rozmnožovanie rastlín 
2.5    Rast a vývoj rastlín 
3    Meteorológia  .............................................................................4 
3.1    Ovzdušie, tlak vzduchu  
3.2    Žiarivá energia slnka, teplota pôdy a vzduchu 
3.3    Voda a jej bilancia 
3.4    Počasie a podnebie 
4    Pôda ........................................................................................3 
4.1    Vznik a zloženie pôdy 
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4.2    Vlastnosti, druhy pôd, humus 
5    Výživa a hnojenie rastlín ..............................................................4 
5.1    Príjem živín rastlinami, hnojivá 
5.2    Priemyselné hnojivá 
5.3    Hospodárske hnojivá 
6    Ochrana rastlín ...........................................................................3 
6.1    Škodlivé činitele rastlín 
6.2    Spôsoby ochrany rastlín 
6.3    OBP , vplyv na ŽP pri ochrane rastlín 
7    Technológia pestovania rastlín ..................................................... 13 
7.1    Technologický postup pestovania rastlín 
7.2    Základné spracovanie pôdy 
7.3    Predsejbová príprava pôdy 
7.4    Sejba a sadenie 
7.5    Ošetrovanie rastlín počas vegetácie 
7.6    Zber a uskladnenie poľných plodín 
 3. ročník 
(1hodina týždenne, spolu 30 hodín) 
           Počet hodín 
1    Výroba obilnín ............................................................................8 
1.1    Význam a biologická charakteristika obilnín 
1.2    Rastové a vývojové fázy 
1.3    Ochrana a výživa obilnín 
1.4    Technológia výroby ozimín 
1.5    Technológia výroby jarín 
1.6    Technológia výroby kukurice 
1.7    Zber a pozberová úprava 
1.8    Uskladnenie obilovín 
2    Výroba strukovín.........................................................................4 
2.1    Význam a Biologická charakteristika 
2.2    Pestovanie strukovín 
2.3    Zber a pozberová úprava 
3    Výroba olejnín........................................................................... 4 
3.1    Význam a rozdelenie 
3.2    Biologická charakteristika 
3.3    Pestovanie olejnín 
3.4    Zber a pozberová úprava 
4    Výroba špeciálnych plodín............................................................ 4 
4.1    Význam a rozdelenie 
4.2    Priadne rastliny 
4.3    Zelenina 
4.4    Ovocie 
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5    Výroba okopanín........................................................................ 4 
5.1    Význam 
5.2    Biologická charakteristika zemiakov 
5.3    Pestovanie zemiakov 
5.4    Biologická charakteristika repy 
5.5    Pestovanie repy 
6    Výroba krmovín  .........................................................................6 
6.1    Rozdelenie a biologická charakteristika 
6.2    Technológia výroby ďatelinovín a tráv 
6.3    Uskladňovanie krmovín 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
                                   134 
1.    Charakteristika predmetu  
Predmet odborný výcvik poskytuje žiakom potrebné vedomosti, zručnosti 
a návyky nevyhnutné pre zvládnutie  činností stanovených charakteristikou odboru 
prípravy a profilom absolventa. 
Žiaci si v procese odborného výcviku osvojujú pracovné postupy, oboznamujú 
sa s princípmi výrobnej technológie v rastlinnej výrobe. Naučia sa pripravovať 
pracovné náradia, stroje a zariadenia, obsluhovať a udržiavať ich, vykonávať bežné 
opravy a údržbu strojov a zariadení, naučia sa produktívne pracovať, posúdiť 
zložitosť a namáhavosť pracovných úloh, hodnotiť množstvo a kvalitu vykonanej 
práce, viesť záznam prvotnej evidencie, dodržiavať pravidlá bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a oboznámia sa s organizáciou pracovných postupov.  
Úspešné zvládnutie učiva závisí od dokonalého súladu a využitia 
medzipredmetových vzťahov v jednotlivých ročníkoch. 
V druhom ročníku je podstatná  časť venovaná nácviku zručností súvisiacich 
s demontážou a montážou súčiastok a strojových skupín, vrátane hydraulického 
a pneumatického zariadenia.  
Učivo nadväzuje na odborné predmety: stroje a zariadenia 
v poľnohospodárstve, technológia opráv poľnohospodárskej techniky, diagnostika 
a rastlinná výroba. V ďalšom dominantnom tematickom celku sa žiaci naučia 
údržbe a opravám poľnohospodárskych strojov a traktorov. 
V treťom ročníku dominujú práce s mechanizačnými prostriedkami 
v prevádzkových podmienkach a diagnostika a opravy mechanizačných 
a dopravných prostriedkov v poľnohospodárstve.  
V treťom ročníku škola môže zaradiť do rozpisu učiva tematický celok 
kvalifikačné kurzy. Je určený na zabezpečenie získania jedného , alebo dvoch 
oprávnení na odbornú spôsobilosť. Výber kvalifikačného kurzu zohľadňuje možnosti 
školy, predpokladanú potrebu zo strany zamestnávateľov a situáciu na trhu práce. 
Na uvedený tematický celok škola využije danú dotáciu hodín na nácvik prác 
charakteristických pre oblasť – súborná cvičná práca. Pri organizovaní kurzov sa 
môžu žiaci rozdeliť aj do skupín, jedna absolvuje súborné cvičné práce a druhá 
kvalifikačný kurz. 
Časť odborného výcviku v treťom ročníku sa môže organizovať aj individuálne 
na zmluvných podnikoch, alebo pracoviskách za podmienky dodržania učebnej 
osnovy. 
Podľa § 2 ods. 2 zákona  č. 93/2005 Z.z. o autoškolách a o zmene a doplnení 
niektorých zákonov možno vykonávať výučbu a výcvik účastníkov prípravy na skúšku 
odbornej spôsobilosti na vydanie oprávnenia viesť motorové vozidlá len 
v autoškole.  
V súlade s § 11 ods. 5 vyhlášky Ministerstva dopravy, pôšt a telekomunikácií 
Slovenskej republiky  č. 349/2005 Z.z., ktorou sa vykonáva zákon  č. 93/2005 Z.z. 
o autoškolách a o zmene a doplnení niektorých zákonov, ak je vodičský kurz 
súčasťou výučby v škole, možno upustiť od výučby teórie v takom rozsahu, v akom 
je jej obsah súčasťou učebnej látky študijného alebo učebného odboru ako prípravy 
na budúce povolanie. 
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2.    Rozpis učiva  
 2 .ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
            Počet hodín 
1    Úvod  ......................................................................................12 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Oboznámenie sa so strojmi v rastlinnej výrobe ..............................162 
2.1    Traktory  
2.2    Prívesy a návesy 
2.3    Stroje na základné spracovanie pôdy  
2.4    Stroje na hnojenie pôdy  
2.5    Stroje na sejbu a sadenie  
2.6    Stroje na ošetrenie rastlín 
2.7    Stroje na zber krmovín 
2.8    Stroje na zber okopanín  
2.9    Stroje na manipuláciu s materiálom 
2.10   Záhradná mechanizácia 
3    Údržba, diagnostika a bežná oprava a odstraňovanie prevádzkových 
porúch poľnohospodárskych strojov ..............................................30 
4    Operácie opravárskej činnosti .......................................................54 
4.1    Mäkké spájkovanie 
4.2    Základné práce s plechom 
4.3    Spracovanie plastov 
4.4    Tepelné spracovanie ocele 
4.5    Tvárnenie kovov za tepla 
5    Základy montážnych a demontážnych prác ....................................207 
5.1    Montážne náradie 
5.2    Odstraňovanie nedostatkov v povrchovej úprave 
5.3    Kontrola vzájomnej polohy plôch 
5.4    Spojovanie skrutkami 
5.5    Spojovanie klinmi a perami 
5.6    Montáž a demontáž klzných ložísk 
5.7    Montáž a demontáž valivých ložísk 
5.8    Montáž a demontáž prevodových mechanizmov 
5.9    Montáž a demontáž pružín 
5.10   Manipulácia s materiálom –zdviháky 
6    Súborná cvičná práca z tém montážnych prác...................................30 
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3.ročník 
(17,5 hodiny týždenne, spolu 525 hodín ) 
             Počet hodín 
1    Úvod  ......................................................................................14 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Oprava motora – diagnostika  ........................................................70 
2.1    Demontáž motora 
2.2    Blok valcov 
2.3    Kľukový mechanizmus 
2.4    Rozvodový mechanizmus 
2.5    Príslušenstvo motora 
2.6    Nálezová kontrola demontovaných dielcov a skupín 
2.7    Montáž motora 
3    Súborná cvičná práca  .................................................................35 
4    Oprava elektrického zariadenia –diagnostika  ...................................56 
4.1    Akumulátor 
4.2    Alternátor a príslušenstvo 
4.3    Spúšťač 
4.4    Zapaľovanie s príslušenstvom 
4.5    Elektrická inštalácia 
4.6    Elektrické a elektronické zariadenia 
5    Súborná cvičná práca ..................................................................35 
6    Oprava prevodového mechanizmu .................................................35 
6.1    Spojky 
6.2    Prevodovka 
6.3    Rozvodovka a diferenciál, koncové prevody 
6.4    Kĺbové a spojovacie hriadele, kĺby a reťazové prevody 
7    Oprava bàzd  .............................................................................35 
7.1    Hydraulická brzdová sústava 
7.2    Vzduchová brzdová sústava 
7.3    Posilňovače 
7.4    Elektronické príslušenstvo brzdových sústav 
8    Opravy podvozkov- diagnostika .....................................................35 
8.1    Kolesá a pneumatiky 
8.2    Rám a nosné časti 
8.3    Pruženie a tlmiče 
9    Súborná cvičná práca .................................................................35 
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10    Nastavenie geometrie náprav – diagnostika ......................................35 
10.1   Predná náprava 
10.2   Riadenie 
10.3   Zadná náprava 
11    Súborná cvičná práca  .................................................................35 
12    Diagnostika motorových vozidiel a poľnohospodárskych strojov ...........35 
12.1   Diagnostika spaľovacích motorov 
12.2   Diagnostika elektrického príslušenstva 
12.3   Diagnostika palivovej sústavy 
12.4   Diagnostika spojky a prevodovky 
12.5   Diagnostika bàzd 
13    Oprava mechanizačných prostriedkov používaných v RV  ....................70 
13.1   Stroje na základné spracovanie pôdy 
13.2   Stroje na hnojenie 
13.3   Stroje na siatie a sadenie 
13.4   Stroje na zber krmovín 
13.5   Stroje na zber okopanín 
13.6   Stroje na manipuláciu s materiálom 
13.7   Stroje na pozberové spracovanie 
13.8   Prívesy a návesy 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
 TECHNOLÓGIA OPRÁV 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Cieľom predmetu je oboznámiť žiakov so základnými poznatkami potrebnými 
pre spracovanie plastov, prácu s plechmi, základné montážne a demontážne práce, 
práce pri opravách potrubných celkov a pri opravách dopravných strojov 
a zariadení. Učivo nadväzuje na vedomosti, ktoré žiaci získali v prvom ročníku 
v predmetoch základy strojárstva a strojárska technológia.  
Je dôležité, aby vyučujúci pri jednotlivých tematických celkoch využíval vzťah 
ku predmetu výroba papiera najmä v tých  častiach, v ktorých sa pojednáva 
o strojoch a zariadeniach používaných pri výrobe a spracovaní papiera. Získané 
poznatky v technológii opráv majú žiaci aplikovať v praktických  činnostiach 
na odbornom výcviku.  
Cieľovými vedomosťami žiakov je teoretické ovládanie postupov pri výkone 
spomenutých prác. Je nevyhnutné, aby si pri jednotlivých tematických celkoch 
osvojili zásady bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci aj ochrany životného 
a pracovného prostredia. 
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(1,5 hodiny týždenne, spolu 49,5 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................1,5 
1.1    Úvod do predmetu 
1.2    Bežná údržba, opotrebovanie stroja, príčiny poškodenia, triedenie 
súčiastok 
2    Spracovanie plastov .....................................................................8 
2.1    Rozdelenie plastov podľa spôsobu spracovania 
2.2    Spracovanie plastov vrátane sklolaminátov 
2.3    Opravy predmetov z plastov 
2.4    Kontrola spracovania plastov 
2.5    Bezpečnosť práce a ochranné pomôcky 
3    Meranie ....................................................................................8 
3.1    Lícovanie, druhy uloženia, kalibre 
3.2    Meranie dĺžok 
3.3    Meranie uhlov 
4    Práca s plechmi  ........................................................................10 
4.1    Kreslenie a rysovanie na plechu 
4.2    Vyrovnávanie plechu na rovnacej doske 
4.3    Ohýbanie a zakružovanie plechu 
4.4    Strihanie plechu, vysekávanie otvorov 
4.5    Spájkovanie plechov 
5    Základy montážnych prác.............................................................22 
5.1    Kontrola vzájomnej polohy plôch 
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5.2    Spájanie skrutkami, poisťovanie skrutkových spojov, vyberanie 
zlomených skrutiek 
5.3    Spájanie klinmi a perami, demontáž klinového spoja 
5.4    Nalisované spoje – montáž a demontáž 
5.5    Montáž, demontáž a ošetrovanie klzných ložísk 
5.6    Montáž, demontáž a ošetrovanie valivých ložísk 
5.7    Montáž, demontáž a kontrola správnej polohy pružín 
5.8    Bezpečnostné predpisy pri montážnych prácach  
 3. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 60 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Mazadlá a mazacia technika...........................................................5 
1.1    Vznik a druhy trenia 
1.2    Základné rozdelenie mazadiel 
1.3    Tribotechnická diagnostika, prístroje a ich použitie 
1.4    Bezpečnosť práce a ochrana prostredia pri manipulácii a mazadlami 
2    Opravy a montáž súčiastok na prenos otáčavého pohybu  ....................10 
2.1    Čapy 
2.2    Hriadele 
2.3    Prevody ozubenými kolesami 
2.4    Reťazové prevody 
2.5    Remeňové prevody 
3    Opravy a montáž montážnych celkov ...............................................8 
3.1    Vretená 
3.2    Prevodovky 
3.3    Spojky 
3.4    Brzdy 
4    Opravy a montáž mechanizmov .....................................................10 
4.1    Kľukové mechanizmy 
4.2    Skrutkové mechanizmy 
4.3    Krivkové mechanizmy  
4.4    Tekutinové mechanizmy 
4.4.1    Hydraulické mechanizmy 
4.4.2    Pneumatické mechanizmy 
5    Montáž a opravy potrubných celkov ...............................................10 
5.1    Montáž a opravy potrubia 
5.2    Montáž a opravy armatúr a doplňujúcich č astí potrubia 
5.3    Skúšanie tesnosti a funkcií potrubných celkov 
6    Základy zvárania  .......................................................................12 
6.1    Zváranie plameňom a rezanie kyslíkom 
6.2    Zváranie elektrickým oblúkom 
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7    Montáž, ustavenie a uvedenie stroja do chodu.................................. 5 
7.1    Montáž stroja 
7.2    Kontrola montáže stroja 
7.3    Základ a ukotvenie stroja 
7.4    Príprava stroja na prevádzku 
7.5    Skúška výkonu stroja – skúška stroja pri chode naprázdno, skúška 
zaťaženia stroja,  kontrola chvenia stroja 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
PREDMETU 
 VÝROBA PAPIERA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Obsah predmetu poskytuje žiakom nevyhnutné vedomosti o základných 
surovinách, materiáloch, polovýrobkoch a výrobkoch papierenského priemyslu. 
Na ne úzko nadväzujú poznatky o technologických postupoch a metódach výroby. 
Pri každej fáze výrobného procesu sa žiaci oboznámia s konštrukciou a princípom 
práce používaných strojov a zariadení v závislosti od všetkých vplyvov pôsobiacich 
počas ich chodu a s riadením technologických procesov.  
Na prehĺbenie, upevnenie a rozšírenie poznatkov získaných v teoretickom 
vyučovaní je potrebné zaradiť v každom ročníku aspoň na 1 deň odbornú exkurziu 
v prevádzkach, ktorých náplň práce súvisí s preberaným učivom. Je dôležité, aby 
vyučujúci pri preberaní jednotlivých tematických celkov kládol dostatočný dôraz 
na hygienu, bezpečnosť a ochranu zdravia pri práci a ochranu životného prostredia.  
Na poznatky, ktoré žiaci v tomto predmete získajú, nadväzujú predmety 
technológia opráv a odborný výcvik, ktorý by sa mal praktizovať najskôr v cvičných 
dielňach školy a neskôr na prevádzkovom pracovisku formou individuálneho 
výcviku. 
2.    Rozpis učiva  
 2. ročník 
(1,5 hodiny týždenne, spolu 49,5 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Úvod ........................................................................................1 
1.1    Úvod do predmetu 
2    Voda .....................................................................................2,5 
2.1    Význam vody, kolobeh vody v prírode 
2.2    Druh vody 
2.3    Fyzikálne a chemické vlastnosti vody 
2.4    Hospodárenie papierenského závodu s vodou 
2.4.1    Čistenie a úprava vody 
2.4.2    Čistenie odpadových vôd  
3    Vláknité suroviny  .......................................................................3 
3.1    Rozdelenie vláknitých surovín 
3.2    Drevo 
3.2.1    Anatómia a morfológia dreva 
3.2.2    Chemické zloženie a fyzikálne vlastnosti 
3.2.3    Chyby dreva 
3.3    Zberový papier; vlastnosti, použitie 
3.4    Ostatné vláknité suroviny, ich základná charakteristika a použitie 
v papierenskom priemysle 
4    Papierenské vlákniny ..................................................................2 
4.1    Rozdelenie vláknin podľa spôsobu výroby 
4.2    Drevovina 
4.2.1    Druhy drevovín 
4.2.2    Vlastnosti a použitie drevovín  
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4.3    Buničiny 
5    Suroviny na výrobu varných roztokov ..............................................3 
5.1    Suroviny na výrobu varných kyselín, zloženie varných kyselín 
5.2    Suroviny na výrobu varných lúhov, zloženie a vlastnosti varných 
lúhov 
5.3    Suroviny používané na regeneráciu varných lúhov 
6    Prostriedky na bielenie a zušľachťovanie vláknin ..............................2 
6.1    Rozdelenie a vlastnosti bieliacich látok 
6.2    Príprava bieliacich látok 
6.3    Roztoky používané na zušľachťovanie buničín 
7    Pomocné papierenské prostriedky ..................................................4 
7.1    Plnidlá 
7.2    Glejidlá 
7.3    Optické zjasňovacie prostriedky 
7.4    Tónovacie činidlá 
7.5    Retenčné prostriedky 
8    Materiály používané na úpravu a spracovanie papiera .........................4 
8.1    Lepidlá 
8.2    Náterivá, impregnačné látky 
8.3    Tlačiarenské farby 
8.4    Plasty 
8.5    Ostatné materiály 
9    Výrobky papierenského priemyslu...................................................4 
9.1    Základné rozdelenie papierov, kartónov a lepeniek 
9.2    Charakteristika papierov, kartónov a lepeniek, vlastnosti, použitie 
9.3    Papierové obaly 
10    Príprava dreva na výrobu vláknin....................................................3 
10.1   Ťažba, doprava a uskladnenie dreva 
10.2   Odkôrňovanie dreva 
10.3   Výroba štiepkov 
11    Výroba buničiny sulfátovým spôsobom .............................................6 
11.1   Teória varenia 
11.2   Strojové zariadenie 
11.3   Priebeh várky 
11.4   Pranie, triedenie a zahusťovanie buničiny 
12    Výroba buničiny sulfitovým spôsobom  .............................................6 
12.1   Teória varenia 
12.2   Strojové zariadenie 
12.3   Priebeh várky 
12.4   Pranie, triedenie a zahusťovanie buničiny 
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13    Bielenie a zušľachťovanie vláknin...................................................4 
13.1   Teória bielenia 
13.2   Technológia bielenia 
13.3   Spôsoby zušľachťovania buničiny 
14    Výroba drevoviny ...................................................................... 5 
14.1   Výroba bielenej drevoviny 
14.2   Strojové zariadenia brusiarne 
14.3   Triedenie, rafinácia a odvodňovanie drevoviny 
14.4   Výroba termomechanickej drevoviny a chemickej drevoviny 
 3. ročník 
(1,5 hodiny týždenne, spolu 45 hodín) 
                                                              Počet hodín 
1    Spracovanie zberového papiera ......................................................3 
2    Príprava papieroviny....................................................................7 
2.1   Teória rozvlákňovania a mletie 
2.2   Stroje na rozvlákňovanie a mletie, mlecie linky 
2.3   Plnenie, glejenie a farbenie papieroviny 
3    Výroba papiera a lepeniek............................................................22 
3.1   Úprava papieroviny pred nátokom papierenského stroja 
3.2   Nátok papierenského stroja 
3.3   Tvorba papierového listu na site papierenského stroja 
3.4   Listová časť papierenského stroja 
3.5   Sušiaca časť papierenského stroja 
3.6   Chladenie, hladenie, navíjanie a ďalšie úpravy papierového pásu 
v papierenskom stroji 
3.7   Pohon papierenského stroja 
3.8   Vodné hospodárstvo pri papierenských strojoch 
3.9   Obsluha a bežná údržba papierenského stroja 
4    Úprava a zušľachťovanie papiera, kartónov a lepeniek ........................7 
4.1   Prevíjanie a rezanie papiera na kotúče 
4.2   Rezanie papiera na hárky 
4.3   Triedenie, balenie, expedícia 
4.4   Hladenie, razenie, krepovanie, glejenie, popúšťanie, zlepovanie 
4.5   Potláčanie, natieranie, laminovanie 
4.6   Výroba vlnitej lepenky 
5    Spracovanie papierov, kartónov a lepeniek ......................................6 
5.1   Výroba hrubej kartonáže 
5.2   Výroba poťahovanej kartonáže 
5.3   Výroba skladačiek 
5.4   Kartonáž z vlnitej lepenky, vinutá, ťahaná a lisovaná 
5.5   Výroba papierových vrecúšok a vriec 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
 PREDMETU 
 ODBORNÝ VÝCVIK 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Základným cieľom odborného výcviku v učebnom odbore mechanik opravár je 
vytvorenie zručností a osvojenie návykov súvisiacich so zabezpečovaním 
prevádzkovej spoľahlivosti strojov a zariadení. Súčasne si žiaci v odbornom výcviku 
upevňujú a prehlbujú odborné vedomosti v teoretických odborných predmetoch. 
Nácvikom  činností predpísaných učebnou osnovou pri používaní pracovných 
pomôcok a náradia a pri dodržiavaní technologických a bezpečnostných predpisov, 
vytvára odborný výcvik u žiakov predpoklady k tomu, aby v závere prípravy mohli 
samostatne a kvalitne vykonávať zverené práce. 
Obsah predmetu odborný výcvik je zameraný na získanie zručností pre 
vykonávanie samostatných pracovných  činností pri opravách strojov 
a mechanizmov, ich obsluhe, montáži strojov a zariadení a zhotovovaní súčiastok 
technológiou ručného spracovania a za pomoci mechanizovaných nástrojov, strojov 
a zariadení. 
Odborný výcvik v 1. ročníku je obsahovo rovnaký pre všetky zamerania. V 1. 
ročníku si žiaci osvojujú základné zručnosti a návyky z ručného a strojového 
spracovania kovov, oboznamujú sa s nástrojmi a zariadením, ako i organizáciou 
pracoviska a zásadami bezpečnej a hygienickej práce a postupne získavajú 
pracovné skúsenosti.  
Cieľové zručnosti pre 1. ročník zamerané na ručné spracovanie kovov 
a základy strojového obrábania sústružením, frézovaním a vàtaním sú rovnaké pre 
všetky oblasti, povolania pre ktoré sa žiaci v odbore mechanik opravár pripravujú. 
Cieľové zručnosti pre 2. a 3. ročník sú diferencované podľa oblastí, povolaní 
na ktoré sa žiaci v odbore mechanik opravár môžu pripravovať. 
Odborný výcvik v 2. ročníku nadviaže na obsah učiva 1. ročníka tak, aby žiaci 
nadobudli zručnosti, ktoré budú pri opravárskych prácach potrebovať bez ohľadu 
na to, v akej prevádzke budú pracovať. Tieto tematické celky môžu absolvovať 
v dielňach a na pracoviskách školy pod vedením majstra odbornej výchovy. 
Postupne, v nadväznosti na teoretické predmety výroba papiera a technológia 
opráv, ako sa budú zoznamovať s technológiami a strojnými zariadeniami 
v jednotlivých štádiách výroby a spracovania papiera, môžu byť zaraďovaní 
na prevádzkové pracoviská. Tu si v praxi overia získané vedomosti a zručnosti tak, 
aby po ukončení štúdia mohli samostatne vykonávať montážne, demontážne 
a opravárske práce priamo v prevádzkach výrobného závodu. Konkretizáciu učiva 
predpísaného učebnou osnovou uvedie majster odbornej výchovy vo svojom 
tematickom pláne zároveň s informáciou, kde sa výcvik bude konať – v dielni školy 
alebo v prevádzke závodu. 
V súvislosti s vykonávaním opráv väčšieho rozsahu na špecializovaných strojoch 
a zariadeniach na výrobu papiera treba pripomenúť, že tieto vykonávajú špecialisti 
zo servisných firiem, kmeňoví zamestnanci údržby poskytujú len bežný servis 
na zabezpečenie ich správneho chodu.  
V 3. ročníku je v učebnej osnove v poslednom tematickom celku vytvorený 
dostatok priestoru na to, aby v prípade potreby (záujmu budúceho zamestnávateľa 
absolventov) a možností školy absolvovali žiaci zváračský kurz. 
Cvičenie jednoduchých  činností vybraných spôsobov zvárania žiakov sa 
uskutočňuje výhradne pod priamym odborným dozorom učiteľa, majstra odbornej 
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výchovy alebo inštruktora, ktorý má platný zváračský preukaz na daný druh 
zvárania alebo má vyšší stupeň kvalifikácie v oblasti zvárania. 
Žiaci nepripravujúci sa na získanie zváračského preukazu, môžu v rámci 
vyučovania nacvičovať jednoduché činnosti vybraných spôsobov zvárania v rozsahu 
určenom učebnou osnovou pri dodržiavaní podmienok bezpečnosti a ochrany 
zdravia pri práci a hygieny práce, platných pre pracovisko na ktorom sa zvára a pre 
daný druh zvárania.  
Žiaci majú zakázané je vykonávať práce so zvýšeným nebezpečenstvom. 
Základnými podmienkami bezpečnosti a ochrany zdravia pri práci a hygieny práce 
sú dôkladné oboznámenie žiakov s predpismi o bezpečnosti a ochrane zdravia 
pri práci, s protipožiarnymi predpismi, s technologickými postupmi platnými pre 
danú prácu a pracovisko, používanie technického vybavenia, ktoré 
zodpovedá protipožiarnym predpisom a predpisom na zaistenie bezpečnosti 
a ochrany zdravia pri práci, používanie osobných ochranných pracovných 
prostriedkov podľa platných predpisov a vykonávanie priameho dozoru na max. 3 
žiakov, ktorí nacvičujú zváranie. 
Za dodržiavanie všeobecne záväzných právnych predpisov pri praktických 
cvičeniach zváračských prác žiakov nepripravujúcich sa na získanie zváračského 
preukazu, zodpovedá riaditeľ strednej školy. 
V úvode každého tematického celku alebo pri zaradení žiakov na nové 
prevádzkové pracovisko je potrebné dôsledne dbať na ich poučenie 
o ustanoveniach BOZP a PO a počas celého odborného výcviku aj na ich 
dodržiavanie. 
Cieľom súbornej práce je komplexne overiť  či si žiak osvojil požadované 
vedomosti, zručnosti a pracovné návyky. Súborná práca sa realizuje v cvičných 
dielňach podľa vopred vypracovaného a schváleného obsahu.   
2.    Rozpis učiva 
 2 .ročník 
(15 hodín týždenne, spolu 495 hodín) 
            Počet hodín 
1    Úvod ......................................................................................18 
1.1    Základné ustanovenie právnych noriem BOZP 
1.2    Pracovisko odborného výcviku 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Spracovanie plastov  ...................................................................42 
2.1    Bezpečnosť práce a ochranné pomôcky 
2.2    Rozdelenie plastov podľa spôsobu spracovania 
2.3    Spracovanie plastov, delenie, ohýbanie a lepenie 
2.4    Súborná práca 
3    Práca s plechmi  ......................................................................180 
3.1    Vyrovnávanie na rovnacej doske 
3.2    Strihanie – ručné a pákovými nožnicami 
3.3    Sekanie a vysekávanie 
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3.4    Ohýbanie vo zveráku a strojové ohýbanie 
3.5    Mäkké spájkovanie plechov 
3.6    Súborná práca 
4    Základy montážnych a demontážnych prác  ...................................210 
4.1    Montážne náradie 
4.2    Odstraňovanie nedostatkov v povrchovej úprave 
4.3    Kontrola vzájomnej polohy plôch 
4.4    Spojovanie skrutkami 
4.5    Spojovanie klinmi a perami 
4.6    Montáž a demontáž klzných ložísk 
4.7    Montáž a demontáž valivých ložísk 
4.8    Montáž a demontáž prevodových mechanizmov 
4.9    Montáž a demontáž pružín 
5    Súborná práca z tém montážnych prác............................................45 
 3.ročník 
( 17,5 hodiny týždenne, spolu 525 hodín ) 
           Počet hodín 
1    Úvod .......................................................................................17 
1.1    Základné ustanovenia právnych noriem BOZP 
1.2    Organizácia pracovísk pre odborný výcvik 
1.3    Požiarna ochrana, prvá pomoc, hygiena práce 
2    Montáž a demontáž súčiastok na prenos otáčavého pohybu .................70 
2.1    Ozubené kolesá 
2.2    Reťazové prevody 
2.3    Remeňové prevody 
3    Opravy potrubných celkov  .........................................................105 
3.1    Potrubné spoje – montáž, demontáž, opravy 
3.2    Montáž, demontáž a opravy armatúr 
3.3    Uloženie a upevnenie potrubia 
3.4    Kontrola a skúšanie potrubných celkov  
4    Opravy dopravných strojov a zariadení  .......................................87,5 
4.1    Zdvíhacie stroje, žeriavy 
4.2    Dopravníky 
4.3    Automatizované linky, priemyselné manipulátory, roboty 
4.4    Čerpadlá 
4.5    Kompresory, ventilátory 
5    Demontážne a opravárske práce v podmienkach prevádzky ............245,5 
5.1    Súborná práca; možnosť zaradiť žiakom zváračský kurz 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
 VOLITELNÉHO PREDMETU 
PREVÁDZKOVÁ SPOĽAHLIVOSŤ STROJOV 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu  
Úlohou voliteľného predmetu prevádzková spoľahlivosť strojov je oboznámiť 
žiakov so systémom starostlivosti o mechanizačnú techniku. Učebné osnovy 
predmetu prevádzková spoľahlivosť strojov sú zostavené v súlade s potrebami 
na dosiahnutie cieľov pre získanie potrebných odborných vedomostí v danom 
odbore. Predmet prevádzková spoľahlivosť strojov poskytuje poznatky 
o problematike starnutia strojov v prevádzke, o zmenách ich základných vlastností, 
o spôsoboch preventívneho predchádzania poruchám strojov a metódam obnovenia 
ich bezporuchového stavu. Predmet prevádzková spoľahlivosť strojov nadväzuje 
na učivo z predmetov strojárska technológia, základy strojárstva. Úspešné 
zvládnutie záleží na využití medzipredmetových vzťahov. 
Hlavným cieľom predmetu prevádzková spoľahlivosť strojov je naučiť žiakov 
starať sa o zverené stroje a vytvárať podmienky na dosiahnutie ich najvyššej 
výkonnosti a na maximálne zníženie nákladov na opravy. Žiaci si musia uvedomiť, 
že budú spolurozhodovať o tom,  či bude nasadenie modernej poľnohospodárskej 
techniky rentabilné. 
Predmet prevádzková spoľahlivosť strojov je zameraný na základné poznatky 
zo spoľahlivosti strojov v prevádzke a na základné operácie pri zabezpečení 
prevádzky.  
Rámcový rozpis učiva predpokladá, že učiteľ v rámci predmetovej komisie 
tvorivo rozpracuje konkrétne ciele a obsah vo svojom tematickom pláne, 
s rešpektovaním regionálnych podmienok, podmienok školy a možnosti umiestnenia 
absolventov 
Celkovú koncepciu predmetu treba dodržať. 
2.    Rozpis učiva 
 2. - 3. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 33 - 30 hodín) 
1    Úvod 
1.1    Charakteristika predmetu 
1.2    Význam a členenie prevádzkovej starostlivosti strojov 
2    Spoľahlivosť strojov v prevádzke 
2.1    Klasifikácia porúch 
2.2    Druhy poškodenia strojových súčiastok, príčiny 
2.3    Základné druhy opotrebenia 
2.4    Korózia kovov a ochrana proti korózii 
2.5    Čas prevádzky strojov 
2.6    Technický život, fyzický život 
2.7    Obnova strojových súčiastok 
2.8    Morálne opotrebenie strojov 
3    Základné operácie na zabezpečenie prevádzkovej spoľahlivosti 
strojov 
3.1    Prehľad systémov starostlivosti o techniku a ich charakteristika 
3.2    Technická údržba 
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3.3    Technická diagnostika 
3.4    Opravy strojov 
4    Technológia garážovej starostlivosti 
4.1    Garážovanie a uskladňovanie strojov 
4.2    Vonkajšie umývanie strojov 
4.3    Zdvíhacie zariadenia a montážne jamy 
4.4    Mastenie strojov 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
 UČEBNÉ OSNOVY 
VOLITEĽNÉHO PREDMETU 
 ÚDRŽBA A DIAGNOSTIKA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
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1.    Charakteristika predmetu 
Úlohou voliteľného predmetu je zoznámiť žiakov s funkciou údržby, 
jednotlivými typmi údržby, poukázať na ekonomický aspekty údržby, a zoznámiť 
ich s najnovšími trendmi v údržbe.  
So vzrastajúcou automatizáciou, robotizáciou sú stroje, zariadenia a ich 
riadenie stále zložitejšie a ich nadobúdacia cena, náklady na servis a údržbu sú 
vysoké. Úloha údržby zásadne ovplyvňuje prevádzkyschopnosť výrobných zariadení. 
V časti diagnostika sa žiaci zoznámia s teóriou príčiny a analýzy porúch a s 
niektorými diagnostickými metódami predikatívnej (podmienenej) a proaktívnej 
(spoľahlivostnej) údržby. 
Učivo využíva medzipredmetové vzťahy s odbornými predmetmi a aj 
s odborným výcvikom.  
Na precvičenie učiva v časti údržba je vhodné zaradiť úlohy s konkrétnym 
vypracovaním plánu preventívnej údržby na jednoduchom zariadení (bicykel, 
splachovač WC, práčka a pod.). 
Na precvičenie učiva do  časti diagnostika je vhodné zaradiť príklady 
s logickým hľadaním porúch na príkladoch zo života (výpadok elektrického prúdu, 
zastavenie dodávok vody a pod.), a na príkladoch na precvičenie logického 
myslenia. 
Cieľové vedomosti voliteľného predmetu sú rozoznanie druhov údržby, ich 
stratégie, a ciele. Vedomosti o vývoji a trendoch v údržbe. Žiak vie o nákladoch 
v údržbe (priame, nepriame). Naučí sa logický postup pri diagnostikovaní chýb 
a porúch. Vie význam a dôležitosť mazania a základné kontroly kvality olejov. Vie 
čo a ako sa diagnostikuje vibráciami, a pomocou termovízie. 
Rámcový rozpis učiva predpokladá, že učiteľ v rámci predmetovej komisie 
tvorivo rozpracuje konkrétne ciele a obsah vo svojom tematickom pláne, 
s prihliadnutím na regionálne podmienky, podmienky školy a zamerania ktoré žiaci 
študujú. 
Pri preberaní učiva je potrebné upozorňovať žiakov na ochranu životného 
prostredia, používanie ekologických materiálov. 
2.    Rozpis učiva  
 2. - 3. ročník 
(2 hodiny týždenne, spolu 66 - 60 hodín)  
1    Úvod 
1.1    Prevádzkyschopnosť výrobných zariadení 
2    Údržba 
2.1    Plánovanie a ciele údržby 
2.2    Stratégie údržby a kritériá výberu 
2.3    Druhy údržby 
2.3.1     Zlepšovacia údržba 
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2.3.2    Plánované preventívne údržby: systematická, podmienená 
(predikatívna), spoľahlivostná (proaktívna)  
2.3.3     Opravná (korektívna) údržba 
2.4    Nové trendy v údržbe 
3    Náklady na údržbu 
3.1    Náklady na údržbu (priame náklady na údržbu, náklady 
na neschopnosť prevádzky, iné náklady spojené s poruchami) 
3.2    Skladové hospodárstvo, riadenie zásob 
3.3    Investície v údržbe 
3.4    Rozpočet na údržbu 
3.5    Ekonomické ukazovatele 
4    Diagnostika, chyby a poruchy 
4.1    Príčiny chýb 
4.2    Analýza chýb 
4.3    Analýza porúch 
5    Diagnostické metódy 
5.1    Tribodiagnostika, skúšky olejov 
5.2    Vibrodiagnostika 
5.3    Termovízia 
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MINISTERSTVO ŠKOLSTVA SLOVENSKEJ REPUBLIKY 
UČEBNÉ OSNOVY 
VOLITEĽNÉHO PREDMETU 
 APLIKOVANÁ INFORMATIKA 
Učebný odbor:  2466 2 mechanik opravár 
Odborné zamerania:  2466 2 01 mechanik opravár - plynárenské 
zariadenia  
2466 2 02 mechanik opravár – stroje a zariadenia 
2466 2 03 mechanik opravár – požiarna technika 
2466 2 04 mechanik opravár – lesné stroje 
a zariadenia 
2466 2 10 mechanik opravár – koľajové vozidlá 
2466 2 14 mechanik opravár – stroje a zariadenia  
v poľnohospodárstve 
2466 2 15 mechanik opravár –  stroje a zariadenia 
na výrobu papiera 
Forma, spôsob a organizácia   denné štúdium pre absolventov ZŠ 
štúdia: 
Schválilo Ministerstvo školstva Slovenskej republiky dňa 
12. apríla 2007 pod  číslom CD-2007-6039/11856-1:093 s platnosťou 
od 1. septembra 2007 začínajúc 1. ročníkom. 
                                    157 
1.    Charakteristika predmetu 
Voliteľný predmet aplikovaná informatika nadväzuje na povinný predmet 
informatika. Jeho úlohou je využívať a hlavne rozvíjať a prehlbovať poznatky 
a zručnosti získané v predmete informatika so zameraním na využitie informačných 
a komunikačných technológií v odbore.  
Žiak sa naučí získavať potrebné informácie, ďalej ich spracovávať, uchovávať, 
modifikovať a tiež prezentovať. Upevní a rozšíri si poznatky a zručnosti 
pri spracovávaní textov, grafiky, tabuliek a grafov a ich vzájomné prepájanie. 
Dosiahne zručnosti spracovať komplexný odborný dokument s využitím viacerých 
programov pre ďalšie využitie v praxi. 
Žiak ukončí prácu v predmete záverečným projektom, ktorým môže byť 
prezentačný program, webová stránka, prípadne komplexný textový dokument – 
s využitím odborných informácií z učebného odboru.  
Učebná osnova má rámcový charakter a vyučujúci ju rozpracuje v rámci 
predmetovej komisie podľa materiálnych podmienok školy, požiadaviek regiónu 
a zvolenej hodinovej dotácie. 
2.    Rozpis učiva 
 2. - 3. ročník 
(1 hodina týždenne, spolu 33 - 30 hodín)  
1    Bezpečnosť a hygiena pri práci s výpočtovou technikou, právna 
ochrana programov 
2    Práca v prostredí operačného systému 
2.1    Práca so súbormi a zložkami – tvorba, ukladanie, kopírovanie 
2.2    Nastavenie parametrov prostredia 
2.3    Antivírová ochrana 
2.4    Komprimácia a archivácia súborov 
3    Získavanie informácií (Internet) 
3.1    Pravidlá a etika práce na sieti Internet 
3.2    Vyhľadávanie všeobecných informácií 
3.3    Vyhľadávanie odborných informácií, ich využitie, uchovávanie  
3.4    a spracovanie 
4    Práca s textami a tabuľkami 
4.1    Využitie textového editora a tabuľkového procesora na spracovanie 
dát 
4.2    Spracovanie informácií z Internetu v textoch a tabuľkách 
4.3    Spracovanie komplexných dokumentov s využitím viacerých 
programov 
5    Prezentácia údajov 
5.1    Spracovanie jednoduchej prezentácie odborných dát 
5.2    Spracovanie prezentácie s využitím multimédií 
6    Záverečný projekt 
6.1    Spracovanie získaných informácií z odboru a ich prezentovanie 
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